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IWELD SRL promoveaza sudura si tdierea cu fl acdra oxi-gaz, oferind nu numai produse si piese de schimb la
preturi atractive,dar si solutii efi ciente, economice si competitive, aplicabile fi e in productia industriald fi e la
prelucrarea ocazionala a metalelor. Cele mai multe dintre produsele noastre sunt elaborate in conformitate
cu specifi catiile noastre tehnice stricte si sunt produse pentru IWELD exclusiv. In multe cazuri, furnizorii nostri
sunt printre cei mai puternici producatori de echipamente industriale destinate pietelor din Europa, America
de Nord si Asia. Catalogul oferd o imagine de ansamblu a gamei largi de produse pe care le oferim, dar da-
torita faptului ca numarul acestora continud sa creasca, lista curenta de articole poate varia. Gama actuali-
zata de produse se afl a in magazinul nostru online. In cazul in care nu gasiti produsul cautat, va rugam sa ne
contactasi pentru informatii suplimentare. De asemenea,va rugam sa refineti ca aspectul si datele tehnice
ale produselor, pot fi diferite de cele publicate in catalog. Acest lucru se datoreaza in primul rdnd imbundatati-
rii continue ale produsele noastre.
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GARANTIE

IWELD Kft extinde Tn colaborare cu Distribuitorii durata de garantie la doi ani pentru aparatele de sudurd ARC 160 MINI,
TTOATE MASINILE DE SUDARE GORILLA, HEAVY DUTY 250 IGBT si HEAVY DUTY 315 IGBT.

in cadrul obligatiei de garantie nu sunt aplicabile prevederile articolului 6:159 din Codul Civil Ungar, iar obligatia de garantie
extinsd ihseamnd asumarea obligatiei specifice garantiei de accesorii definite prin articolele 6:159. § - 6:167 din Codul

Civil Ungar, in conditile de mai jos. Conditile garantiei extinse pentru aparatele de sudurd enumerate mai sus: dovada
provenientei (factura in original, contract de vanzare-cumpadrare, in cazul schimbarii proprietarului). Utilizatorul final are
obligatia de a pastra factura de achizitie pe infreaga duratd a garantiei extinse! - Certificat de garantie completat,
intretinere efectuatd la interval de cel mult 12 luni de catre o unitate de service specializatd, ceea ce constd, pe 1Gngd
verificarea vizuald si a protectiei fatd de lovituri, curdtarea profesionald efectuatd dupd indepdrtarea carcasei! Facturile si
procesele verbale de dovadad a efectudrii lucrarilor de intretinere. Facturile si celelalte documente vor confine Tn mod ob-
ligatoriu fipul instalatiei (humar tip si model) i seria sa de fabricatie (Serial no.). confinutul garantiei extinse: asigurdm garantie
extinsd sub forma de piese de schimb, de reparatie efectivd sau de inlocuire. In cazul in care reparatia nu este posibild,
asigurdm Tnlocuirea echipamentului defect. Nici garantia extinsd nu include expedierea postald a echipamentelor, frans-
portul lor pe teritoriul national! Distribuitorul produsului va asigura in caz de nevoie (fard vreo obligatie in acest sens) transferul
cafre unitatea de service a echipamentelor! Reparatiile din acoperite de garantia extinsd vor fi efectuate in propria unitate
de service specializatd, de la punctul nostru de lucru:

IWELD Kft. 2314 Haldsztelek Il. Rakdczi Ferenc Ut 90/B Tel.: +36 24 532 625 service@iweld.hu

Prin aplicarea marcajului CE pe un produs, fabricantul declard, pe propria raspunde-
re, ca produsul in cauzad respecta toate cerintele legale.




CUPRINS

MIG/MAG 2
MIG/MAG GORILLA 8
PISTOLET SUDARE MIG/MAG IGrip 12
SARMA SUDURA 13
SAW — SUDARE CU ARC CU PRAF DE SUDARE 14
AUTOMATIZARE MIG 15
TG 16
GORILLATIG 20
TIG IGrip PISTOLETE 22
ACESORII TIG 23
SLEFUIRE PENTRU ELECTROZII DE WOLFRAM 24
POLICLEAN 25
MMA HEAVY DUTY CELL 26
MMA GORILLA 29
TAIARE CU PLASMA 32
CUT IGrip PISTOLET TAIARE CU PLASMA 36
REPARARE A DEFORMATILOR 37
ACCESORII CU SUDARE 38
TABELE 40
SUDAREA SUB APA 48
TAIEREA CU FLACARA SUB APA 49
APARATE MANUALE DE TAIERE-SUDARE 50
ECHIPAMENTE MANUALE DE TAIERE CU FLACARA 52
DUZE DE TAIERE CU FLACARA 53
MASINA DE DEBITAT CU FLACARA 54
REDUCTOARE DE PRESIUNE 56
ECHIPAMENTE DE SECURITATE 60
GARNITURI DE FURTUN 61
ACCESORII ALIMENTARE CU GAZ 63
LIPIRE SI INCALZIRE 64
CHIMICALE DE TEHNICA SUDARII 66
MASCA AUTOMATA DE SUDURA 69
MASCA DE SUDURA, OCHELARI DE PROTECTIE 76
TMBRACAMINTE DE PROTECTIE DE SUDARE 77
MANUSI DE PROTECTIE 78
TMBRACAMINTE DE LUCRU - WELDINGPRO 79

TMBRACAMINTE DE LUCRU - METALWORK 80




MIG/MAG

MIG 500
SYNERGIC SYNQQIS?SULSE
DOUBLE PULSE

MIG 500 SYNERGIC DOUBLE PULSE

Multifunctional, dublu-puls, sinergic controlat inver-

Numar articol 800MIG500DPK  800MIGS500DPT
toare de sudura MIGH/MAG, pereche dubla de role cu
portabilitate, opt regimuri de sudare T IGBT IGBT
j( Racitor de apa \/ \/
DIGIT/ [ double ; Confrolul digital v v
PULSE ) G Numarul de
+ IGrlp 500W program 10 10
EMC v v
Sinergic confrolat v v
Mode de puls \/ \/
Mode de dublu-puls v X
Polaritate inversa -
FCAW \/ \/
_ o a4 v v
T &
Z 2 os1/4sT v v
o}
SPOT v v
Unitate de alimentare
sarma portabil ‘/ ‘/
Desigh compact X X
Role pentru sarma 4 4
LIFTTIG v v
(O]
o HFTG X X
la}
PULSE DC TIG X X
QINCKSILVER' Arc Force \/ \/
<
% Reglabild ARC force v v
MIG 500 SYNERGIC PULSE s v v
Sinergic, control digital, impulsuri invertoare de sudu- Accesoriu MIG iGrip . .
N - . - . istolet I1Grip 500W I1Grip 500W
ra MIG/MAG cu functie de racire cu apa si cu pere- RIsIelS
che dubla de role. Optional MIG ipistolet IGrip 200W IGrip 200W
Numadarul de faze ) 3
DIGIT/ Ly e Tensiune de alimentare 3x40%\6//2(()2 £10%, 3x4og(\)//§OcH:;1O%,
+ |Gr| 500W Querul e MMA 36.5A / 28.3A 36.5A / 28.3A
p intrare max/ef. MIG
35.6A [ 27.6A 35.6A [ 27.6A
Factorul de putere
(cos ) 0.93 0.93
Randament 89 % 89 %
Raport sarcind de durata 500A/40V @ 60% 500A/40V @ 60%
— (10 min/40 °C) 387A/35.5V @ 100% 387A/35.5V @ 100%
oz
% Reglare curent MMA 20A-500A 20A-500A
g deiesie MIG 60A-500A 60A-500A
o
Tensiune de iesire MMA B OUEY=010Y
nominald MIG 17V-39V 17.0V-39.0V.
Tensiune de mers in gol 108V 108V
Clasa de izolatie F F
Grad de protectie IP21S IP21S
Diametrul sérmei 20.8-1.6 mm 20.8-1.6 mm

Diametrul bobina de
sarma

Masd 85 kg 85 kg

@ 270 mm, 15kg @ 270 mm, 15kg

QUICKSILVER!, Dimensiunile 1080 x 465 x 860 mm  1080x465x860 mm




MIG/MAG

MIG 280
MIG 380 SYNERGIC PULSE ‘_ e

Sinergic, control dlgliql, |mptjlsyrl mvertovarfa de sudu- Nomor arficol SOOMIG3B0DPT | BOOMIGIBOCSP
ra MIG/MAG cu functie de racire cu apa si cu pere-
che dubla de role. Tip invertor IGBT IGBT

_, Racitor de apa v X
<
o . e
DIGI|T/\|double g Controlul digital v v
PULSE . O Numarul de 10 10
+ IGrlp 500W program
EMC v v
Sinergic controlat v v
Mode de puls \/ \/
Mode de dublu-puls X v
Polaritate inversa -
FCAW \/ \/
B, 21/4T v V4
G =
Z 2 o574t v v
=)}
w
SPOT v v
Unitate de alimentare
sarma portabil ‘/ x
Design compact X v
Role pentru sarmd 4 4
LIFT TIG v v
Q
(=
0 HF TIG X X
PULSE DC TIG X X
Ql”(\KS'lVERM' Arc Force \/ \/
<
% Reglabild ARC force v v
MIG 280 SYNERGIC DOUBLE PULSE i L o
Sinergic, control digital, dublu-pulS invertoare de Accesoriu MIG iGrip Grip 500W p—
sudura MIG/MAG pistolet
Optional MIG ipistolet I1Grip 900W IGrip 360
Numdarul de faze 3 3
: : 3x400V AC +10%, 3x400V AC +£10%,
DIGIT/ LPULSE Tensiune de alimentare 50/60 Hz 50/60 Hz
+ |Gr|p 240 Curentul de intrare MMA 21.8A/16.54 }
e MG  20.2A/15.5A 12A/7A
Factorul de putere
(cos ¢) 0.93 0.93
Randament 90 % 90 %
Raport sarcina de durata 350A @ 60% 250A @ 60%
— (10 min/40 °C) 271A @ 100% 194A @ 100%
[274
—
% Reglare curent de MMA ARSI 2O
- Baie MIG 60A-250A 30A-250A
o
Tensiune de iesire MMA sy ;
nominala MIG 17V-31.5V 15V-27.5V
Tensiune de mersin gol 108V 100-110V
Clasa de izolatie F F
Grad de protectie IP21S IP21S
Diametrul s@rmei @0.8-1.6 mm @08-1.2 mm

Diametrul bobina de
sarma

Masa 83 55

@ 270 mm, 15kg @ 270 mm, 15kg

QUICKSILVER Dimensiunile 1080x465x860 mm 500 x 215 x 412 mm




MIG/MAG

MIG 500 DIGITAL s | aSEs

Control digital invertor de sudura MIG cu functia de

- . - . . Numar articol 800MIG500IGBT  800MIG350IGBT
racire cu apa si cu pereche dubla de role cu portabi-
litate. Tip invertor |IGBT IGBT
_, Racitor de apa v X
<
. ; Confrolul digital \/ \/
+ lan 500W 5 Numarul de 0 10
program
EMC v v
Sinergic controlat X v
Mode de puls X X
Mode de dublu-puls X X
Polaritate inversa -
FCAW X \/
_ o 4 v’ v
¢ =
Z 28T/4ST X X
=)
[T
SPOT % v
Unitate de alimentare
sarma portabil ‘/ ‘/
Design compact X X
Role pentru sarma 4 4
LIFTTIG
9]
o HFTIG
la}
. PULSE DC TIG
QUICKSILVER' Arc Force v
<
% Reglabild ARC force X o8
MIG 350 SYNERGIC s y
Sinergic, control digital invertor de sudura MIG cu pe- Accesoriu MIG iGrip it 500W i it 360
a6 : rip rip
reche dubla de role cu portabilitate. EEielSs
Optional MIG ipistolet IGrip 200W TBi 7G/8G
Numarul de faze 8 3
Tensiune de alimentare 3X4Og(\)//2*§HJ—;]O%' 3X4Og5//§§HJ—;]O%'
+ 1Grip 360 A
Curentul de infrare S6.5A (28,34
max/ef. MG  35.6A/27.6A 21A/
Factorul de putere
(cos ®) 0.93 0.93
Randament 89 % 89%
Raport sarcind de durata 500A/40V @ 60%
= (10 min/40 °C) 387A/35.5V @ 100% SN
=
g Reglare curent de MMA Al a0t
. " MIG 60A-500A 50A-350A
o
Tensiune de iesire MMA L=y )
nominald MIG 17V-39V 12V-40V
Tensiune de mers in gol 108V 75V
Clasa de izolatie F H
Grad de protectie IP21S IP21S
Diametrul sGrmei @0.8-1.6 mm 0.8-1.2 mm

Diametrul bobina de
sarma

Masa 85 kg 60 kg

@270 mm, 15kg @270 mm, 15 kg

QUICKSILVER!, Dimensiunile 1080 x 465 x 860 mm 576 x 297 x 574 mm




MIG/MAG

MIG 315 IGBT
MIG / MMA functie dublq, invertor cu sursa de
alimentare compacta

+ 1Grip 240

QUICKSILVER'

MIG 250 IGBT
MIG / MMA functie dubla, invertor cu sursa de
alimentare compacta

+ 1Grip 240

QUICKSILVER'

FUNKCII

PARAMETRII

Numar articol
Tip invertor
Racitor de apa

Controlul digital

GENERAL

Numarul de
program

EMC
Sinergic confrolat
Mode de puls

Mode de dublu-puls

Polaritate inversa -
FCAW

2T/41

MIG

2ST/4AST

SPOT

Unitate de alimentare
sarma portabil

Design compact
Role pentru sarma
LIFTTIG

HF TIG

DCTIG

PULSE DC TIG
Arc Force

Reglabild ARC force

MMA

Hot Start

Accesoriu MIG iGrip
pistolet

Optional MIG ipistolet
Numarul de faze
Tensiune de alimentare

. MMA
Curentul de infrare

max/ef. MIG

Factorul de putere

(cos @)

Randament

Raport sarcina de durata
(10 min/40 °C)

Reglare curent de AR
iesire IS
Tensiune de iesire A
nominald MG

Tensiune de mers n gol
Clasa de izolatie
Grad de protectie

Diametrul sGrmei

Diametrul bobina de
sarma

Masa

Dimensiunile

3
3x400V A

50/60

18.3A/12.9A

300A @ 60%
250A @ 100%

50A-315A

50A-315A

16.5V-29V

60V

0.8-1.2 mm

51 kg

MIG 315 MIG 250 MIG 240
IGBT IGBT IGBT

800MIG315IGBT 800MIG250IGBT 800MIG240IGBT

IGBT

x

MUK X X SUX X X X <o %

v
IGRIP 240

X

C £10%,
Hz

12A/7A
0.93

85%

250A @ 60%
194A @ 100%

50A-250A
50A-250A
16.5V-26.5V
60V
F
IP21S

0.8-1.0 mm

@ 270 mm, 15 kg

50 kg

1050x500x750 mm

1

230 V AC+15%
50/60 Hz

41.8A/29.6A

220A @ 60%
155A @ 100%

50A-190A

50A-220A

16.5V-26.5V

60V

0.8-1.0 mm

50 kg




MIG/MAG

G R e | e

MIG/MMA functie dublq, sinergic, control digital, inver-

. Numar articol 800MIG320DS 800MIG320
for cu sursa de alimentare compacta.
Tip invertor |IGBT IGBT
— _, Racitor de apa X X
— - <€
ﬁ 24
& Controlul digital \/ \/
z
n- &
e . O Numarul de
- + 1Grip 240 orogrom 3 0
un
EMC v v
Sinergic controlat v X
Mode de puls X X
Mode de dublu-puls X X
Polaritate inversa -
FCAW \/ \/
_ o a4 V4 v
0 s
= 25T/4ST X X
z
SPOT X X
Unitate de alimentare
sarma portabil X X
Design compact v v
Role pentru sarma 4 4
LIFTTIG
(O]
=
o HFTIG
la}
PULSE DC TIG N .
QUICKSILVER' Arc Force Ve X
<
% Reglabild ARC force X X
MIG 320 DIGITAL st y y
MIG / MMA functie dubla, control digital, invertor cu Accesoriu MIG iGrip GRIP 240 e 240
a ; gqrp
sursa de alimentare compacta EEIEle)
Optional MIG ipistolet X X
= Numarul de faze 3 3
Tensiune de alimentare 3x40g(\)//2\0(:H1;IO%, 3x40g5//2\0(2Hi;10%,
] + |Grip 240 Curentul de infrare MMA  18.5A/11A 19A/8.5A
®
(A (N9 el MG 168A/10A 18A/10.6A
Factorul de putere
(cos ) 0.93 0.93
0 Randament 85% 85%
Raport sarcing de duratd 300A/32V @ 35% 300A@ 60%
= (10 min/40 °C) 250A/30V @ 100% 250A@ 100%
=
% Reglare curent de R At POAEIEA
- i MIG 45A-300A 50A-300A
o
Tensiune de iesire e 2Ly BN
nominala MIG 16.2V-29V 16.5V-29V
Tensiune de mersin gol 58V 56V
Clasa de izolatie F F
Grad de protectie P21 IP21
Diametrul sérmei 0.8-1.2 mm 0.8-1.2 mm

Diametrul bobina de
sarma

Masd 60 kg 60 kg

@270mm, 15kg @270 mm, 15 kg

QUICKSILVER!, Dimensiunile 950 x 458 x 950 mm 950 x 458 x 950 mm




MIG/MAG

MIG 251 POCKETMIG
DIGITAL 205 DS

Numar articol 800MIG251 8PMIG205DIG

MIG 251 DIGITAL

MIG / MMA functie dubla, control digital invertor cu sur-
sa de alimentare compacta

POCKETMIG 205 DS
3 functii sinergice controlate — MIG, MMA i Lift-TIG In-

vertor de sudura.

200 mm

+ 1Grip 240

QUICKSILVER!,

FUNKCII

Tip invertor
Racitor de apa

Confrolul digital

GENERAL

Numarul de
program

EMC
Sinergic confrolat
Mode de puls

Mode de dublu-puls

Polaritate inversa -
FCAW

21/47

MIG

28T/AST

SPOT

Unitate de alimentare
sarma portabil

Design compact
Role pentru sarma
LIFTTIG

HF TIG

DCTIG

PULSE DC TIG
Arc Force

Reglabild ARC force

MMA

Hot Start

Accesoriu MIG iGrip
pistolet

Optional MIG ipistolet
Numarul de faze

Tensiune de alimentare

IGBT

MUK X X K XX N o K X

IGrip 240
X

1
230 V AC£15%

IGBT

NN X X v N\ XK X X U X X X N\ © 8\ ¥

(\

IGRIP 150
X

1
230 V AC*15%

50/60 Hz 50/60 Hz
. Curanivl ¢ it MMA 47.0A/26.0A 28.0A/14.0A
+ |Grlp 150 max/ef.
MIG 50.0A/35.0A 27 4A/13.7A
Factorul de putere
(cos @) 0.93 0.73
Randament 85% 80%
Raport sarcind de durata 250A/26.5V @ 60% 180A @ 40%
e = |WUmIEY °C) 194A/23.7V @ 100% 90A @ 100%
AL 48 by =
% Reglare curent de MMA SO 2 B EDA
" MG 50A-250A 50A-180A
o
Tensiune de iesire MMA 22.4V-30.0V 20.4V-26.4V
nominala MIG 16V-26.5V 16.5V-23V
Tensiune de mersin gol 56V 64V
Clasa de izolatie F F
Grad de protectie P23 P23
Diametrul sGérmei 0.8-1.0 mm 0.6-1.0 mm
Diametrul bobina de
BTG @270 mm, 15 kg @ 200 mm, 5 kg
Masa 45 kg 8 kg

QUICKSILVER'!,

Dimensiunile

950x458x950 mm

389x170x300 mm




MIG/MAG GORILLA

POWERMIG 263 IGBT GORILLA

MIG/MMA invertor cu functie dubla si tehnologie IGBT.

Numar articol 80PWRMIG263 80PWRMIG221
< Tip invertor
_ 300 mm & P IGBT IGBT
g. 4
' 2 - (8 Afisqj digital 7 7
\h'&‘"' Sinergi trolat X %
. inergic controla
= 15 kg + |Grip 240
Q  Polaritate inversd -
' < fcaw v v
Q ouar v X
>
Role pentru sarma 4 2
Aprindere arc N\ A1 /'
= DC TIG
O 5 o 3 5
z Pulse DC TIG ' K % K
O Ac AWI by o
Pulse AC TIG
21/4T
SPOT
Arc Force v X
« Reglabild Arc Force X X
>
2 ot start v’ v
Anti Stick X X
Accesoriu pistolet IGrip 240 IGrip 150
POWERMIG 221 IGBT Numérl de fore 3 1
MIG/MMA invertor cu functie dubla si tehnologie IGBT. Tensiune de dlimentare  3x400V AC £10%, 230 V AC£15%
50/60 Hz 50/60 Hz
Curentul de intrare BIANTA SOURPEEA
_ 300 mm max/ef.
== MIG 12.7A/8.7A 35.0A/25.0A
~“‘*2 i Factorul de putere (cos
ANI . 0,93 0,93
T ?) ‘
= 15k IGrip 150
Randament 85% 85%
Raport sarcina de durata LS e
193A@100% 155A@100%
%
i MMA 30A-250A 30A-160A
> Reglare curent de
< iesire
£<z( MIG 50A-250A 50A-200A
o-
. . MMA 11.0V-29.0V 11.0V-27.0V
Tensiune de iesire
nominald
MIG 16.5V-26.5V 16.5V-24.0V
Tensiune de mersin gol 56.5V 54V
Clasa de izolatie F F
Grad de protectie P23 IP23
Diametrul sérmei/elektrod 0.6-1.2mm 0.6-1.0mm

Diametrul bobina de
sGrma

Masa 39 kg 37 kg

@270mm, 15kg @270 mm, 15 kg

Dimensiunile 920x300x660mm 920x300x660mm




MIG/MAG GORILLA

POCKETMIG 215 ALUFLUX GORILLA
MIG/MMA invertor cu functie dubla si tehnologie IGBT.

Numar articol 80POCMIG215 80POCMIG205CBS
= - .
< Tipinverfor |GBT IGBT
300 mm &
z
& Afisqj digital v v
. Sinergic controlat
o + |Grip 150 ° x ’
O Polaritate inversa -
< rFcaw v v
S~
Q o4 X v
>
Role pentru sarma 2 2
Aprindere arc N\ /' contact
= DCTIG v
GORILLA POCKETMIG 215 ALUFLUX % Pulse DC TlG \\\ I,/ x
[N \\ /I
€sD QO ac AW i x
Pulse AC TIG X
2T/4T v
SPOT X
Arc Force X v
<« Reglabild Arc Force X v
>
2 ot start v v
Anti Stick X v
Accesoriu pistolet IGrip 150 IGrip 150

POCKETMIG 205 CAR BODY SYNERGIC Numirul de faze 1 ]

Sinergic controlat, MIG/MMA invertor cu functie dubla Tensiune de dlimentare 230V AC+15% 230 V AC#15%

. . 50/60 Hz 50/60 Hz
si tehnologie IGBT.
) MMA 30.8A/22.6A 30.8A/20.2A
Curentul de intrare
200mm max/ef.
MIG 35A/25A 35A/25A
Factorul de putere (cos 0.7 07
?) ‘ '
Randament 85% 85%
Raport sarcina de durata ZiLU L UDRL il
P 155A@100% 132A@100%
@
i MMA 30A-160A 20A-170A
S Reglare curent de
iesire
% 1Sl MIG 50A-200A 40-190A
o
X L. MMA 15.5V-24V 15.5V-24V
Tensiune de iesire
nominald
MIG 15.5V-24V 14V-24V
Tensiune de mers in gol 53V 60V
Clasa de izolatie F F
Grad de protectie IP21S IP21S
Diametrul sérmei/elekirod 0.6-1.0mm 0.6-1.0mm
Diametrul bobina de
SR @ 270 mm, 15 kg @ 200 mm, 5 kg
Masa 14 kg 10.5 kg

Dimensiunile 580x250x440mm 450x193x290mm




MIG/MAG GORILLA

POCKETMIG 205 ALUFLUX GORILLA

MIG/MMA invertor cu functie dubla si tehnologie IGBT.

Numar articol 80POCMIG205
Carcasa de metal pentru sarma.
50 5 Tip invertor |IGBT
mm o
Z
(& Afisqj digital X

+ |G|’|p 150 Sinergic controlat X
Q  Polaritate inversd -
< rcaw v
V)
; = 2T/47 X
s i .' Role pentru sarma 2
“ ‘ » Aprindere arc
e €
e Y = DCTIG
@)
% Pulse DC TIG
O .
GORLLA" Lo 10
POCKETMIG 205 ALUFLUX = ACAWI
0 (-] Pulse AC TIG
2T/41
SPOT
Arc Force X
« Reglabila Arc Force X
>
2 ot start v
Anti Stick X
Accesoriu pistolet I1Grip 150
POCKETMIG 205 ALUFLUX Numérul de faze 1
. : 230V AC£15%
BLACK LIMITED EDITION Tersiune de alimentare  Ace
Curentul de intrare EOBAEIZA
max/ef.
o MIG 30.8A/20.2A
. Factorul de putere (cos 0.7
= +1Grip 150 J '
Randament 85%
o _ 190A@60%
R rt ind de durata
aport sarcina de dura 132A@100%
@
i MMA 30A-160A
> Reglare curent de
iesire
o MIG 50-190A
<
o
. L MMA 15.5V-23V
GORILLA' Tensiune de iesire
POCKETMIG 205 ALUFLUX neminala
MIG 15.5V-23V
Tensiune de mersin gol 60V
Clasa de izolatie F
Grad de protectie IP21S
Diametrul sérmei/elektrod 0.6-0.8mm
Diametrul bobina de
SAmMa @ 200 mm, 5 kg
Masd 12.5kg

Dimensiunile 485x185x370mm




MIG/MAG GORILLA

POCKETMIG 185 ALUFLUX GORILLA
MIG/MMA invertor cu functie dubla si tehnologie IGBT.

Numar articol 80POCMIG185 80MROMIG131
Carcasa de metal pentru sarma.
Ty é Tip invertor IGBT IGBT
WELD' z
{5 Afisaj digital va X
\%J + |Gr|p 150 Sinergic controlat X X
5 kg
O  Polaritate inversa -
< rFeaw v x
V)
= 2T/47 X X
Role pentru sarma 2 2
e —————————————— . \ e /
Aprindere arc N b2 N K
WELD = DCTIG \
z Pulse DC TIG
O AC AWI b4 2
Pulse ACTIG
21/4T
o SPOT
FUCEEMG S LR Arc Force X
< Reglabild Arc Force X
>
2 ot start 7
Anti Stick X
Accesoriu pistolet IGrip 150 FIX 1Grip 150
MICROFLUX 131 NOGAS Numérul de faze 1 1
Tehnologie IGBT, invertor de sudare FCAW, cu pistolet Tensiune de dlimentare 230V AC+10% 230 V AC£10%
o 50/60 Hz 50/60 Hz
de sudare cu racord fix, fara gaz de protectie.

MA 30.8A/22.6A =

M
Curentul de infrare

— 100 mm } max/ef.

2 MIG 26.6A/18.6A 16.8A/10A

o dl wde

ANI -

L -t - fp(;cforul de putere (cos 0.7 0.7
1 kg

IGrip 150 FIX

Randament 85% 80%

Raport sarcind de durata ULl s it
124A@100% 76A@100%
&
i MMA 30-170A =
S Reglare curent de
0 i < iesire
- % MIG 50-170A 50A-125A
@ @ S BE
y MA 15.5V-22v =
", b N, Tensiune de iesire o3
g A GORILLA nominald |
MICROFLUX 131 NOGAS MIG 15.5v-22v 15:5v-20V
Tensiune de mers in gol 56V 55V
Clasa de izolatie F F
Grad de protectie IP21S IP21S
MICROFLUX
131 NOGAS Diametrul sérmei/elekirod 0.6-0.8mm 0.6-0.8-0.9mm
Diametrul bobina de
SR @ 200 mm, 5kg @ 100 mm, 1 kg
Masa 10 kg 5.24 kg

Dimensiunile 430x200x290mm 325x165x225mm




PISTOLET SUDARE MIG/MAG IGrip

MIG IGrip - RACIRE CU GAZ

. X Puterea nominala . .
Numar articol  Ciclul de lucru Diametrul sarmei Consumul de gaz
M21 CO,

MIG IGrip 150

3m  800MIGIP153
4m  800MIGIP154 60% 180A 150A @ 0,6-1,0 mm 8 I/min
5m  800MIGIP155

MIG IGrip 150F
3m -
4m 8SWVMIGIP154 60% 180A 150A @ 0,6-1,0mm 8 I/min

5m 8SWVMIGIP155

MIG IGrip 240

3m  800MIGIP243
4m  800MIGIP244 60% 250A 220A 2 0,8-1,2mm 121/min
5m  800MIGIP245

MIG IGrip 250
3m  800MIGIP253
4m  800MIGIP254 60% 230A 200A ©0,8-1,2mm 10 I/min
5m  800MIGIP255

MIG IGrip 250F

3m 8SWVMIGIP253
4m 8SWVMIGIP254 60% 230A 200A 2 0,8-1,2mm 8 I/min
5m  8SWVMIGIP255

MIG IGrip 260
3m -
4m  800MIGIP264 60% 290A 260A @0,8-1,2mm 12 1/min

5m  800MIGIP265

MIG IGrip 3460

3m  800MIGIP363
4m  800MIGIP364 60% 330A 300A @ 1,0-1,6 mm 121/min
5m  800MIGIP365

MIG IGrip - RACIRE CU APA

Puterea nominala

Numar articol  Ciclul de lucru Diametrul sarmei Consumul de gaz
M21 Co,
MIG IGrip 240W
3m -
4m  800MIGIP244W 100% 300A 270A @ 0,8-1,2mm 14 1/min
5m -

MIG IGrip 500W
3m 800MIGIP503W

4m 800MIGIP504W 100% 400A 350A 2 1,0-1,2 mm 14 1/min
5m 800MIGIPS0SW

MIG IGrip 900W

3m -
4m 800MIGIP204W 100% 550A 500A @ 1,0-1,6 mm 14 1/min
5m 800MIGIP205SW




SARMA SUDURA

Sarma de sudarea otelului nealiat cu gaz de protectie

ER70S-6 (G3sin) Greutate Diametru
6WWSG20801 1 kg (100 mm) @ 0.8mm
6WWSG20805 5 kg (200mm) @ 0.8 mm
6WWSG20605 5 kg (200mm) @ 0,6 mm

ER70S-6 Compozitie chimica (%)

C Mn Si S P Cr Ni

0.08 1.47 0.85 0.01 0.014 0.022 0.020
Sarma de sudura fara gaz cu flux (Flux Cored)
E7Z1T-GS Greutate Diametru
6WWFLXCO0901 1 kg (100 mm) @ 0.9mm
6WWEFLXCO0905 5 kg (200mm) @ 0.9 mMm
E71T-GS Compozitie chimica (%)

C Si Mn S P Al Cu
0.07 0.069 1.01 0.007 0.015 1.56 1.56
Sarma de sudura Aluminiu (AIMg5)

ER5354 Greutate Diametru
6WWALMGS51002 2 kg (200mm) @ 1.0 mm

ER5356 Compozitie chimica (%)
Mg Ti Cu Mn Si Cr Fe n Sn Pb Al
5.12 0.088 0.011 0.14 0.063 0.092 0.151  0.001 rest

Sarma de sudura Aluminiu (AlSi5)

E R4043 Greutate Diametru
6WWALSI51002 2 kg (200mm) @ 1.0mm

ER4043 Compozitie chimica (%)
Mg Ti Cu Mn Si Cr Fe n Sn Pb Al
0.0022 0.033 0.032 0.0005 5.21 0.137  0.001 rest




SW-1250 Aparat de sudare SAW si MMA, cu tehnologie IGBT, cu trac-
tor de sudare automat.

- Performante de vérfla 1250 A, cu un timp de functionare de 100%;

- Putere reglabild a arcului (Arc-Force);

- intensitate de pornire a curentului reglabild;

o - caracteristicd de iesire CC /CV

sw 1250 « - l;())irgrg;e sudarea total automatd, cu comandad de la distantd sau

- valori ridicate ale randamentului si a factorului de putere — functio-
nare eficientd din punct de vedere energetic.

QUICKSILVER !

800SBMSW 1250

Reglabild Arc Force

Tensiune de alimentare 3x400V AC£10% 50/60 Hz
Curentul de infrare max/ef. 105A/84A
Factorul de putere (cos @) 0.87
Randament 292 %
Raport sarcind de durata (10 min/40 °C) 1250A @ 100%
Reglare curent de iesire 60A-1250A

. . 20-50V
Tensiune de iesire —
Tensiune de mers in gol H
Clasa de izolatie IP21S
Grad de protfectie @ 2.0-6.0 mm
Diametrul sGrmei 100 kg
Masa 767 x 352 x 802 mm

Dimensiuni




AUTOMATIZARE MIG

GEKKOMAT

Tractoare de sudare magnetice, automate

- Clema cu senzori a arzatorului,poate controla mersul aparatului prin arcul electric si arcul de stingere.
- Clema poate inclina arzatorul intr-un anumit unghi de-a lungul directiei de sudura,pentru satisfacerea cerintelor speciale

de sudare.

- Miscarea oscilanta garanteaza o sudura precisa fara intreruperi.

- Maneta de cuplare si decuplare a magnetului este usor de operat asigurand o instalare facila a aparatului.
- Cuplarea magnetica de inalta performanta asigura stabilitatea si functionarea lina. Aparatul poate fi utilizat pentru suda-

rea pe verticala.

- Optional este disponibila o sina de ghidare pentru sudarea cap la cap pe suprafete curbate, orizontale sau verticale.

Tensiune de alimentare
Modul drive

Oscilatie

Putere atractie

Viteza de deplasare
Inaltimea rotii de ghidare

Raza de regulare de pistolet de sudura

Tipuri de pistoale de sudare utilizabile:
Lungime inaccesibila:
Auto-Stop

Parametrii de oscilatie

Masa
Dimensiuni

8GKMATOSC 8GKMATSTD / 80GKMATSTDBATT
230V £10% 50/60Hz
4 db hajtott gumikerék
v x
20 kg (196 Newton)
100-650 (mm/min)
3 trepte
Unghi de lucru: 40°~ 55°
in directia stdnga-dreapta: 40 mm
Tn directia sus-jos:: 40 mm
cu gatul drept sau indoit
137 mm in fata siin spate
Contact de capadt de cursa pe ambele sensuri
Unghi de abatere: 0.3°-7.5°

Viteza de miscare a oscilatorului: 0-40 cpm
Timpul de stationare in pozitile de capat:stanga/dreapta
0-25s

Timp de intérziere : 0 ~ 2.5s
11 7.6 kg
285 x 280 x 290 280 x 260 x 265




TIG

TIG 420 AC/DC MULTIWAVE RC

TIG 420 AC/DC | TIG 320 AC/DC
. . MULTIWAVE RC | MULTIWAVE RC
AC / DC TIG/MMA, invertor sudare cu functie dubla

Si fehnO|Ogie IGBT Numar articol 800TIG420ACDCMW 800TIG320ACDCMW

Tip invertor IGBT

Racitor de apa \/ op.

+ |Grip SR18WP Aprindere arc HF/ LT

Numarul de 9
program

Comanda la
distanta fard fir
Comanda la distanta
din pistolul de sudare

GENERAL

Confrolul digital
Conftrolul analog
EMC

ACTIG

AC PULSETIG

FUNKCII

DCTIG

TG

DC PULSETIG

27/41

Numarul forma de
unda

AC MMA

DC MMA
QUICKSILVER!,

Arc Force

TIG 320 AC/DC MULTIWAVE RC Reglabil& Arc Force
AC / DC TIG/MMA, invertor sudare cu functie dubla si Hot Start

iehn°|°g|e IGBT. Accesoriu TIG pistolet IGrip SR18WP IGrip SR26P

IGrip SR18W/ TBi
SR400

MMA
NN N NN N N NNE R NN -

Optional TIG pistolet TBi SR400

+ IGrip SR264P Numarul de faze 3 3
3x400V AC £10%,
50/60 Hz
MMA AC:33.7A [ 26.1A AC: 25A / 19A
Curentul de intrare DC: 36.5A / 28.3A DC: 27.5A / 21A
max/ef. 6 AC: 24.6A / 19A AC: 19A / 15A
DC:26.5A / 20.5A DC:21A / 16A

0.7

Tensiune de alimentare

WELD L omm—
Factorul de putere
: (cos @)

.. BAB HABA
LT > .

.\ 1w ® % Randament >85%
' Raport sarcina de durata 400A @ 60% 320A @ 60%
(10 min/40 °C) 310A @ 100% 250A @ 100%

MMA 10A - 400A 10A - 320A
Reglare curent de

iesire

PARAMETRII

TG 10A - 400A 10A - 320A

. - MMA 20.4V - 36V 10.4V-22.8V
Tensiune de iesire

e
nominaid G 10.4V - 26V 20.4V-32.8V

Tensiune de mersin gol 67V 61V
Clasa de izolatie H

Grad de protectie P23

Masa 27 kg

QUICKSILVER'! Dimensiunile 550 x 240 x 445 mm




TIG

TIG 220 AC/DC DIGITAL RC
AC / DC TIG/MMA, invertor sudare cu functie dubla si

TIG 220 AC/DC TIG 220
DIGITALRC  |DIGITAL PULSE RC

800TIG220ACDC 800TIG220DIPU

Numar articol

tehnologie IGBT.

QUICKSILVER'

TIG 220 DIGITAL PULSE RC
TIG / MMA cu functie dubla, functie HF de aprindere

si functie puls.

QUICKSILVER'

+ IGrip SR26P

FUNKCII

Tip invertor
Racitor de apa

Aprindere arc

Numarul de
program

Comanda la
distanta fara fir
Comanda la distanta
din pistolul de sudare

GENERAL

Conftrolul digital
Confrolul analog
EMC

ACTIG

AC PULSETIG

DCTIG

TIG

DC PULSETIG

21/41

Numarul forma de
undd

AC MMA
DC MMA

Arc Force

MMA

Reglabild Arc Force
Hot Start
Accesoriu TIG pistolet
Optional TIG pistolet

Numarul de faze

Dimensiunile

IGBT
X
HF/ LT

X

N I SRNEN

<M <

v
IGrip SR26P

1

+ |Grip SR26P 230V ACE107
Tensiune de alimentare 50/60ﬁz °
AC: 36A [ 23A
Curentul de intrare s DC: 36A / 23A 43A 1 254
max/ef. AC:30A / 18A
G DC: 27A 7 17A 34A / 20A
Factorul de putere
565 0.68
Randament >85%
&
7 Raport sarcina de durata 200A @ 35%
S (10 min/40 °C) 120A @ 100%
<
o
MMA - -
§ Reglare curent de SA - T70A SA - 2004
. .. 20.2V - 26.8V
Tensiune de iesire
nominala TG 10.2V - 18V
Tensiune de mers in gol 66V 8%V
Clasa de izolatie H
Grad de profectie IP23
Masa 7 kg

410 X 146 X 278 mm 400 X 145 X 235 mm




TIG

TIG / MMA cu functie dubla, functie HF de aprin-
dere si functie puls.

Numar articol 800TIG300DIPU 800TIG250DIPU 800TIG200DIPU

Tip invertor MOSFET
Racitor de apa op. X
+ |Grip SR26 Aprindere arc HF
Numarul de 10
< program
& Comandala %
E distanta fard fir
(O Comandd la distanta \/
din pistolul de sudare
Controlul digital v
Controlul analog X
EMC v
O ACTIG X
N
4
o} AC PULSETIG X
L
DCTIG v
Q
=
DC PULSETIG v
21/47 v
Numarul form& de 1
undd
AC MMA X
DC MMA v
OIUINCKSILVER <
= Arc Force v
>
TIG 200 DIGITAL PULSE eglepia freforce *
. ; : Hot Start v
TIG / MMA cu functie dubla, functie HF de aprin-
dere si functie pUIS. Accesoriu TIG pistolet IGripSR26
Optional TIG pistolet IGripSR18W -
Numdarul de faze 3 1
s .
lan SR26 Tensiune de alimentare 3x400VAC*10% 230VAC£10%
. MMA 13A/10A 12.3A/.5A 36A/23A
Curentul de infrare
max/ef. TG 10.8A/8.4A 91.A/7A 20.7A/14.6A
Factorul de putere
(cos ) 0.93
Randament >85%
Y
t; Raport sarcinad de duratd  300A@60% 250A@60% 200A@60%
> (10 min/40 °C) 230A@100% 200A@100% 150A@100%
<C
% MMA 10A-250A 10A-230A 10A-180A
o Reglare curent de
esire TG 10A-300A 10A-250A 10A-200A
. L. MMA 20V-30V 20.4V-29.2V 20V-27.2V
Tensiune de iesire
nominald G 10v-22V 10.4V-20V 10V-18V
Tensiune de mers in gol 54V 56V
Clasa de izolatie F
Grad de protectie IP21S
Masd 19kg 18.5kg 12.5kg

OUINCKSILVER'] Dimensiunile 610X220X390mm 480X160X320mm




TIG

TIG 315 AC/DC | TIG 250 AC/DC

AC/DC TIG/MMA, invertor sudare cu functie dubla si _
o Numar articol 800TIG315ACDC 800TIG250ACDC
tehnologie IGBT.
Tip invertor |GBT IGBT

Racitor de apa op. X
+ IGrip SR26 Aprindere arc

T
=

Numarul de
program

Comanda la
distanta fara fir
Comanda la distanta
din pistolul de sudare

GENERAL

Controlul digital
Confrolul analog
EMC

ACTIG

AC PULSETIG

FUNKCII

DCTIG

TIG

DC PULSETIG

BN SRNLN BN B

2T/41

Numarul form& de
undd

J—

AC MMA

DC MMA
QUICKSILVER!,

Arc Force

TIG 250 AC/DC Reglabild Arc Force

AC/DC TIG/MMA, invertor sudare cu functie dubla Hot Start
si iehnologie IGBT. Accesoriu TIG pistolet IGrip SR26 IGrip SR26

MMA
Y By

Optional TIG pistolet IGrip SR18W -

Numarul de faze 3 1

+ lGrIp SR26 3x400V AC +10%, 230V AC+10%

Tensiune de alimentare 50/60 Hz 50/60Hz

Curentul de intrare . FAATTA ZOTIA ) i

f.
s e 9.1A/7A 20.7A / 14.6A

Factorul de putere
(cos )

Randament 289% 289%

0.93 0.93

Raport sarcina de durata 235A @ 60% 200A @ 60%
(10 min/40 °C) 193.6A @ 100% 155A @ 100%

MMA 10A - 250A 10A - 200A

PARAMETRII

Reglare curent de

esire TG 10A - 250A 10A - 200A

Tensiune de iesire

eimelt TG 10.4V - 20V 10.4V - 18V

Tensiune de mers in gol 32V / 40V 56V [ 62V

Clasa de izolatie F F

Grad de protectie IP21S IP21S
Masa 34.2 kg 24.2 kg

QUICKSILVER I Dimensiunile 550 x 390 x 495 mm 550 x 390 x 495 mm




GORILLA TIG

POWERTIG SUPERTIG

POWERTIG 200 AC/DC
AC/DC TIG/MMA, invertor sudare cu functie dubla si

Dimensiunile

. Numar articol 800TIG200ACDC
tehnologie IGBT.
Tip invertor |IGBT |IGBT
Racitor de apa X X
o .
lGrlp SR26 Aprindere arc HF HF
Numarul de
L program X X
& Comanddla
L
Z distantd fara fir X x
(O Comanda la distantd
din pistolul de sudare X X
Controlul digital v v
Controlul analog v X
% EMC v v
= (;) ACTIG v v
- e Z
¢ = S ACPULSETIG v v
= DC TIG v v
= )
. — ~ DCPULSETIG v v
21/47 v v
Numarul forma de 1 1
unda
AC MMA v v
DC MMA v v
<
% Arc Force v v
SUPERTIG 200 AC/DC e N v
TIG/MMA dual-mode, tehnologie IGBT, invertoare de Hot Start o v
sudare de inalta frecventa (HF), arc de aprindere. Accesoriu TIG pistolet IGrip SR26 IGrip SR26
Optional TIG pistolet -
Numdarul de faze 1 1
+ 1Grip SR26
P Tensiune de alimentare 230%2%510% 2305\823510%
MMA
Curentul de intrare s 2 1B
Y TG 207A/ 14.6A 26A [ 18.7A
Factorul de putere
(cos ) 0.93 0.93
Randament >89% >85%
E 200A @ 60% 200A @ 60%
LI .= - (-] ]
s Raport sarcina de durata 155A @ 100% 155A @ 100%
M <
%
MMA . _
“— _ é Reglare curent de 104 - 2004 104 - 200A
~— fLr=c) lesire TG 10A - 200A 10A - 200A
o Tensiune de iesire i )
—— nominald TG 10.4V - 18V 10.4V - 18V
T—
Tensiune de mersin gol 56V [ 62V 56V
Clasa de izolatie F F
Grad de protectie IP21S IP23
Masd 24.2 kg 5.7 kg

550 x 390 x 495 mm 410 X 135 X 238 mm



GORILLA TIG

SUPERPULSE SUPERTIG

Numar articol 8TIG200SPUL 80GOSUPTIG200

SUPERPULSE 200

TIG/MMA dual-mode, in impulsuri, tehnologie IGBT,
invertoare de sudare de inalta frecventa (HF), arc de

aprindere.

|

GORILA
APERRUSE 200

iy

SUPERTIG 200 HF
TIG/MMA dual-mode, tehnologie IGBT, invertoare de

+ 1Grip SR26

sudare de inalta frecventa (HF), arc de aprindere.

|

GORLA
PTG 2004F

+ 1Grip SR26

FUNKCII

PARAMETRII

Tip invertor
Racitor de apa

Aprindere arc

Numarul de
program

Comanda la
distanta fara fir
Comanda la distanta
din pistolul de sudare

GENERAL

Conftrolul digital
Confrolul analog
EMC

ACTIG

AC PULSETIG

DCTIG

TIG

DC PULSETIG

2T/41

Numarul forma de
undd

AC MMA
DC MMA

Arc Force

MMA

Reglabild Arc Force
Hot Start
Accesoriu TIG pistolet
Optional TIG pistolet
Numarul de faze

Tensiune de alimentare

) MMA
Curentul de intrare

max/ef. 16

Factorul de putere

(cos @)

Randament

Raport sarcind de durata
MMA

Reglare curent de

iesir

esire TG

Tensiune de iesire

nominald e

Tensiune de mersin gol
Clasa de izolatie

Grad de protectie
Masa

Dimensiunile

IGBT
X

WX X X X x x Z

- X

SR

v
IGrip SR26

1

230V AC+10%
50/60Hz

26A / 18.7A

26A [ 18.7A
0.93
>85%

200A @ 60%
155A @ 100%

10A - 200A
10A - 200A
10.4V - 18V
56V
F
IP23
5.7 kg

410 X 135 X 238 mm




TIG IGrip PISTOLETE

RACIRE CU APA

s IGrip SR18W IGrip SR18WP

4 m Piele 800TSRB184WL 800TSRB184WLP
4 m Epdm - -
TSB 35/50 )
8 m Piele 800TSRB188WL 800TSRB188WLP
8 m Epdm - -
Fronius con.. 4 m Epdm 800TFRS 184 =
Ciclul de lucru (10 min) 100%
Puterea AC 225 A
nominala DC 320 A
Diametre de electrozi @ 0,5-4,0 mm
4 m Piele 800TSRB244WL
TSB 10/25
4 m Epdm - -
4 m Piele 800TSRB204WL =
4 m Epdm - -
TSB 35-50 .
8 m Piele 800TSRB208WL =
8 m Epdm - -
Ciclul de lucru (10 min) 100% 100%
Puterea AC 220 A 100 A
nominala DC 250 A 140 A
Diametre de electrozi @ 0,5-3,2 mm @ 0,5-2,4 mm

GAZHUTESES AWI HEGESZTOPISZTOLYOK

| 1cripsr2s IGrip SR26P | IGrip SR26V

4 m Piele 800TSRB264GL 800TSRB264GLP

4 m Epdm 800TSRB264G - 800TSRB264V
TSB 35-50 )

8 m Piele 800TSRB248GL 800TSRB248GLP -

8 m Epdm - - -
Fronius csat. 4 m Epdm 800TFRS264L* - =
Ciclul de lucru (10 min) 60%
Puterea AC 170 A
nominala DC 240 A
Diametre de electrozi @ 0,5-4,0 mm

IGrip SR17 IGrip SR17V

TSB 10/25 4 m Epdm 800TSRB174G 800TSRB174V
Ciclul de lucru (10 min) 60%
Puterea AC 100 A
nominala DC 140 A
Diametre de electrozi @ 0,5-2,4 mm

4 m Piele 800TSRB094GL
TSB 10/25

4 m Epdm -
Ciclul de lucru (10 min) 60%
Puterea AC 80 A
nominala DC 110 A

Diametre de electrozi @ 0,5-1,6 mm




ACESORII TIG

MULTIWAVE AC/DC REMOTE CONTROL

Telecomanda fard fir pentru aparatele de sudare TIG 420/320 AC/DC MULTIWAVE RC.

Frecventa de lucru 2.4 GHz
Putere RF 1T mW
Dimensiune 134x104x67 mm
Masa 0.35 kg
Numar articol 800TIGACDCWRC

DIGITAL PULSE REMOTE CONTROL

Telecomanda fard fir pentru aparatele de sudare TIG 220 DIGITAL PULSE RC

Frecventa de lucru 2.4 GHz
Putere RF T mW
Dimensiune 134x104x67 mm
Masa 0,35 kg
Numar articol 800TIGDCWRC

TIG FOOT CONTROL

Pedald de comanda fard fir pentru aparatele de sudare TIG 220DC,320AC/DC,420AC/DC

Numar articol 800TIGACDCFC
Pedald de comandd cu cablu de 3 metri pentru aparatele de sudare TIG 220DC,320AC/DC,420AC/DC
Numar articol 800TIGACDCWFC

WRC 420

Tensiunea si frecventa de alimentare 3x400V AC +10%, 50/60 Hz
Volumul rezervorului de apd 71
Capacitate de racire 1.6 kW @ 11/min
Presiunea nominald a sistemului 3 bar
Capacitate de fransport 10 I/min
Cikkszdm 800TIGWATERCLR
Tensiunea retelei electrice de alimentare 230V AC£10% 50/60Hz
Volumul rezervorului de apd 91
Capacitate de racire 1.6 kW @ 11/min
Presiunea nominald a sistemului 3 bar
Capacitate de transport 8.5 1/min

Masa 13.1 kg

Numar articol 800WRC300WC

CARUT PENTRU APARATE DE SUDARE TIG

Pentru aparatele de sudare
TIG 420/320 AC/DC MULTIWAVE RC

Numar articol 800TIGTROLLEY 800WMTROLLEYS VT016000




"-2'../I‘

NEUTRIX

Apartele ULTIMA si NEUTRIX portabil , aparate care taie si ascut in-
fr-o geometrie perfecta si precisa electrozii de wolfram utilizati in
sudura TIG, sunt foarte sigure in protejarea mediului inconjurator.

NEUTRIX

Astfel piesa de prindere a electrodului permite slefuirea electro-
zilor cu toate dimensiunile existente si centreaza in mod perfect
electrodul in timpul slefuirii acestuia. Masa redusa si servieta
portabild permit o excelentd flexibilitate de utilizare a NEUTRIX de
caftre inginerii de service si de catre alti utilizatori, in domenii unde
este necesard o piatrd de slefuire portabild.

ULTIMA TIG

V' ULTIMA-TIG

Slefuirea umedad conduce la o suprafatd de slefuire netedd si
lucioasa pentru electrozi si asigurd racirea, impiedicadnd colora-
rea in albdstrui. Astfel piesa de prindere a electrodului permite
l slefuirea electrozilor cu toate dimensiunile existente si centreazd
in mod perfect electrodul in timpul slefuirii acestuia.

FTTITTTI L =

ULTIMA-TIG-CUT

Nu numai ca este capabild de slefuirea electrozilor, dar le si
taie la lungime exactd, ceea ce este deosebit de important
la aparatele de sudare robot sau circulare sau in locurile greu

n
= ibile.
/ accesi

- Reglarea treptatd a unghiului de inclinatie faciliteaza slefuirea in
toate unghiurile.

ULTIMA TIG CUT - Oprirea automata a slefuirii minimizeazd consumul de electrozi.
- Varf de electrod centratin mod automat.

- Colectarea in proportie de 100% a prafului.

- Pierderi minimizate de electrozi.

* %l )Tomm

Diametru electrod

Diametru tip j ﬁ\

NEUTRIX ULTIMA-TIG ULTIMA-TIG SPEC. ULTIMA-TIG-CUT
Diametru electrod @ 1.6-3.2mm @ 1.6-3.2mm D 2.4-48-8.0mm 2 0.8-4mm
Lungime electrod min. 19 mm (15 mm*) 15 mm (7mm*) 15 mm (7mm*) 15 mm (7mm*)
Unghiul de macinare 7.5° - 90° 7.5° = 90° 7.5° - 90° 7.5°— 90°
Top unghi 15° - 180° 15°-180° 15°-180° 15° - 180°
Lungimea maxima poate fi taiatd = = - 7 =175 mm
Motor 230V-50Hz — 650W 230V-50Hz — 380W 230V-50Hz - 380W 230V-50Hz — 280W
Rotatii pe minut 8000 - 32 000 rom 8 500 rom 8 500 rom 8 500 rpm
Vitezd de macinare 44 m/sec 44 m/sec 44 m/sec
Masa 2.8kg
Numar articol 9NEUTRIXSET QULTIMATIGGRN SULTIMATIGSPEC QULTIMATIGCUT

* cu piesd de prindere speciald




POLICLEAN 1000 CL

WELD

HD U R L

POLICLEAN 1000 CL
-

POLICLEAN 4000 RS

POLICLEAN 5000 RS

POLICLEAN

Traducere din limba engleza Dispozitive de curatare otel inoxida-
bil - si de imprimare in relief cu tehnologie pe baza de invertor
IGBT.

Utilizdnd cele mai recente tehnologii, oferim clientilor nostri moduri ren-
tabile, rapide si eficiente de curdtare la sudare. Echipamentele noastre
de nalta calitate pentru curdtare la sudare elimind rapid oxizii formati pe
durata procesului de sudare, redé&nd culoarea materialului original infr-un
mod care sa nu dduneze mediului inconjurdtor. De asemeneaq, re-pasivi-
zeqzd sudurile.

Cu aqjutorul acestui tratamentul electrochimic de suprafatd, ufilizarea
pastelor decapante toxice poate fi redusd sau chiar complet inlocuitd. in
plus, acum sunt posibile curdtarea si lustruirea prin ufilizarea periei noastre
de naltd performanta.

Marcajul de fip Dark and Light al tuturor suprafetelor de metal conduc-
toare reprezintd o altd functie optionald a masinilor noastre de curdfare si
imprimare in relief, pe care mulfi dinfre clientii nosti o folosesc, sporindu-si
astfel si mai mult productivitatea si calitatea produsului finisat.

POLICLEAN 1000 | POLICLEAN 4000 | POLICLEAN 5000

CL RS RS
Numar articol 9CLEANET000CL 9CLEANE4000RS 9CLEANES5000RS
Numar arficol sef ; 9CLEANE4000SS 9CLEANE5000SS
de bazd
Curatare cu lana X X v
Curatare cu perie v v v
Lustruire X v v

5

Z  Marcare luminos X \/ X

z
Marcare
infunecat X \/ \/
Afisaj LCD f% v v
Carcasa din inox \/ \/ \/
Numarul de
f 1 1 1
aze
Tensiune de 230V AC 230V AC 230V AC
alimentare 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
Fuse 800 VA 1200 VA 500 VA
nominald
Raport sarcing

_ de durata 80A @ 80% 100A @ 80% 30A @ 100%

& (10 min/40 °C)

L

% Curent de iesire 80A 100A 30A

(24

< .

& Tensiune de 10V AC FIX: 10V AC, 12V AC, FIX: 12V AC, 24V AC,
iesire 15V DC 30V DC
ez de 300 Hz 400 Hz 50 Hz
iesire
Masd 7.9 kg 21.8kg 14.8 kg

Dimensiunile

295 x 145 x 225 mm

440 x 215 x 300 mm

320 x 170 x 280 mm




MMA HEAVY DUTY CELL

neavyourvscoceicst | IR R

Invertor sudare cu electrozi inveliti (MMA), cu teh-

q - - - Numar articol 800G400IGBT 800G315IGBT
nologie IGBT, de inalta performanta.
Tip invertor IGBT IGBT
T Afasaj digital v v
g
¢ Carcasa din plastic X X
EMC v v
Arc Force \/ \/
=
LZ) Reglabild Arc Force v v
z
<
> Hoftstart v X
=
Anti Stick X X
CELL v X
LTTIG (VRD)
O s s
= Phd Se P - Ss
LT pulse o Y e Tl
Numadarul de faze 3 3
. . 3x400V AC +£10% 3x400V AC £10%
Tensiune de alimentare 50/60Hz 50/60Hz
%’)‘f/”;f“' de infrare 26.3A / 20.4A 1524/ 11.8A
Factorul de putere
(cos ®) 0.93 0.93
Randament 88 % 88 %
Raport sarcina de durata 400A @ 60% 270A @ 60%
H EAVY DUTY 31 5 |G BT (10 min/40 °C) 310A @ 100% 209A @ 100%
. . E Reglare curent de iesire 30A - 400A 25A-270A
Invertor de sudura cu comanda digitala si tehnologie = _ .
o Tensiune de esire 21.2V - 36.0V 20.8V - 30.8V
IGBT Power pentru procesul MMA. < nominald £V - 36 : :
Tensiune de mersin gol 75V 65V
Dimensiuni electrozii @ 1.6-6.0mm @1.6-50mm
Clasa de izolatie F F
Grad de protectie IP21S IP21S
Masa 26 kg 15.5kg

Dimensiunile 410x270x 670mm 510X 210 X 315 mm




MMA HEAVY DUTY

RC
HEAVY DUTY 25017 I

Invertor de sudura cu comanda digitala si tehnologie

Numar articol 8HD250LTIGBT 8000ARC160M
IGBT Power pentru procesul MMA.
Tip invertor IGBT IGBT
< Afasqj digital 4 7
e ;
¢ Carcasa din plastic X
EMC v v
Arc Force \/ \/
=
(Z) Reglabild Arc Force \/ X
= <
>  Hot start X v
>
Anti Stick X v
CELL X X
LTTIG (VRD) 7
Q
= RSN
LT pulse X P AR
Numadarul de faze 1 1
. . 230V AC£15% 230V AC£15%
Tensiune de alimentare 50/60 Hz 50/60 Hz
Curentul de intrare
e 36.9A / 28.6A 30A /17.7A
Factorul de putere
(cos @) 0.93 0.73
Randament 88 % 80 %
Raport sarcina de durata 230A @ 60% 150A @ 35%
1 60 MI N | (10 min/40 °C) 178A @ 100% 88.5A @ 100%
ARC E Reglare curent de iesire MM’f“: Lok ZE0 20A - 150A
o e . o b= TIG: 20A - 230A
Invertor de sudura cu comanda digitala si tehnologie = rensiune de iesire
[24
IGBT Power pentru procesul MMA. < nominala 208V - 29.2V 20.8v -26V
— Tensiune de mersin gol ~ MMA: 80V WIG: 20V 65V
”Azm o Dimensiuni electrozii @ 1.6-4.0mm @ 2.5-4.0 mm
L J)
' Clasa de izolatie F F
Grad de protectie IP21S IP21S
Masa 8.5 kg 4.7 kg

HTEL.D ; Dimensiunile 410 X 170 X 320 mm 310 x 125 x 250 mm
19 ef _

ARC 160 MINI




MMA HEAVY DUTY

mzovurcer - [T

Invertor de sudura cu comanda digitala si tehno-

. . N ticol 8HD200MTCELL 8HD220LTDP
logie IGBT Power pentru procesul MMA si sursa de vmarartico
alimentare pentru procesul DC- TIG. Tip inverfor IGBT IGBT
< Afasqj digital 4 V4
w
zZ
¢ Carcasa din plastic X
EMC v v
Arc Force \/ \/
=
% Reglabild Arc Force v X
=}
o<
% Hot start v v
Anti Stick 7 v
CELL v X
LTTIG (VRD) v v
(O]
a LT pulse X v
Numarul de faze 1 1
(A - . Tensiune de alimentare 23%\6 /AGOCE]ZS% 23%\6 /lzgil:i];%
_ ‘:d:‘v ‘:., ‘SlWER O Curentul de intrare
2 max/ef. 43.5A / 27.5A 43.5A [ 27.5A
Factorul de putere
(cos ) 0.73 0.73
Randament 80 % 80 %
Raport sarcina de durata 190A @ 40%* 200A @ 40%*
HD 220 LT DIGITAL PULSE (10 min/40 °C) 130A @ 100%* 120A @ 100%*
& - MMA: 40A - 190A MMA: 40A - 200A
I Reglare curent de iesire
. . . TIG: 10A - 190A TIG: 20A - 200A
Invertor de sudura cu comanda digitala si tehno- s G+ 104 - 170 20
. N ~ Tensiune de iesire MMA: 21.6V -27.6V MMA: 21.6V -28V
logie IGBT Power pentru procesul MMA si sursa de < nominala TIG: 10.4V -17.6V TIG: 10.8V -18V
alimentare pentru procesul DC- TIG. Tensiune de mersn gol . v/
Dimensiuni electrozii @ 2.5-50 mm @ 2.5-5.0 mm
Clasa de izolatie F F
Grad de protectie IP21S IP21S
Masa 4.8 kg 6 kg

Dimensiunile 288 x 136 x234 mm 315 x 145 x 250 mm




A

GOMIA

Invertoare de sudura MMA, cu tehnologie IGBT, pen-

WEHORELOCE

MMA GORILLA

SUPERFORCE 230 IGBT

Invertoare de sudura MMA, cu tehnologie IGBT,
pentru aplicatii semi profesionale.

[T

GORILLA A

SUPERFORCE 230 IGBT .

SUPERFORCE 220 LT

tru aplicatii semi profesionale.

B

IR

SUPERFORCE 22011

4

GARANTIE

GARANTIE

SUPERFORCE SUPERFORCE

FUNCTII

PARAMETRII

Numar articol
Tip invertor
Afasaj digital

Carcasa din plastic

GENERAL

EMC
Arc Force
Reglabild Arc Force

Hoft start

MMA

Anti Stick
CELL

LT TIG (VRD)

TIG

LT pulse
Numdarul de faze

Tensiune de alimentare

Curentul de intrare
max/ef.

Factorul de putere
(cos @)

Randament
Raport sarcina de durata

Reglare curent de iesire

Tensiune de iesire
nominald

Tensiune de mers in gol
Dimensiuni electrozii
Clasa de izolatie

Grad de protectie
Masa

Dimensiunile

80GOSPFC230

IGBT

230V AC+15%
50/60 Hz

45A / 33A
0.73

85%

215A @ 60%
166A @ 100%

20A-215A
20.8.V - 28.6V
77V
@2.0-6.0mm
B
1P23S
8.5 kg

375x 155 x 215 mm

80GOSPFC220LT
IGBT
v

SN I NIE NI NI NI N

1

230V AC+15%
50/60 Hz

45A / 33A
0.73

85 %

200A @ 60%
154A @ 100%

20A-200A
20.8V-28V
68V
@ 2.0-6.0 mm
B
P23
8.5 kg

410 x 135 x 238 mm




MMA GORILLA

POCKETFORCE 200 IGBT GORILLA

Invertoare de sudura MMA, cu tehnologie IGBT, pen-

N oo . o Numar articol 80POCFRC200 80MROFRC120
tru aplicatii semi profesionale.
Tip invertor IGBT IGBT
2 Afasdj digital v v
w
z
(o Carcasa din plastic X X
EMC v v
Arc Force \/ \/
=
(z) Reglabild Arc Force v v
2 o<
% Hot start v v
Anti Stick v v
CELL X X
LTTIG (VRD)
O sl e
= PAOEERN
LT pulse /,/’ ‘\\
Numarul de faze 1 1
. . 230V AC£15% 230V AC£15%
Tensiune de alimentare 50/60 Hz 50/60 Hz
Curentul de infrare
—— 41A [ 29.8A 20.8A / T4A
Factorul de putere
(cos ®) 0.73 0.7
Randament 85% 85 %
sz = 200A @ 60% 110A @ 60%
_ Raport sarcina de durata 154A @ 100% 85A @ 100%
[
—
MlCROFO RCE 1 20 VR D g Reglare curent de iesire 20A-200A 10A-110A
<<
. = - o
Invertgare"de SU.dUTCI M.MA, cu tehnologie IGBT, pen- < lir;i'i“nr;%de iesire 20.8V-28Y 110A@24Y
tru aplicatii semi profesionale.
Tensiune de mersin gol 64V 72V
Dimensiuni electrozii @ 2.0-5.0 mm @ 2.0-2.5 mm
Clasa de izolatie F F
Grad de protectie 1P23 IP21S
Masa 3.5kg 2kg
Dimensiunile 310x130x210mm 190 X 90 X 130 mm

GORMLA

CROROGE lﬁ MICROFORCE 120 VRD
|20 ) WORK P

ON
| VRD
OFF \ ’
th

s_e'ft-'c_r A ceAm



POCKETPOWER

Invertoare de sudura MMA, cu tehnolo-

gie IGBT, pentru aplicatii semi profesio-
nale.

[ - ‘GARANTIE

>

Numar articol
Tip invertor

Afasaj digital

Carcasa din
plastic

GENERAL

EMC

Arc Force

Reglabild Arc
Force

Hoft start

MMA

Anti Stick
CELL

LTTIG (VRD)

TG

LT pulse

Numarul de faze

Tensiune de
alimentare

Curentul de infrare
max/ef.

Factorul de putere
(cos ¢)

Randament
Raport sarcina de

durata

Reglare curent de
iesire

Tensiune de iesire
nominald

Tensiune de mers in
gol

Dimensiuni electrozii
Clasa de izolatie
Grad de protectie

Masa

Dimensiunile

MMA GORILLA

b JE
POCKETPOWER | POCKETPOWER | POCKETPOWER | POCKETPOWER

80POCPWRI190

36.5A / 25.6A

85 %

180A @ 60%
139A @ 100%

20A-180A
20.8V - 27.2V
64V

@ 2.0-4.0 mm

IP23S

2.8 kg

230 x 100 x 150
mm

80POCPWRI170

80POCPWRI150

80POCPWRI130

IGBT
X
X v X
v
v
X
v
v
X
1
230V AC15%
50/60 Hz
31A / 23A 26.7A [ 19.5A 22.1A / 16.4A
85% 85% 85%
160A @ 60% 140A @ 60% 120A @ 60%
124A @ 100% 108A @ 100% 93A @ 100%
20A-160A 20A-140A 20A-120A
20.8V - 26.4V 20.8V - 25.6V 20.8V -24.8V
64V 64V 64V
@ 2.0-4.0 mm @ 2.0-3.2mm @ 2.0-3.2mm
B B B
IP23S IP23S IP23S
2.8 kg 2.8 kg 2.8 kg
230x 100x 150  230x 100x 150 ~ 230 x 100 x 150
mm mm mm
y 4
FAIRCHILD.

SEMICONDUCTOR TECHNOLOGY
INSIDE




Masini de debitat cu plasma, invertor cu tehnolo-

gie IGBT.

Masini de debitat cu plasma, invertor cu tehnolo-

gie IGBT.

TAIARE CU PLASMA

CUT 160 IGBT

v

QUICKSILVER'!

CUT 120 IGBT

- A
CUT 120 1GRT

QUICKSILVER'!

FUNKTII

PARAMETRII

Nuar articol

Tip invertor

Aprindere arc
THC - de control al
naltimii

DUAL AIR SYSTEM -

compresorul incorporat

Afisaj digital LED

Conexiune CNC

27/47

EMC

Pistol de plasma printre
accesorii

Grosimea maxima de
material ce poate fi
tdiatd (marunfire) - ofel
ofel carbon

ofel inoxidabil

aluminiu

cupru

Grosimea maxima de material ce
poate fi tdiatd (tdiere de calitate)

Numarul de faze

Tensiune de alimentare

Curentul de infrare max/
ef.

Factorul de putere (cos
)

Randament

Raport sarcina de durata
(10 min/40 °C)

Reglare curent de iesire

Tensiune de iesire
nominald

Tensiune de mers in gol

Clasa de izolatie

Grad de protectie

Masa

Dimensiunile

IGBT

HF

v

CUT 151

55 mm

50 mm

35 mm

30 mm

25 mm

3x400V AC *£10%

50/60Hz

443 A/

0.93

85%

160A @ 100%

20 A-160 A

88V - 144V

350 vV

IP21S

55kg

CUT 160 CuT 120
IGBT IGBT

800CUT160IGBT 800CUT120IGBT

IGBT

HF

N < B

v

CUT141

35 mm

30 mm

20 mm

20 mm

15 mm

3x400V AC £10%

50/60Hz

28A / 21.7A

0.93

85%

120A @ 60%
90A @ 100%

20A - 120A

88V - 128V

350 V

IP21S

40 kg

800 x 440 x 760 mm 650 x 330 x 620 mm




TAIARE CU PLASMA

Masini de debitat cu plasma, invertor cu tehnolo-
gie IGBT Nuar arficol 800CUT70IGBT 800CUT50IGBT

Tip invertor IGBT IGBT

Aprindere arc HF Contact

THC - de control al

indiltimii X X
DUAL AIR SYSTEM -
E compresorul incorporat X X
3
T Afisqj digital LED v v
, h
{’ €A
\A \ Conexiune CNC X X
2 A L] 77 i _:.
CUT 70 |GBT
21/41 v X
EMC v v
Pistol de plasma& printre
sleeEser CuT81 CuT81
Grosimea maximd de
material ce poate fi 30 mm 15 mm
tdiatd (maruntire) - ofel
82
5 2 ofel carbon 25 mm 12 mm
58
£
Q0 ofel inoxidabil 20 mm 10 mm
QUICKSILVER'!, gfé
é % aluminiu 15 mm 8 mm
o0
CUT 50 IGBT 2=
=)
. e . . 8 cupru 12 mm 7 mm
Masini de debitat cu plasma, invertor cu tehnolo- 58
gle IGBT' Numarul de faze 3 1
. f 3x400V AC +10% 230V AC£10%
Tensiune de alimentare 50/60H2 50/60Hz
N (elfuremul de intrare max/ 14.5A 28.5A
= .
i Factorul de putere (cos
s 'oc ! X
2 o 0.93 0.93
(-4
&
Randament 85% 85 %
Raport sarcing de durata 70A@60% 50A @ 60%
(10 min/40 °C) 54A@100% 40A @ 100%
Reglare curent de iesire 20A - 70A 10A - 50A
Tensiune de iesire
—7 88V - 108V 100V
Tensiune de mers in gol 280 V 230V
Clasa de izolatie F F
Grad de protectie IP21S IP21S
S Masa 21 kg 9 kg

= (1] saw DO

OINCKSINVER' ! Dimensiunile 480 x 220 x 380 mm 410 x 170 x 320 mm




TAIARE CU PLASMA

CUT 130 CNC CUT 80 CNC
MULTIARC PILOT

CUT 130 CNC MULTIARC

Aparate de taiere cu plasma, portabile, compatibile

CNC, cu tehnologie bazata pe invertoare IGBT Nuar articol 800CUTI30MCNC  800CUTBOPTCNC
Tip invertor IGBT IGBT
Aprindere arc HF/PILOT PILOT
THC - de control al
naltimii v v
DUAL AIR SYSTEM -
E compresorul incorporat X X
3
i Afisqj digital LED 7 X
Conexiune CNC \/ \/
2T/41 X X
EMC v v
Pistol de plasma printre
accesorii Fries 1Y
Grosimea maxima de
material ce poate fi 50 mm 35 mm
tdiatd (marunfire) - ofel
°
E S ofel carbon 45 mm 25 mm
1S
2 E ofel inoxidabil 35 mm 20 mm
OQUIICKSILVER' gg
é g aluminiu 30 mm 18 mm
(o] 42
CUT 80 CNC PILOT 2=
- - o 85 cupru 20 mm 14 mm
Aparate de taiere cu plasma, portabile, are 58
compresorul incorporat, cu tehnologie bazata pe N el e 5 3

invertoare IGBT

QUICKSILVER!,

Tensiune de alimentare

Dimensiunile

3x400V AC £10%

3x400V AC +10%

50/60Hz 50/60Hz

B gfurenful de infrare max/ 28A / 28A 17.4A /16.5A

= .

o Factorul de putere (cos

s ac L 5

2 o 0.76 0.76

o

&
Randament 85 % 85%
Raport sarcind de durata 65A @ 90%
(10 min/40 °C) LAl 61A @ 100%
Reglare curent de iesire 20A - T00A 20A - 65A
Tensiune de iesire 88V - 125V 88V - 106V
nominal& B )
Tensiune de mers in gol 420V 300V
Clasa de izolatie H H
Grad de protectie P23 P23
Masa 30.5 kg 26.5 kg

630 x 240 x 445 mm 630 x 240 x 445 mm




TAIARE CU PLASMA

C C CUT 50 COM
PILOT PILOT

CUT 80 CNC PILOT

Aparate de taiere cu plasma, portabile, compatibile

CNC, cu tehnologie bazata pe invertoare IGBT Nuar articol 800CUTS0PTCNC  800CUT50PTCOM
Tip invertor IGBT IGBT
Aprindere arc PILOT PILOT
THC - de confrol al
Tnaltimii v X
DUAL AIR SYSTEM -
E compresorul incorporat X ‘/
Z
= R
W Afisqj digital LED X X
Conexiune CNC \/ X
2T/41 X X
EMC v v
Pistol de plasma printre
accesorii FI2Y FIe)
Grosimea maxima de
material ce poate fi 20 mm 18 mm
tdiatd (maruntire) - ofel
82
5 2 ofel carbon 16 mm 14 mm
53
£
%0 ofel inoxidabil 14 mm 12 mm
QUICKSILVER'!, g%
é 'g aluminiu 12 mm 10 mm
o8
CUT 50 COM PILOT e
=)
- - o 37T cupru 12 mm 7 mm
Aparate de taiere cu plasma, portabile, are 58
compresorul incorporat, cu tehnologie bazata pe N, : :
invertoare IGBT
] ; 230V AC+10% 230V AC£10%
Tensiune de alimentare 50/60Hz 50/60Hz
N Ce:furenful de intrare max/ 30A / 24.8A 32.8A / 25.4A
= .
i Factorul de putere (cos
s 'oc ! X
2 9 0.7 0.93
(-4
CUT 50 COM PILOT <
fe ¢ = % Randament 85% 85 %
Raport sarcing de durata 40A @ 60% 40A @ 60%
(10 min/40 °C) 30A @ 100% 31A @ 100%
Reglare curent de iesire 20A - 40A 20A - 40A
Tensiune de iesire
— 88V - 96V 88V - 96V
Tensiune de mers in gol 220V 159V
Clasa de izolatie H H
Grad de protectie P23 P23
Masa 6.2 kg 17.9 kg

QUICKSILVER' I Dimensiunile 460 x 146 x 278 mm 480 x 210 x 340 mm




CUT IGrip PISTOLET TAIARE CU PLASMA

PISTOALE DE TAIERE CU PLASMA, CU APRINDERE HF

- IGrip CUT81 IGrip CUT141 IGrip CUT151

-

g)

N

3/8G é6m 800CUTIP8IT - -
M14x 1 6m 800CUTIP81S 800CUTIP141S -
Central é6m 800CUTIP81C 800CUTIP141C 800CUTIP151C
Tensuine la varf 500 V 500 V 500 V
Presi&{neo gazelor 4,5-5 bar 4,5-5 bar 4,5-5 bar
de taiere
Consumul de gaz 1601/min 210 I/min 220 I/min
de taiere

80A @ 60% 140A @ 60% 150A @ 60%
Puterea nominala

60A @ 100% 100A @ 100% 100A @ 100%
Aprindere HF HF HF
Post-flux de gaz min 80 sec. min 140 sec. min 150 sec.

PISTOALE DE TAIERE CU PLASMA, CU APRINDERE PILOT

e IGrip PT40 IGrip PT80 IGrip PT100

Central 6m 800CUTIP40PC 800CUTIP8OPC 800CUTIP100PC
Tensuine la varf 500V 500V 500V
Presiunea gazelor
de taiere 4,5-5 bar 4,5-5 bar 4,5-5 bar
Consumul de gaz 100 I/min 110 I/min 200 I/min
de tdiere

40A @ 60% 80A @ 60% 100A @ 60%
Puterea nominala

25A @ 100% 60A @ 100% 80A @ 100%
Aprindere PILOT PILOT PILOT
Post-flux de gaz min. 35 sec min. 80 sec min. 80 sec




REPARARE A DEFORMATILOR

Tensiune de alimentare 230V AC£15%, 50/60Hz
Putere absorbita 12A

Raport sarcina de durata (10 min/40 °C) 3000A @ 5%
Reglare curent de iesire 3000A

Masa 22 kg
Dimensiuni exterioare 346 x 220 x 280 mm
Numar articol 800DIGISPOTW

O ¢ o o

Manug  Pulse Auto4

& Timer

Ctrl

3 Functii de control digital :

Mod manual: curatare sudura/preincalzire cu car-
bon

Mod auto: fragerea rapida a suprafetelor

Mod pulse: indreptare/suprafetelor

\f/ \1,”\ At A

INDUCTION HEATER 100 kHz

Tensiune de alimentare 230V AC*15%, 50/60Hz

Putere nominald 2 kW

Curentul de infrare max. 5A

Raport sarcind de durata (10 min/40 °C) 15%

Frecventa 100 kHz

Masa 4,4

Dimensiuni exterioare 335x 105 x 170 I ‘
Numar articol 800STRMHEATER u

~ <. . . - RN . N < if\;jur.\'\or\ Heater
Incalzitorul prin inductie utilizeazd cdmpul magnetic de inalta

frecventd pentru aincdlzi rapid siin mod uniform piesele metalice
magnetizabile. Frecventa ridicatd faciliteazd minimizarea zonei atinse
de incdlzire, astfel incdlzirea este mai concentratad.

Alaturi de desfacerea imbindrilor prin surub puternic corodate sau a
imbindrilor prin lipire, oferd nenumarate domenii de utilizare.

Cele trei regimuri de functionare selectabile, temporizate permit
atingerea unei temperaturi corespunzatoare. Diferitele adaptoare de
incdlzire fac parte din pachetul unitar.




ACCESORII CU SUDARE

) Puterea ) Diametrul secfiune
Numar articol inal Ciclul de lucru lectrod fransversald
nominala electro orin cablu
200A - 35% )
800CEH200A 200A 160A - 60% 2,5-4,0 mm 16-25 mm
300A - 35% 2
800CEH300A 300A 230A - 60% 3,2-5,0 mm 25-35 mm
CROC 400A - 35%
. EH400A 400A 4,0-6, L 2
Port electrozi 800CEH400 e 300A - 60% )52 oYM
500A - 35% )
800CEHS500A 500A 380A - 60% 5,0-6,3 mm 50-70 mm
600A - 35% 2
800CEH600A 600A 450A - 60% 5,0-6,3 mm 50-70 mm
Numar arficol Pufgreo Specific
nominala
Torta craituire 800GAUGTR1000 1000A Diametru electrod: max. 16 mm
800CEC150A 150A
800CEC200A 200A Mecanism cu arc, zincat, contacte din
cupru galben, conectate la conductoare
800CEC400A 400A din cupru, impletite.
Clema de masa 800CEC500A 500A
Mecanism de prindere cu filet si arc, cu
800CECS00A 600A garniturd de etansare din cauciuc, pentru

sudurile cu curenti de intensitate mare,
pentru craituire.

Piesd magnetica
de prindere a 800CMAGGL600 600A
corpului

Fixare si eliberare magnetica rapida pe
suprafete de otel magnetizabile.

Piesd de prindere de service pentru pistolul de sudare MIG
- Pentru tdierea si nGvadirea introducerea) sérmei;
. 800MIGPLIER - Pentru curatarea suflantei, pentru eliminarea improtcarii;
de service - Pentru montarea transmisatorului de curent si a suflantei;
- Mecanism cu arc, cu prindere confortabild, cauciucata.

Piesd de prindere

800CMAGPOS2 = 2"

800CMAGPOS3 = 3"
Pozitioner magnetic

800CMAGPOS4 - 4"

800CMAGPOS5 = 5"




ce EPROFLEX

dHARE

Materialul izolatiei

Cablu de sudare,protectie Neopren

Sectiune tfransversald

prin cablu (mm?) 16
Diametrul maxim de

sarma

Diametrul nominal (mm) 92
Rezistenta maxima 20 °C 121
(Ohm/Km) .
Conductivitate la o

incarcare de 60% 175 A
Conductivitate la o

incdrcare de 35% 230A
Numar articol 34INEO111016

Numar articol

34CBEXT31540M

34CBEXT31525M

34CBEXT33540M

34CBEXT33525M

34CBEXT32533M

34CBEXT32525M

Sectiune ansversald

/ lungime

3x1,5mm?/40m

3x1,5mm?/25m

3x1,5mm?2/40m

3x1,5mm?/25m

3x2,5mm?/33m

3x2,5mm?2/25m

25

10.7

0.780

230 A

300A

34INEO111025

Tip de cablu

HOSVV-F

PVC

HO7RN-F

Gumi

Tipul dozelor

18A 250V~

EMS5 tipust gumi

2P+T+T

16A 250V~

2P+T+T

35 50 70
0.21 mm
12.4 14.2 16.4
0.554 0.386 0.272
290 A 365 A 460 A
375A 480A 600A
34INEO111035  341NEO111050

Sarcind maxima n stare
desfasuratd - infasurata

1000W-3000W

2000W-3000W

95

19.0

0.206

560 A

730A

34INEO111070 341NEO111095

Tambur de cablu cu 4 prize cu Impdmantare, cu protectie termica

Grad de pro-
tectie

IP20

P54
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Numar articol

Tip invertor

Afasaj digital

GENERAL

EMC

Racitor de apa

Numarul de program

Sinergic controlat

Mode de puls

Mode de dublu-puls

r D)

Polaritate inversa - FCAW

21/41
2ST/4ST
SPOT

MIG

Unitate de alimentare sarmad portabil

Design compact

Role pentru sarma

LIFTTIG
HF TIG

DCTIG

PULSE DC TIG

Arc Force

MMA

Hot Start

Accesoriu MIG iGrip pistolet

Reglabild ARC force

Optional MIG ipistolet

Numarul de faze

Tensiune de alimentare

Curentul de intrare max/ef.

Factorul de putere (cos @)

Randament

MMA

MIG

Raport sarcina de durata (10 min/40 °C)

Reglare curent de iesire

Tensiune de iesire nominald

Tensiune de mers in gol

Clasa de izolatie

Grad de protectie

Diametrul sérmei

Diametrul bobina de sGrma

Masa

Dimensiunile

MMA

MIG

MMA

MIG

MIG 500

SYNERGIC
DOUBLE PULSE

800MIG500DPK
IGBT
v
v

o

N BN AN NENENENENENEN

IGrip 500W
IGrip 200W

3

3x400V AC +10%,
50/60 Hz

36.5A / 28.3A
35.6A / 27.6A
0.93
89 %
500A/40V @ 60%

387A/35V @ 100% 387A/35V @ 100%

20A-500A
60A-500A
0.8V-40V
17V-39V

108V

F
IP21S
@20.8-1.6 mm

85 kg

1080 x 465 x 860
mm

TABELE

MIG 500
SYNERGIC
PULSE

800MIGS500DPT
IGBT
v
v

o

CAUR X S ax USSR X

IGrip 500W
IGrip 00W
8

36.5A / 28.3A
35.6A [ 27.6A
0.93
89 %
500A/40V @ 60%

20A-500A
60A-500A
0.8V-40.0V
17.0V-39.0V

108V

F
IP23
20.8-1.6 mm

85 kg

MIG 380
NERGIC
PULSE

800MIG380DPT

IGBT

<<

o

CUUR x Cax SO Sx K

IGrip 360
Tbi 7G/8G
3

3x400V AC £10%, 3x40QV AC +10%, 3x400V A
50/60 Hz 80/22) Hz 50/6!

21.8A/16.8A
20.2A/15.5A
0.93
920 %

350A @ 60%
271A @ 100%

20A-350A
60A-250A
8V-34V
17V-31.5V
108V
F
IP21S

@08-1.6 mm
@270 mm, 15kg @270 mm, 15kg @ 270 mm, 15kg

55

1080x465x860 mm 1080x465x860 mm

MIG 280
SYNERGIC
DOUBLE PULSE

800MIG280CSP
IGBT

NN N I N N N N N N NN

IGrip 240
IGrip 360
)

0 Hz

12A/7A
0.93
90 %

250A @ 60%
194A @ 100%

20A-250A
30A-250A
15V-27.5V
100-110V
F
IP21S
20.8-1.2 mm

@270 mm, 15kg @270 mm, 15kg @ 270 mm, 15 kg

55
500 x 215 x 412
mm

1

MIG 5 MIG 350
DIGIT. SYNERGIC

800MIG350IGBT

C +10%,

800MIG500IGBT
IGBT

A X N\ X X \ X X X x x o N N

IGrip 500W
IGrip 200W
3

3x400 V AC £10%, 3x400VAC *10%,
50/60 Hz 50/60 Hz

36.5A / 28.3A
35.6A / 27.6A
0.93
89 %
500A/40V @ 60%

387A/35V @ 100%

20A-500A
60A-500A
0.8V-40.0V
17.0V-39.0V

108V

F
IP23
@20.8-1.6 mm

85 kg

1080x465x860 mm  576x297x574 mm

IGBT
X
v

o

A X NN\ X \ N\ ¥ x \ ¥

IGrip 360
TBi 7G/8G
3

21.0A/
0.93
89%

350A @ 100%

50A-350A
12.0V-40.0V
75V
H
IP23
0.8-1.2 mm

60 kg




MIG 320

SYNERGIC

MIG 320
DIGITAL

Nisnm

MIG 251 MIG 315 MIG 250 MIG 240 POCKETMIG
DIGITAL IGBT IGBT IGBT 205 DS

800MIG320DS
IGBT

AKX X X LUK X AN X

IGRIP 240

X

3
3x400V AC +10%,
50/60 Hz
18.5A/11.0A
16.8A/10.0A
0.93
85%

300A/32V @ 35%
250A/30V @ 100%

40A-300A
45A-300A
21.5V-32.0V
16.2V-29.0V
58V
F
IP23
0.8-1.2 mm
@ 270 mm, 15 kg
60 kg
950x458x250 mm

800MIG320
IGBT

AN XK X X A\ X X x S0 N\ x

IGRIP 240

X

3
3x400V AC +10%,
50/60 Hz
19.0A/8.5A
18.0A/10.6A
0.93
85%

300A/29V @ 60%
250A/26.5V @ 100%

70A-300A
50A-300A
22.8V-32.0V
16.5V-29.0V
56V
F
P23
0.8-1.2 mm
@ 270 mm, 15 kg
60 kg
950x458x950 mm

800MIG251
IGBT

N N X X X N\ N\ X X x S0 N\ x

IGrip 240

X

1

230V AC+15%
50/60 Hz

47.0A/26.0A

50.0A/35.0A
0.93
85%

250A/26.5V @ 60%
194A/23.7V @ 100%

50A-250A
50A-250A
22.4V-30.0V
16V-26.5V
56V
F
P23
0.8-1.0 mm
@ 270 mm, 15 kg
45 kg
950x458x950 mm

800MIG315IGBT
IGBT

AKX XK X UK X X X SO KX

IGRIP 240

X

3
3x400V AC +10%,
50/60 Hz
18.3A/12.9A
0.93
85%

315A @ 60%
243A @ 100%

10A-250A
50A-315A
20.4V-30V
16.5V-29V

60V

F
IP23
0.8-1.2 mm
@ 270 mm, 15 kg
51 kg

1050x500x750 mm

800MIG250IGBT
IGBT

UK X X UK X X X SO < x

IGRIP 240

X

3

3x400V AC +10%,
50/60 Hz

12.0A/7.0A
0.93
85%

250A @ 60%
194A @ 100%

10A-220A
50A-250A
20.4V-28.8V
16.5V-26.5V
60V
F
P23
0.8-1.0 mm
@ 270 mm, 15 kg
50 kg
1050x500x750 mm

800MIG240IGBT
IGBT

AN X X X A\ X X X x N0 N\ x

IGRIP 240

X

1

230 V AC+£15%
50/60 Hz

42A/30,6A
0.93
85%

220A @ 60%
155A @ 100%

10A-190A
50A-220A
20.4V-27.9V
16.5V-25V
60V
F
IP23
0.8-1.0 mm

@ 270 mm, 15 kg

50 kg

1050x500x750 mm

8PMIG205DIG
IGBT

LAAUK X AN A XK X X A% X x N o X x

IGRIP 150

X

1

230 V AC+15%
50/60 Hz

28.0A/14.0A

27.4A/13.7A
0.73
80%

180A @ 40%
90A @ 100%

10A-160A
50A-180A
20.4V-26.4V
16.5V-23V
64V
F
IP23
0.6-1.0 mm
@ 200 mm, 5 kg
8 kg

389x170x300 mm
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Numar articol

Tip invertor
Racitor de apa
Aprindere arc

Numarul de program

GENERAL

Comanda la distanta fara fir

/
l

Comandd la distantad din pistolul de

sudare

Afasaj digital
Controlul analog
ACTIG

AC PULSETIG

DCTIG

TG

DC PULSE TIG

27/41

Numarul forma de unda
AC MMA

DC MMA

MMA

Arc Force
Reglabild Arc Force
Hot Start

Accesoriu TIG pistolet
Optional TIG pistolet
Numarul de faze

Tensiune de alimentare

Curentul de intrare max/ef.

Factorul de putere (cos @)

MMA

TG

Randament
Raport sarcina de durata (10 min/40 °C)
MMA
Reglare curent de iesire
TG
MMA
Tensiune de iesire nominald
TG

Tensiune de mers in gol
Clasa de izolatie

Grad de protectie
Masa

Dimensiunile

TIG 420 AC/DC
MULTIWAVE RC

800TIG420ACDCMW
IGBT
v
HF/ LT
9

AN N N N N NN N NN

AN

IGrip SR18WP
TBi SR400
3

3x400V AC £10%, 50/60 Hz

AC:33.7A [ 26.1A
DC: 36.5A / 28.3A
AC: 24.6A [ 19A
DC:26.5A / 20.5A

0.7

285%

400A @ 60%
310A @ 100%

10A - 400A
10A - 400A
20.4V - 36V
10.4V - 26V

67V

H
IP23
27 kg
550 x 240 x 445 mm

TABELE

TIG 320 AC/DC
MULTIWAVE RC

800TIG320ACDCMW
IGBT
op.
HF/ LT
9

A N N NN VN N NN NN

IGrip SR26P
IGrip SR18W/ TBi SR400
3

3x400V AC £10%, 50/60 Hz

AC: 25A / 19A
DC: 27.5A/ 21A
AC: 19A / 15A
DC: 21A / 16A

0.65

285%

320A @ 60%
250A @ 100%

10A - 320A
10A - 320A
10.4V-22.8V
20.4V-32.8V

61V

H
IP23
27 kg
550 x 240 x 445 mm

TIG 220 AC/DC TIG 315 AC/DC
DIGITAL RC ANALOG

800TIG220ACDC

IGBT
X

HF/ LT
x

“EAY BN BN BN

RN NN

AN

IGrip SR26P

1

230V AC+10% 50/60Hz

AC: 36A / 23A
DC: 36A / 23A
AC:30A / 18A
DC:27A [/ 17A

0.68

285%

200A @ 35%
120A @ 100%

5A - 170A
10A - 200A
20.2V - 26.8V
10.2V - 18V
66V
H
P23
7 kg
410 X 146 X 278 mm

800TIG315ACDC
IGBT
op.

RN NENLSEN B B3

NI

IGrip SR26
IGrip SR18W
3
3x400V AC £10%, 50/60 Hz
13.7A/9.7A
13.7A/9.7A
0.93

289%

315A @ 60%
244A @ 100%

10A - 315A
10A - 315A
10.4V - 22.6V
36V [/ 45V
F
IP21S
34.5kg
550 x 390 x 495 mm




TIG 250 AC/DC TIG 220 TIG 300 TIG 250 TIG 200
ANALOG DIGITAL PULSE RC DIGITAL PULSE DIGITAL PULSE DIGITAL PULSE

800TIG250ACDC
IGBT
op.

T
=

YRR NN N N

x X X X X

IGrip SR26
IGrip SR18W
3
3x400V AC £10%, 50/60 Hz
9.10A/7A
9.1A/T7A
0.93

289%

235A @ 60%
193.6A @ 100%

10A - 250A
10A - 250A

10.4V - 20V
32V / 40V
F
IP21S
34.2 kg
550 x 390 x 495 mm

800TIG220DIPU
IGBT
X
HF/LT
X

~BY Y B AN EA o BN

IGrip SR26P

1
230V AC+10% 50/60Hz
43A [ 25A
34A / 20A
0.68

285%
200A @ 35%
120A @ 100%
5A - 200A

5A - 200A
20.2V - 28V
10.2V - 18V

89V

H
IP23
7 kg
400 X 145 X 235 mm

800TIG300DIPU
MOSFET

op.
HF

— KNS X X X KX 3

x N\ N\ X

AN

IGrip SR26
IGrip SR18W
3

800TIG250DIPU
MOSFET

op.
HF

= NN B2l BN E

xS X

\

IGrip SR26
IGrip SR18W
3

3x400V AC £10%, 50/60 Hz 3x400V AC £10%, 50/60 Hz

13A / 10A
10.8A / 8.4A
0.93

285%

300A @ 60%
230A @ 100%

10A - 250A
10A - 300A
20V - 30V
10V - 22V

54V

F
IP21$
19 kg

755x310x470 mm

12.3A / 9.5A
21.A/7A
0.93

285%

250A @ 60%
200A @ 100%

10A - 230A
10A - 250A
20.4V - 29.2V
10.4V - 20V
54V
F
IP21S
18.5 kg

755x310x470 mm

800TIG200DIPU
MOSFET
X
HF

o B CER O BN E

x N\ \ X

<\

IGrip SR26

1
230V AC+10% 50/60Hz
36A [ 23A
20.7A [ 14.6A
0.93

285%

200A @ 60%
150A @ 100%

10A - 180A
10A - 200A
20V - 27.2V
10V - 18V

56V

F
IP21S
12.5 kg
530x320x385 mm




TABELE

>

W /\JI'\;‘JL ‘-‘l“‘i;( _

HEAVY DUTY HEAVY DUTY HEAVY DUTY HD 200 HD 220 LT ARC
400 CELL IGBT 315 IGBT 250 LT MULTICELL DIGITAL PULSE 160 MINI

Numar articol 800G400IGBT 800G315IGBT 8HD250LTIGBT 8HD200MTCELL 8HD220LTDP 8000ARC160M
_, Tip invertor IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT
<
[2'4
W Afasaj digital v v v v v x
L
O
EMC v Y4 v v v 7
Arc Force v v v v v v
(E)» Reglabild Arc Force v v v v v X
Z <
= % Hot start v X % v v v
Anti Stick x x x v v v
CELL v x X v x X
LTTIG (VRD) 7 v 7 e o
Q o s<” . o >< - ) .
LT pulse X X v
Numarul de faze 3 3 1 1 1 1
. . 3x400V AC +10% 3x400V AC £10% 230V AC£15% 230V AC£15% 230V AC£15% 230V AC£15%
VETEIING €2 ellimei eie 50/60Hz 50/60Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Curentul de intrare max/ef. 26.3A [ 20.4A 15.2A / 11.8A 36.9A [ 28.6A 43.5A [ 27 .5A 43.5A [ 27 .5A 30A /17.7A
Factorul de putere (cos ®) 0.93 0.93 0.93 0.73 0.73 0.73
Randament 88 % 88 % 88 % 80 % 80 % 80 %
Raport sarcina de durata 400A @ 60% 270A @ 60% 230A @ 60% 190A @ 40%* 200A @ 40%* 150A @ 35%
— (10 min/40 °C) 310A @ 100% 209A @ 100% 178A @ 100% 130A @ 100%* 120A @ 100%* 88.5A @ 100%
o
—
w L MMA: 20A - 230A  MMA: 40A - 190A MMA: 40A - 200A
<§E Reglare curent de iesire 30A - 400A 25A-270A TIG: 20A - 230A TIG: 10A - 190A TIG: 20A - 200A 20A - 150A
(24
< ' . . i i ) MMA: 21.6V -27.6V  MMA: 21.6V -28V :
a Tensiune de iesire nominala 21.2V - 36.0V 20.8V - 30.8V 20.8V - 29.2V TIG: 10.4Y -17.6V TIG: 10.8Y -18Y 20.8V -26V
. N MMA: 80V
Tensiune de mersin gol 75V 65V TIG: 20V 58V 58V 65V
Dimensiuni electrozii @1.6-6.0mm @ 1.6-50mm @ 1.6-4.0mm @ 2.5-50 mm @ 2.5-50 mm @ 2.5-4.0 mm
Clasa de izolatie F F F F F F
Grad de protectie IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S
Masa 26 kg 15.5 kg 8.5 kg 4.8 kg 6 kg 4.7 kg

Dimensiunile 410x 270 x 670 mm 510 X 210 X 315 mm 410 X 170 X 320 mm 288 x 136 x 234 mm 315 x 145 x 250 mm 310 x 125 x 250 mm
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Nuar articol
Tip invertor
Aprindere arc

THC - de control al inaltimii

DUAL AIR SYSTEM -
compresorul incorporat

Afisaj digital LED
Conexiune CNC
21/41

EMC

Pistol de plasma printre
accesorii

Grosimea maxima de
material ce poate fi tdiatd
(mQrunfire) - ofel

ofel carbon

ofel inoxidabil

aluminiu

Grosimea maxima de
material ce poate fi tdiatd
(tdiere de calitate)

cupru

Numarul de faze

Tensiune de alimentare

Curentul de infrare max/ef.

Factorul de putere (cos ®)

Randament

Raport sarcina de durata
(10 min/40 °C)

Reglare curent de iesire

Tensiune de iesire nominald

Tensiune de mers in gol

Clasa de izolatie

Grad de protectie

Masa

Dimensiunile

CUT 160
IGBT

800CUT160IGBT  800CUTI30OMCNC  800CUT120IGBT  800CUT8OPTCNC

IGBT
HF

X

v
v
CUT 151
55 mm
50 mm
50 mm
30 mm

25 mm

3x400V AC

443 A/
0.93

85 %

160A @ 100%

20A-160 A
88V - 144V

350 V

IP21S

50 kg

mm

CUT 130
CNC MULTIARC

IGBT
HF/PILOT

v

SN

PT100
60 mm
45 mm
45 mm
36mm

20mm

3x400V AC

28A / 28A
0.76

85 %

100A @ 100%

20A - T00A
88V - 125V

420V

IP23

30.5 kg

mm

CUT 120
IGBT

IGBT

HF

<\

N NN X

v
CUT141
35 mm
25 mm
25 mm
20 mm

15 mm

3x400V AC
+10%, 50/60Hz  +10%, 50/60Hz +10%, 50/60Hz +10%, 50/60Hz +10%, 50/60Hz

28A /21.7A

0.93

85 %

120A @ 60%
90A @ 100%

20A - 120A

88V - 128V

350 V

IP21S

40 kg

mm

CuT 80

CNC PILOT

IGBT
PILOT

v

PT80
35 mm
25 mm
25 mm
20 mm

14 mm

3x400V AC

17.4A /16.5A

0.76

85 %

65A @ 90% 61A

@ 100%

20A - 65A
88V - 106V

300V

1P23

26.5 kg

mm

Cut70
IGBT

800CUT70IGBT

IGBT

HF

X

< %

Curtsl

30 mm

25 mm

25 mm

15 mm

12 mm

3x400V AC

13.8A/10.7A

0.93

85 %

70A@60%
54A@100%

20A - 70A

88V - 108V

280 V

IP21S

21 kg

mm

CUT 50
CNC PILOT

800CUTS0PTCNC  800CUT50PTCOM

IGBT
PILOT

v

PT40
20 mm
16 mm
16 mm
12mm

12 mm

230V AC10%,

50/60Hz

32A / 24.8A

0.7

85 %

CUT 50
COM PILOT

IGBT
PILOT
X

v

PT40
18 mm
14 mm
14 mm
14 mm

5 mm

230V AC10%,

50/60Hz

32.8A / 25.4A

0.93

85 %

IGBT
800CUTS0IGBT
IGBT
PILOT

X

X

CuUT81
15 mm
12 mm
12 mm
7 mm

5 mm

230V AC*10%,
50/60Hz

28.5A /
0.93

85 %

40A @ 60% 30A40A @ 60% 31A50A @ 60% 40A

@ 100%

20A - 40A
88V - 96V

220V

P23

6.2kg

mm

@ 100%

20A - 40A
88V - 96V

159V

IP23

17.9 kg

mm

@ 100%
10A - 50A
100V

230 V

IP21S

9 kg

885 x 500 x 780 630 x 240 x 445 650 x 330 x 620 630 x 240 x 445 480 x 220 x 380 460 x 146 x 278 480 x 210 x 340 410 x 170 x 320
mm




TABELE

SUPERFORCE SUPERFORCE | POCKETFORCE | POCKETPOWER | POCKETPOWER | POCKETPOWER | POCKETPOWER | MICROFORCE
230 IGBT 220 LT 200 IGBT 120 VRD
Numar articol 80GOSPFC230 80GOSPFC220LT 80POCFRC200 80POCPWR190 80POCPWR170 80POCPWR150 80POCPWR130 80MROFRC120
_, Tipinvertor IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT
<
o
4 Afisqj digital v v v X % % X v
w ., S Y Sy S S " -
© Sinergic controlat S N <,

(¢ Polaritate inversa - FCAW

< 4 3

2 o1/41 SN a

2 Role pentru sarma X v b
Aprindere arc Lift TIG

6 DCTIG Y / v % / Y / Y / Y / % / % /
~ \\ /l \\ /I \\ /l \\ /l \\ /l \\ /I \\ /l
> Pulse DC TIG N . X \ / N . N . N . N . Y /

2 AcAw X
PUlse AC TlG /I, \\\ x /’I \‘\ /I, \\\ /I, \\\ /I, \\\ /,’ ‘\\ /l’ ‘\\
2T/4T I/I \\\ x ’/, \\‘ I/I \\\ I/I \\\ I/I \\\ I/l \\\ l’/ \\\
Arc Force v \/ v v v v v v

<

% Reglabila Arc Force v v v X X X X v
Hot Start v v v v v v v v

Accesoriu pistolet - - - - - - - -
Numarul de faze 1 1 1 1 1 1 1 1
. . 230V AC*15% 230V AC£15% 230 V AC£15% 230V AC*15% 230V AC£15% 230 V AC£15% 230V AC*15% 230V AC£15%
ISAEUNE 6t Elimanicie 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
. MMA 45A/33A 45A/33A 41A/29.8A 36.5A/25.6A 31A/23A 26.7A/19.5A 22.1A/16.4A 20.8A / 14A
Curentul de infrare
max/ef. MIG B B : B B } : :
Factorul de putere (cos ¢) 0.73 0.73 0.73 0.73 0.73 0.73 0.73 0.7
Randament 85% 85% 85% 85% 85% 85% 85% 85%
. . 215A@60% 200A@60% 200A@60% 180A@60% 160A@60% 140A@60% 120A@60% 100A @ 60%
Raport sarcina de durata
166A@100% 154A@100% 154A@100% 139A@100%  124A@100%  108A@100% 93A@100% 78A @100%
@
o MMA 20A-215A 20A-200A 20A-200A 20A-180A 20A-160A 20A-140A 20A-120A 10A-110A
<§( Reglare curent de iesire
o MIG - - - - -
=
. .. MMA 20.8.V-28.6V 20.8.V-28V 20.8v-28V 20.8V-27.2V 20.8V-26.4V 20.8V-25.6V 20.8V-24.8V 110A@24V
Tensiune de iesire
nominald MIG B : B B : B
Tensiune de mers in gol 77V 68V 64V 64V 64V 64V 64V 85V
Clasa de izolatie F F F B [F IF F [F
Grad de protectie P23 1P23 P23 P23 P23 P23 1P23 P23
Diametrul sérmei/elekirod @2.0-6.0mm @2.0-6.0mm @2.0-5.0mm @2.0-4.0mm @2.0-4.0mm @2.0-3.2mm @2.0-3.2mm @ 2.0-2.5 mm
Diametrul bobina de sérma = = = = = = =
Masd 8.5kg 8.5kg 3.5kg 2.8kg 2.8kg 2.8kg 2.8kg 2kg

Dimensiunile 375x155x215mm  410x135x238mm  310x130x210mm  230x100x150mm  230x100x150mm  230x100x150mm  230x100x150mm

190x90x130 mm




TIG/TIG

MIG/MAG

POWERMIG | POWERMIG | POCKETMIG 25?&?@’3% POCKETMIG | POCKETMIG | MICROFLUX | POWERTIG SUPERTIG | SUPERPULSE | SUPERTIG
263 IGBT 2211GBT | 215 ALUFLUX |~ syNErGIC | 205 ALUFLUX | 185 ALUFLUX | 131 NOGAS | 200 AC/DC | 200 AC/DC 200 200 HF
B80PWRMIG263 80PWRMIG221 80POCMIG215 80POCMIG205CBS 80POCMIG205 80POCMIG185 80MROMIG121 800TIG200ACDC  8TIG200SPRACDC 8TIG200SPUL 80GOSUPTIG200
S IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT
v v v v v v X v v v v
« « « v « « « .
v v v v v v X
v % % % % % %
4 2 2 2 2 2 2
B ‘:-:' I ‘:-:' I ‘:-:' I v v x x
v x X v X x v v v v
X X X v X X v v % X
v v v v v v X X % X
IGrip 240 IGrip 150 IGrip 150 IGrip 150 IGrip 150 IGrip 150 FIX IGrip 150 IGrip SR26 IGrip SR26 IGrip SR26 IGrip SR26
3 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
3x400V AC 230V AC15% 230V AC15% 230V ACE15% 230V ACE15% 230V AC*10% 230V AC+10% 230V AC10% 230V AC10% 230V AC£10% 230V AC+10%
+10%, 50/60 Hz  50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
237A/17A  30.8A/22.6A  30.8A/22.6A  30.8A/202A  30.8A/202A  30.8A/22.6A - 207A/146A  354A/27A 26A/18.7A 26A/18.7A
127A/87A  350A/25.0A 35A/25A 30.8A/20.2A  30.8A/202A  26.6A/18.6A 168A/10A  207A/146A  32.7A/25A 26A/18.7A 26A/18.7A
0.93 093 07 07 07 07 07 093 093 093 093
85% 85% 85% 85% 85% 85% 85% >89% >85% >85% >85%
250A@60% 200A@60% 200A@60% 180A@60% 180A@60% 170A@60% 120A@40%  200A @40%  200A @ 60%  200A@60% 200A@60%
193A@100%  155A@100%  155A@100%  132A@100%  132A@100%  124A@100%  76A@100%  155A@100%  155A@100%  155A@100%  155A@100%
30A-250A 30A-160A 30A-160A 30A-160A 30A-160A 30-170A = 10A - 200A 10A-160A 10A-160A 10A-160A
50A-250A 50A-200A 50A-200A 50-180A 50-180A 50-170A 50A-120A 10A - 200A 5A-200A 10A-200A 10A-200A
11.0V-29.0V 11.0V-27.0V 15.5V-24V 15.5V-23V 15.5V-23V 15.5V-22V - - 20.4V-26.4V 20.4V-26.4V 20.4V-26.4V
16.5V-26.5V 16.5V-24.0V 15.5V-24V 15.5V-23V 15.5V-23V 15.5V-22V 15.5V-20V 10.4V - 18V 10.2V-18V 10.4Vv-18V 10.4V-18V
565V 54V 53V 53V 53V 56V 55V 56V / 62V 62v 56V 56V
F F F F F F F F F F F
IP23 P23 IP23 P23 IP23 P23 IP23 IP23 IP23 P23 IP23
0.6-1.2mm 0.6-1.0mm 0.6-1.0mm 0.6-0.8mm 0.6-0.8mm 0.6-0.8mm 0.6-0.8-0.9mm - - - -
@270 mm, 15kg @270 mm, 15kg @270 mm, 15kg @200 mm, 5kg @200 mm, 5kg @200 mm, 5kg @ 100 mm, 1 kg = = = =
3%g 37kg 14kg 12.5kg 12.5kg 10kg 5.24kg 24.2kg 9kg 5.7kg 5.7kg

920x300x660mm 920x300x660mm 580x250x440mm 485x185x370mm 485x185x370mm 430x200x2920mm 325x165x225mm 550x390x495mm 426x162x326mm 410x135x238mm 410x135x238mm




SUDAREA SUB APA

ECHIPAMENTE DE SUDARE SUB APA

Numar articol

900PCBR20

mmr (AWS ET0XX) 9OOPCUWEZ]

e e 900PCUWEZ2

( i 900PCUWCS|
900UWKS

Caracteristici

PISTOLUL DE SUDARE SUB APA BR-20

Structura acestuia asigurd pozitia la unghi ideal al electro-
dului de sudare, facilitdnd prin aceasta munca sudorului.
Sistemul de falci de prindere mobile permite prinderea unor
electrozi cu o gama largd de diametre. Piesele din cupru
asigurd o duratd de utilizare indelungata chiar siin conditii
extreme de exploatare

EasyTouch ELECTRODUL DE SUDARE SUB APA

Un electrod cu un raport pret/calitate excelent, cu perfor-
mante exceptionale. Usor de manipulat, usor de curdtat.

SoftTouch ELECTRODUL DE SUDARE SUB APA
Tehnologia brevetatd BroCoteTM impermeabilizeazd in mod
deosebit de bine penetratia si asigurd in mod direct realiza-
rea unor cusaturi de sudare consecvente, calificabile, fard
necesitatea unor munci ulterioare, care poft fi costisitoare.

SET DE SUDARE SUB APA CU COMUTATOR CU LAMA

Utilizarea unui comutator cu lama In-Line de calitate
excelentd determind atét siguranta scufundatorului,
cat si performanta muncii de sudare.

400 A



TAIEREA CU FLACARA SUB APA

ECHIPAMENTE DE TAIERE CU FLACARA SUB APA

Numar articol Caracteristici

BR-22 PLUS - SET DE TAIERE CU FLACARA SUB APA

Pistol de tdiere sub apd cu cele mai noi elemente tehnologi-
ce:

- Indepartarea tuturor pieselor de cauciuc din fluxul de oxi-
gen

900PCBR22P - Prindere cu fibre de sticld PTFE

- Sistem evoluat de protectie fatd de tdierea in sens invers,
cu o vitezd de curgere a oxigenului mai mare

- Ventil de retinere modern pentru impiedicarea fluxului de
retur

- Patron de prindere perfectionat

BR-22 - SET DE TAIERE CU FLACARA SUB APA

Structura ergonomicad a sistemului BR-22 serveste confortului
scufundatorului si diminueaza utilizarea bratului inferior. Este
confectionat dintr-un material anticoroziv durabil, majorita-
tea pieselor metalice fiind in cupru galben.

Bratul de comutare de pe supapa de oxigen, confectionat
din material izolator reprezintd una dintre cele mai importan-
te functii de securitate, care este unica si se gdseste numai
la pistoalele BROCO.

900PCBR22

BARA DE TAIERE CU FLACARA 3818UW-253/8" X 18",
- Cu acoperire
7003818UW25 - 25 bucdti / pachet

e PATRON DE PRINDERE UWBR-22 3/8"




5IK20CWSET

Trusa sudare taiere K 20, cu 6 becuri de sudare si accesorii
compatibile cu MMG BK-20, RK-20, AGA X311 indiferent de
producdtorul dispozitivului. Duza de tdiere si principalele
componente sunt interschimbabile. Trusele de sudare-ta-
iere IK 20 se folosesc la sudarea manuala a materia-
lelor metalice si taierea manuala a otelurilor carbon, prin
ufilizarea flacarii oxi-gaz.Pentru functionare, acestea vor fi
alimentate de la butelii sau retea de distributie cu gazele
necesare obfinerii unui amestec combustibil gazos. Ames-
tecul gazos de ardere se compune din oxigen si un gaz
combustibil si, se va forma in tija de sudare sau in arzatorul
de taiere, fiind de fipul amestec prin efect de aspiratie (in-
jectie).

5IK30CWSET

Setul cu sase injectoare de ardere IK-30 este un sistem autog-
en modern si sigur, care poate fi utilizat, cu condifia alegeri
unei duze de tdiere corespunzdtoare, cu orice gaz pentru
ardere. Aceasta flexibilitate nu numai cd asigurd o tdiere
economicoasd, dar, tfotodata sistemul de amestec in duza
reprezintd o tehnologie semnificativ mai sigurd compara-
fiv cu echipamentele de tdiere cu flacard, cu injector. Alte
avantaje ale sistemului IK-30 sunt caseta confectionatd in to-
falitate din metal, prinderea deosebit de compacta, cu su-
papd cu bild si accesoriul de tdiere cu braf, care usureaza in
mod semnificativ tdiereaq, infruc&t nu mai este necesar sa se
mentind bratul de taiere apdsat in mod continuu.




S5VRGCWSET

Setul VRG 6 cu arzator de taiere si toate accesoriile aces-
fuia sunt compatibile cu toate echipamentele autogene
cu sistem Varga, indiferent de producdtor. Arzatoarele, si
piesele principale sunt inferschimbabile, conectabile. Alte
avantaje ale sistemului VRG sunt caseta confectionatd in
fotalitate din metal, prinderea deosebit de compacta, cu
supapd cu bild si accesoriul de tdiere cu brat, care usu-
reazd in mod semnificativ taiereq, infrucat nu mai este ne-
cesar sa se mentind bratful de tdiere apdsat in mod con-
finuu.

S5OPTCWSETé

Sistemul OPTIMAX 6 si foate accesoriile sunt compatibile cu
OPTAL 90, arzatorul de sudurd si taiat cel mai de succesin
Austria. Sistemul imbundatatit este adaptat nevoilor utiliza-
torilor din Austria. Poate fi depozitat infr-o casetd comoda
din tabld de otel. Toate piesele si accesoriile sunt disponibile
separat.

Este un instrument universal care nu este dedicat doar
ufilizarilor industriale, ci si domeniilor educatiei de varf si
lucrului desfasurat acasad.




\

CHIPAMENTE MANUALE DE TAIERE CU FLACARA

DYNACUT

DYNACUT 1000.75

80DYNACUT1000

ARZATOR DE TAIERE CU AMESTECUL GAZELOR DIN DUZA

- Se poate utiliza pentru taiere cu acetilena sau propan bu-
tanprin schimbarea duzei. Arzatoarele de taiere DYNACUT se
folosesc la taierea manuala a otfelurilor carbon, prin utilizarea
flacarii oxi-gaz.

- Domeniul de utilizare :

-taierea de precizie a tablelor

-taierea fierului vechi

-taierea inclinata

-retezarea capului niturilor

-Pentru functionare, acestea vor fi alimentate de la butelii sau

retea de distributie cu gazele necesare obtinerii unui amestec

combustibil gazos.

DYNACUT 500

80DYNACUTS00

DYNACUT 500

DYNACUT 500.75

DYNACUT 1000.75

DUZE DE TAIERE MANUALA CU ACETILENA-OXIGEN ANME

Numar articol Do”l‘?”i” de
taiere

8769091 ANMET1 3-10 mm
8769092ANME2 10-25 mm
8769093ANME3 25-40 mm
8769094ANME4 40-60 mm
8769095ANMES 60-150 mm
8769096ANMES 150-300 mm
8769097 ANME7 300-500 mm

Presiunea Consum de oxi-
oxigenului gen de incalzire
2,5-3,5 bar 180-265 I/h
3,0-4,5 bar 237-3101/h
4,0-5,0 bar 252-360 1/h
4,0-5,0 bar 288-393 I/h
4,5-6,0 bar 360-422 I/h
5,0-7,5 bar 417-5181/h
6,5-7,5 bar 545-930 1/h

DUZE DE TAIERE MANUALA CU PROPAN-OXIGEN PNME

Numar articol Donlgniu de
taiere
8769068PNME] 3-10 mm
M 8769067PNME2 10-25 mm
L] 7L 8769057PNME3 25-40 mm
- 8769058PNME4 40-60 mm
8768983PNMES 60-150 mm
8769066PNME6 150-300 mm
8769067PNME7 300-500 mm

Presiunea Consum de oxi-
oxigenului gen de incdlzire
2,5-3,5 bar 165-250 I/h
3.0-4,5 bar 216-360 I/h
4,0-5,0 bar 237-368 1/h
4,0-5,0 bar 345-490 1/h
4,5-6,0 bar 304-633 I/h
5,0-7,5 bar 538-753 I/h
6,5-7,5 bar 603-888 I/h

DUZE DE TAIERE FIER VECHI CU PROPAN-OXIGEN SCR

. Domeniu de
Numar articol o
taiere

8768681SCR1 3-50 mm
8768682SCR2 50-100 mm
8768683SCR3 100-200 mm
8768684SCR4 200-300 mm
8768685SCR5 300-500 mm

Presiunea Consum de oxi-
oxigenului gen de incdlzire
3,0-5,5 bar 200-550 I/h
4,0-6,0 bar 230-650 I/h
5,5-6,5 bar 400-1000 I/h
6,0-7,0 bar 700-1200 I/h
6,5-8,0 bar 1100-1500 I/h

DUZE DE TAIERE MUCHII §I NITURI CU ACETILENA-OXIGEN ARVC

S W ,
J . :‘ Numar articol DOT‘FHIU de
Giere
8ARVC1951 10-25 mm
8ARVC1952 25-50 mm

Presiunea Consum de oxi-
oxigenului gen de incdlzire
3.0-4,5 bar 237-310 1/h
4,0-5,0 bar 252-390 I/h

DUZE DE CRAITUIRE CU ACETILENA-OXIGEN AGNME

3 J a Numar articol Domeniu de
et taiere
8AGNME13 7-13mm
8AGNME19 12-19 mm

Presiunea Consum de oxi-
oxigenului gen de incdlzire
4,0-6,0 bar 380-450 I/h
4,5-6,5 bar 400-550 I/h

Lungime totald
500 mm
500 mm

1155 mm

Consum de oxi-
gen de tdiere

460-495 1/h
480-610 I/h
730-1203 I/h
1310-2006 I/h
2070-3084 I/h
3675-3981 I/h
4856-5263 1/h

Consum de oxi-
gen de tdiere

460-800 I/h
922-13101/h
1390-1605 I/h
1585-19701/h
2086-2963 I/h
3045-3985 I/h
4710-5058 I/h

Consum de oxi-
gen de tdiere

960-2300 I/h
2600-3300 I/h
3200-4300 I/h

44500-5100 I/h
5200-6200 I/h

Consum de oxi-
gen de tdiere

480-6101/h
730-1803 I/h

Consum de oxi-
gen de tdiere

2000-3000 I/h
3300-4000 I/h

Unghiul capului de tdiere

90°
7P
75°
Presiune ace- Consum de
tilena acetilena
0,35 bar 180-264 I/h
0,35 bar 200-277 I/h
0,40 bar 240-305 I/h
0,40 bar 284-358 I/h
0,40 bar 331-417 I/h
0,40 bar 381-530 I/h
0,45 bar 500-670 I/h
Presiune Consum de
Propane Propane
0,3 bar 172-260 1/h
0,3 bar 180-320 I/h
0,4 bar 201-350 I/h
0,4 bar 330-389 I/h
0,6 bar 338-4621/h
0,7 bar 402-561 I/h
0.8 bar 338-5901/h
Presiune Consum de
Propane Propane
0,3 bar 180-390 I/h
0.4 bar 300-550 I/h
0,5 bar 380-620 I/h
0,7 bar 450-700 I/h
0,8 bar 600-9200 I/h
Presiune ace- Consum de
tilena acetilena
0,35 bar 200-277 I/h
0,40 bar 255-3451/h
Presiune ace- Consum de
filena acetilena
0,40 bar 300-430 I/h
0,40 bar 380-560 I/h




DUZE DE TAIERE CU FLACARA

DUZE DE TAIERE MANUALA

DUZE DE TAIERE MANUALA CU ACETILENA-OXIGEN / PROPAN-OXIGEN VRG

Numar articol Numar articol Domeniu de Presiunea Viteza de tdiere  Consumul de . . Consumul de
N o N ] - - Presiune acetilena PN
extern intern taiere oxigenului (mm/min) oxigen acetilena
814001022VRG1 3-30 mm 2,0-4,0 bar 670-580 1900-3150 I/h 0,2-0,8 bar 320-570 I/h
814001025VRGK  814001022VRG2 30-80 mm 4,0-6,0 bar 580-510 5400-7500 I/h 0,3-0.8 bar 650-800 I/h
P =
814001022VRG3 80-150 mm 6,0-8,0 bar 510-400 10000-12500 I/h 0,4-0,8 bar 850-920 I/h

DUZE DE TAIERE MANUALA CU ACETILENA-OXIGEN RKA

Numar articol Domeniu de taiere Prgsiuneo' Viteza de téiere Consum ?? oxigen Presiune acetilena CO”SU.m dis ace-
oxigenului (mm/min) de taiere filena
814001108RKA1 3-8 mm 2,0-3,0 bar 670-580 800-1100 I/h 0,2-0,8 bar 330-360 I/h
814001108RKA2 8-20 mm 2,0-3,0 bar 580-510 1400-1900 I/h 0,3-0,8 bar 400-450 I/h
814001108RKA3 20-50 mm 2,0-4,0 bar 510-400 2800-5000 I/h 0,4-0,8 bar 500-550 I/h
814001108RKA4 50-100 mm 3,0-5,0 bar 400-250 6000-10000 I/h 0,5-0,8 bar 650-7301/h
814001108RKAS 100-200 mm 4,0-6,0 bar 250-150 13000-19000 I/h 0,5-0,8 bar 800-1000 I/h
814001108RKAS 200-300 mm 4,0-7,0 bar 150-100 19000-31000 I/h 0,5-0,8 bar 1100-1200 I/h

DUZE DE TAIERE MANUALA CU PROPAN-OXIGEN RKP

Numar articol Domeniu de taiere PrAesiuneo‘ Viteza de téiere Consgmul de Presiune acetilena Consumu\ fje
oxigenului (mm/min) oxigen acetilend
814001117RKP1 3-8mm 2,0-3,0 bar 620-520 1200-1900 I/h 0,2-0,8 bar 330-360 I/h
814001117RKP2 8-20 mm 2,0-3,0 bar 520-490 2100-2600 I/h 0,3-0,8 bar 400-450 I/h
814001117RKP3 20 - 50 mm 2,0-4,0 bar 490-380 4100-7500 I/h 0,4-0,8 bar 500-550 I/h
814001117RKP4 50 - 100 mm 3,0-5,0 bar 380-240 9000-15000 I/h 0,5-0,8 bar 650-730 I/h
814001117RKPS 100 — 200 mm 4,0-6,0 bar 240-130 19000-29500 I/h 0,5-0,8 bar 800-1000 I/h
814001117RKP6 200 - 300 mm 4,0-7,0 bar 130-90 30500-43500 I/h 0,5-0,8 bar 1100-1200 I/h

DUZE DE TAIERE MANUALA CU ACETILENA-OXIGEN SK

Numar articol Numar articol Domeniu de Presiunea Viteza de tdiere Consumul de . . Consumul de
extern intern taiere oxigenului (mm/min) oxigen [resiune acetiiena acetilena
813001067 3-5mm 10,0 bar 670-580 2200 I/h 0,2-0,8 bar 7501/h
813001035 5-15mm 10,0 bar 580-510 2050 I/h 0,3-0,8 bar 700 1/h
813001003 813001036 15-30 mm 10,0 bar 510-400 3750 1/h 0,4-0,8 bar 6201/h
813001037 30-60 mm 10,0 bar 400-250 5700 I/h 0,5-0,8 bar 620 1/h
813001038 60-100 mm 10,0 bar 250-150 10000 I/h 0,5-0,8 bar 620 1/h
EEEEIGEE 813001039 100-200 mm 10,0 bar 150-100 16 000 I/h 0,5-0,8 bar 7501/h
813001040 200-300 mm 10,0 bar 100-50 34000 I/h 0,5-0,8 bar 1050 I/h

DUZE DE TAIERE MANUALA CU ACETILENA-OXIGEN IK11

. . . Presiunea Viteza de tdiere Consumul de . . Consumul de

Numar articol Domeniu de taiere - . . - Presiune acetilena L

oxigenului (mm/min) oxigen acetilena
8768826LSA1 1-3 mm 1,5-1,8 bar 1200-600 2200 1/h 0,2-0,8 bar 7501/h
8768826LSA2 3-8 mm 1,5-2,0 bar 500-380 2050 I/h 0,2-0,8 bar 700 1/h
8768826LSA3 8-20 mm 3.0-4,0 bar 380-320 3750 1/h 0,2-0,8 bar 620 1/h
8768826LSA4 20-50 mm 4,0-4,5 bar 320-200 5700 I/h 0,2-0,8 bar 620 1/h
8768826LSAS 50-100 mm 4,5-5,0 bar 200-180 10000 I/h 0,2-0,8 bar 620 1/h

DUZE DE TAIERE AUTOMATIZATA

DUZE DE TAIERE AUTOMATA CU ACETILENA-OXIGEN AMID

Viteza de Presiunea Consumul de

Numar Gama de o N . Presiunea . Consum de oxi-  Presiune ace- Consumul de
N o taiere oxigenului N . oxigen de o N S
articol taiere s PN oxigenului P gen de tdiere filena acetilena
(mm/min) de incalzire incalzire

814001450 3-5mm 740-860 0,1-0,2 bar 2,0-3,0 bar 550 I/h 400-600 /h 0,25 bar 450-550 I/h
814001451 5-10 mm 700-800 0,1-0,2 bar 3,0-5,0 bar 550 I/h 1150-1350 I/h 0,25 bar 450-550 I/h — e
814001452 10-25 mm 470-660 0,1-0,2 bar 6,0-7,5 bar 550 I/h 3000 3500 I/h 0,3 bar 450-550 I/h W
814001453 25-40 mm 400-510 0,1-0,2 bar 6,5-8,0 bar 550 I/h 4500-5500 I/h 0,3 bar 450-550 I/h
814001454 40-60 mm 350-400 0,2-0,3 bar 6,5-8,5 bar 800 I/h 5500-7000 I/h 0.3 bar 550-650 I/h
814001455 60-100 mm 250-350 0,2-0,3 bar 6,5-8,5 bar 800 I/h 9000-11000 I/h 0,3 bar 650-730 I/h
814001456 100-200 mm 130-250 0,4-0,5 bar 6,5-7,0 bar 1500 I/h 12000-14000 I/h 0,4 bar 1300-1500 I/h

814001458 200-300 mm 100-140 0,4-0,5 bar 6,5-7,5 bar 1500 I/h 26000-33000 I/h 0,5 bar 1300-1500 I/h




MASINA DE DEBITAT CU FLACARA

DYNAMAT DYNAMAT
MASINA PORTABILA DE DEBITAT CU OXI-
GAL SI PLASMA

- Tractor de taiere portabil, amestecul se face in
duza, cu dublu-cap

- Operarea - tensiune de alimentare 230V, echipat cu
10 m de cablu

- Ambireiaj pentru o pornire lind si oprire

- Control al vitezei intre 50-750mm/min cu functie
inainte-inapoi

- Comanda PORNIT/OPRIT prin cablu si suportul pentru
pistolet sunt incluse in setul de debitare cu plasma.

- Accesorii incluse: sina 2x1,8m, ghidaj de faiere cir-
cular pentru cercuri cu diametrul infre 160-2000mm

- Masa: 21 kg

8000CG1100

h,

80000CZR52

IMC-SPEED
DISPOZITIVE DE TAIERE MECANIZATA OXI-GAZ

IMC-SPEED

- Tractor de taiere portabil, amestecul se face in duza

- Operarea - tensiune de alimentare 230V, echipat cu 10 m de
cablu

- Ambreiaj pentru o pornire lind si oprire

- Control al vitezei intre 75-700mm/min cu functie inainte-inapoi

- Ghidaj de taiere circular pentru cercuri cu diametrul intre 80-
1340 mm.

- Accesoriu optional: sina 2m (*)

- Masa: 13 kg

SIMCRAIL2M

Ce

SIMCSPEED




DYNAMAT CNC

Solutie de taiat portabila

Aparatele de tdiat DYNAMAT CNC sunt compacte si usoare
pentru a fi usor de fransportat oricdnd aveti nevoie.

Dimensiunile mici fac din acestea aparatele ideale pentru
micile ateliere de productie, infrefinere si reparatii sau
pentru utilizare portabild in cadrul unor unitafi si santiere de
constructie mari.

Solutie de taiat economica

Functiile automate si echipamentul CNC intuitiv de utilizat
oferd o procesare puternicd, versatild, oxiacetilenica sau
cu plasma intr-un ambalaj avantajos.

Sina de ghidare de precizie permite deplasarea stabild a
fraversei si suportul complet al arzatorului de tdiat, pentru
rezultate precise, fiabile.

Sine lineare de precizie minimizeazd vibratia pe durata tdio-
fului, pentru a asigura o tdiere precisd in infreaga zond de
lucru.

Solutie tehnologica flexibila

Echipamentul DYNAMAT CNC poate fi dotat cu plasma,
oxi-combustibil (oxiacetilend) sau cu ambele. Cu plasma,
tdiati otel moale sau aluminiu de p&nd la 25 mm (1in.) sau
otel inoxidabil de p&nd la 20 mm (5/8in.).

Cu oxi-combustibil, taiafi ofel moale gros de pand la 150 mm
(6in.). Interfata simpld, actionatd cu ajutorul unui meniu,
face ca operarea sa fie usor de invatat si de utilizat.

Echipamentul CNC cuprinde o bibliotecd ampla cu 24 de
forme (modele) comune, ceea ce minimizeazd durata de
programare si de configurare.

Dimensiunile sunt editate cu usurinid pentru a crea forme
ajustate, fard programare suplimentarad.

Programele personalizate sunt acceptate cu ajutorul unei

programari esentiale in Cod M si G (M-Code si G-Code), iar

fisierele NC programate offline pof fi fransferate la masind
cu ajutorul unei conexiuni USB standard.

Tensiune de intrare

Frecventa

Putere la infrare

Dimensiunea unui ecran LCD
Unitate cenfrald CNC (H * S * M)
Lungime totald a sinei de ghidare
Lungimea totald a barei transversale
Lungime efectiva de taiere

Latime efectiva de tdiere

Latimea sinei de ghidare

Vitezd de tdiere

Grosime de tdiere pentru oxi-combustibil
Grosime de tdiere pentru plasma
Greutatea unitatii de actionare centrale

Greutatea totald a masinii

DYNAMAT CNC

230V AC
50/60 Hz
180 W
7" (178 mm)
508 x 344 x 305 mm
4000 mm
2200 mm
3400 mm
1600 mm
345 mm
0-3000 mm/min
6-150 mm
2-22 mm
26.7kg
70,5 kg



REDUCTOARE DE PRESIUNE

Inalta calitate, precizie forjat strat rezistent la coroziune alamda corpului, reducand astfel presiunea nu numai
colegul de incredere pentru mulfi ani, dar, de asemenea, una dintre cele mai frumos ornament intrun moderne
atelier de lucru. Controlul mare cu membrand diametru, presiune de lucru stabil si debitul de gaz mai mare;
35m3 / h (230/10 bar). Robuste, durabile design, cu 20-40% mai grele locuinte de reducere a presiunii. Proiectat
pentru duratd lungd de viatd, asa cum detasabil iesire fir de conectare a spargerii casei poate fi imbunatatita
fard supapad de reglare, incasabil si de Tmbundtdti supapa de sigurantd integrat.

ISO 9001
DYNAREG

REDUCTOARE DE PRESIUNE PENTRU BUTELII

Presiunea de Presiunea de iesire maxi-

Numar articol Tipul de gaz intrare maxima ma/debit Racord de iesire Racord de intrare
5DRGO23010H (D GO Oxigen 230 bar 10 bar W21,8x1/14" G1/4'
5DRGO23010D @ Oxigen 230 bar 10 bar G3/4" G3/8"
5DRGO23020H @ @ Oxigen 230 bar 20 bar W21,8x1/14" G1/4"

‘ 5DRG0O23020D @ Oxigen 230 bar 20 bar G3/4" G3/8"
5DRGO23040H @ @ Oxigen 230 bar 40 bar W21,8x1/14" Gl/4"
8 5DRGO23040D @ Oxigen 230 bar 40 bar G3/4" G3/8"
5DRG0O230150 @@ Oxigen 230 bar 150 W21,8x1/14” G1/4”
S5DRGAC251Y Acetilend 25 bar 1.5 bar kengyel (Yoke) G3/8"LH
5DRGCOQ3OQQL®® Ar/CO, 230 bar 22 |/min W21,8x1/14" Gl/4"
5DRGCO23022LCS @@ CO, 230 bar 22 1/min G3/4” Gl1/4”
5DRGAR23022L Argon 230 bar 22 1/min G1/2" G1/4"
5DRGCO23010 CO, 230 bar 10 bar W21,8x1/14" G3/8"
5DRGC023020 CO, 230 bar 20 bar W21,8x1/14" G3/8"
5DRGCO230FLO - flowmeter CO, 230 bar 321/min W21,8x1/14" G3/8"
S5DRGAR230FLO - flowmeter Argon 230 bar 32 1/min Gl1/2" G1/4"
5DRGN23010 Nitrogén 230 bar 10 bar W24,32x1/14" Gl1/4"
5DRGN23050 Nitrogén 230 bar 50 bar W24,32x1/14" Gl/4"
5DRGN230150 Nitrogén 230 bar 150 bar W24,32x1/14" G1/4”
5DRGH23010 Hidrogén 230 bar 10 bar W21,8x1/14"LH 3/8"LH
5DRGAIR23010 Levegd 230 bar 10 bar extern G5/8" 1/4"
5DRGAIR23040 Leveg 230 bar 40 bar extern G5/8" 1/4"
5DRGPB201SM Propdn 20 bar 1,5 bar W21,8x1/14"LH G3/8'LH
=== 5DRGPB201DM Propdn 20 bar 1.5 bar W21,8x1/14"LH G3/8'LH
5DRGFOR23050L Formald gz 230 bar 50 I/min W21,8x1/14'LH G3/8"LH

5DRGHE23010 Hélium 230 bar 10 bar G1/2" G1/4"




REDUCTOARE DE PRESIUNE

Familia de reductoare de presiune OMNIREG - design compact, corp din alama forjatd cu un strat acoperitor
rezistent la coroziune. Diametru mare al membranei de reglare, presiune de lucru stabild si debit de gaz mare;
pdnd la 30m3 / h (230/10 bar). Conceput pentru a livra o durata utila indelungatad. Filet conector de iesire
detasabil, inlocuibil. Supapa de distributie poate fi reparatda fard demontarea carcasei. Supapa de siguranta
infegratd rezistenta si reparabila.

Design si productie europene.

EN 2503
ISO 9001

REDUCTOARE DE PRESIUNE PENTRU BUTELII
Numar articol Tipul de gaz . Presiunea .deu Presmneoude 1esiré maxi- Racord de iesire Racord de intrare
infrare maxima ma/debit
5MNRGO23010H @@ Oxigen 230 bar 10 bar W21,8x1/14" G1/4"
5MNRGO23010D0 ®D ™) Oxigén 230 bar 10 bar G3/4" G1/4"
5MNRGAC?251Y Acetilend 25 bar 1,5 bar Yoke G3/8"LH
5MNRGC023022L®® Ar/CO, 230 bar 22 1/min W21,8x1/14" G1/4"
5MNRGCO23022LCS @@ CON 230 bar 22 |/min G3/4" G1/4"

5MNRGAR23022L Argon 230 bar 22 |/min G1/2" G1/4"




REDUCTOARE DE PRESIUNE

INERT 300

REDUCTOARE DE PRESIUNE PENTRU BUTEL

Presiunea de

. ) Presiunea de . S . Racord de
Numar articol Tipul de gaz . .. iesire maximd / Racord de iesire .
infrare maxima . infrare
debit
5DRGINERT30010 inert 300 bar 10 bar W30x2" G1/4"
5DRGINERT- 5 : ® "
300FLO inert 300 bar 30 I/min W30x2 Gl1/4

5DRGINERT30021L inert 300 bar 21 I/min W30x2" G1/4"
5DRGINERT30050 inert 300 bar 50 bar W30x2" G3/8"

MIKYREG

REDUCTOARE DE PRESIUNE PENTRU BUTEL

Presiunea de

Numar articol Tipul de gaz . Presiunea .clew iesire maxim@d/  Racord de iesire chord de
infrare maxima debit intrare
5MRGO23010H Oxigén 230 bar loieen W21,8x1/14" G1/4"
30 m¥/h ’
5MRGO23010D Oxigén 230 bar loieen G3/4" G1/4"
30 m¥/h
5MRGC023022L CO, 230 bar 22l/min W21,8x1/14" G1/4”
5MRGC0O23022L Argon 230 bar 221/min G1/2" G1/4”

EN ISO 2503 SO 9001 CERTIFIED

MINIREG

REDUCTOARE DE PRESIUNE PENTRU BUTEL

Presiunea de Racord de

Numar articol Tipul de gaz . S debit Racord de iesire .
infrare maxima intrare

SMNGC0O23022S CO, 230 bar 22 |/min W21,8x1/14" G1/4"




REDUCTOARE DE PRESIUNE

MEGAREG

REDUCTOARE DE PRESIUNE CENTRALE

Presiunea de

Presiunea de Racord de

Numar articol Tipul de gaz . ~ . iesire maxima/ ] Racord de iesire  #
infrare maxima : infrare o
debit .
SHELPRGAC Acefilén 25 bar el G3/4" @19mm
30 mé/h
SHFLPRGOX Oxigén 230 bar Joiee; G3/4" @19mm —
300 mé/h

DYNALINE

REDUCTOARE DE RETEA

. ) Presiunea de intra- Presiunea de iesi- Racord de
Numar articol Tipul de gaz

re maximad re maxima/debit iesire
5DNLOX10REG Oxigen 20 bar 0-10 bar G1/4"
5DNLOX10SET Oxigen Set 20 bar 0-10 bar G1/4"
5DNLACIREG Acetilend 20 bar 0-1,5 bar G3/8" LH
5DNLAC1SET Acetilend Set 20 bar 0-1,5 bar G3/8"LH
5DNLARCO21SET Ar/CO, Set 20 bar 0-22,5 I/min Gl1/4”
5DNLARCO21REG Ar/CQO, 20 bar 0-22,5 |/min Gl1/4"
5DNL2ROTAREG Ar/CQO, Rotametru 20 bar 0-30 I/min G1/4" i
5DNL2ROTASET Ar/CQO, ROT(ggemJ 20 bar 0-30 I/min Gl/4"

APARATE DE ECONOMISIRE A GAZELOR CU FLACARA PILOT REGLABILA B

/
o
. . .. .Rocord de Racord de intrare  Racord de iesire  Racord de intrare
Numar articol Tipul gazului  iesire gaz pentru . . ah
gaz pentru ardere oxigen oxigen g 2
ardere ﬁ_% 24 &
i £'4 TR S
SECOFLAMEAC Acetilen G3/8" G3/8" G1/4" G1/4" -

SECOFLAMEPB Pb G3/8" G3/8" G1/4" Gl/4"




ECHIPAMENTE DE SECURITATE

FB 30

OPRITOR DE FLACARA OXIGAZ (SUPAPA DE SIGURANTA) Pmax  Qmax NV FA v
Sunt dispozitive care previn intoarcerea flacarii in timpul procesul (bar)  (Nmd/h)
de faiere oxigaz. Oxigen (O) 20,0 120,0 v v v
Opritor de flacdra pe reductoare, Oxigen si Acetilina/Propan cu Gaz pentru ardere v ’ v
3 functii. Acetilend (A) 1,5 18,5 v v v
- NV: Clapet de retinere Propan (P) 50 38,0 4 v v
- FA: Opritor de flacarag, G toral (M . > P
- TV: Sistem termic de inchidere a gazului, az natural (M) Y e
Hidrogen (H) 3.5 23,0 v 4 4
Fabricat conform EN 730-1, ISO 9001 calitate.
1 — i OPRITOR FLACARA OXIGEN PENTRU REDUCTOR FB30 G1/4" 51030FB3RO
5' Wik
T— “ ] OPRITOR FLACARA OXIGEN PENTRU REDUCTOR FB30 G3/8"' 51034FB3RO
5 : e e L1 |-.|n.-. -
. m IWI:I_I_) OPRITOR FLACARA ACETILENA PENTRU REDUCTOR FB30 51130FB3RF

FB30 FUEL

F -

FB 20

Pmax Qmax

OPRITOR DE FLACARA OXIGAZ (SUPAPA DE SIGURANTA) (bar)  (Nmeh) NV FA v
Opritor de flacara pe reductoare, Oxigen si Acetilina/Propan Oxigen (O) 20,0 60,0 v v x
cu 2 functii Gaz pentru ardere % v x
- NV: Clapet de refinere Acetilend (A) 1,5 12,0 4 v x
- FA: Opritor de flacard Propan (P) 5,0 32,0 v v x
Fabricat conform EN 730-1, ISO 9001 calitate. Gaz natural (M) 5,0 32,0 v v &
Hidrogen (H) 3.5 23,0 v v x
!
WELD FB20 OXIGEN PENTRU REDUCTOR 51128FB2RO
i FB20 OXYGEN
i FB20 GAZ PENTRU ARDERE - PENTRU REDUCTOR 51118FB2RF
FB20 OXIGEN - PRINDERE 51128FB2SO

FB20 GAZ PENTRU ARDERE - PRINDERE 51118FB2SF




GARNITURI DE FURTUN

RACORDURI RAPIDE PENTRU REDUCTOARELE DE PRESIUNE EN 56,,1

gaz pentru ardere o G3/8" LH 8QCSHACES38LH
oxigen o G3/8" 8QCSHOXY38RH
oxigen e Gl1/4” 8QCSHOXY14RH
gaze neutre s G3/8" 8QCSHINR38RH
gaze neutre o Gl/4” 8QCSHINR14RH

CAPETE DE FURTUN INOXIDABILE

gaz pentru ardere o 5,0 Mm 8QCSREGACES0
goz pentru ardere o 6,3 MM 8QCSREGACE63
gaz pentru ardere o 8,0 mMm 8QCSREGACES0
oxigen e 50 mm 8QCSREGOXY50
oxigen e 63mm 8QCSREGOXY63
oxigen e 80mm 8QCSREGOXY80
gaze neutre e 63mm 8QCSREGINRS3
gaze neutre e 80mm 8QCSREGINR80
CAPETE DE FURTUN CU PIULITA
Capete de furtun @ 4.0mm 1/4" 14066500
@ 4.0 mm 3/8" 14099498
@ 6.3 mm 1/4" 548201113726
@ 6.3 mm 3/8" 548201113729
@ 8.0 mm 3/8" 548201113730
Piulite 1/4" 548900032037
1/4" LH 4712020
3/8” 548200018934
3/8" LH 548200018932
TMBINARI
Profiluri de imbinare 1/4"-1/4" 14008810
cu filef 3/8"-3/8" 14008811
3/8"-3/8"LH 14008812
Imbinari de furtun @ 4mm 14008031
@ 6 mm 14008038
@ 8mm 14008094
COLIERE DE FURTUN
Coliere de furtun cu 8.7 @ 7082 mm C100000435
inel distantier, cuo 95 g 7590 mm  C100000437
singurad toarta
10,5 @ 8,5-100 mm C100000441
1.3 @ 91-108 mm C100000438
12 g 9511,5 mm C100000439
128 @ 10,3123 mm C100000440
133 @ 10,6-126 mm C100000442
145 @ 11,8138 mm C100000454
15 @ 123143 mm C100000455
165 @ 132-158 mm C100000459
255 @ 22,0248 mm C100000458
307 @ 265300 mm C100000456
Coliere de furtun cu @ 10,0-16,0 mm C100000047
filet /w47 @8,0-12,0 mm C100000046




GARNITURI DE FURTUN

MODURI DE RACORDARE CU PIESE DE IMBINARE RAPIDA

Racordarea la reductorul de presiune cu piesd de imbinare rapidda

Furtunurile se vor fixa cu coliere de furtun!

CARUCIOR SIMPLU DE TRANSPORT BUTELII CARUCIOR DUBLU DE TRANSPORT BUTELII

V1013000 V1010000

N




ACCESORII ALIMENTARE CU GAZ

GTC-100

ECONIMIZOR DE GAZ In cazul utilizdrii la sudurile de scurtd durata, poate duce pana la 30%
economisire de gaz. Principiul de functionare este simplu: cand este conectat la sistemul de alimen-
tare cu gaze de la un regulator de presiune, previne cresterea de presiune intre regulator si supapa
de gaz. La inceperea unui nou ciclu de sudare, acesta va inldtura scurgerile excesive de gaz, usu-
rénd procesul de sudare si economisind cantitatiimportante de gaz.

S5ECOGICI100 c €

INCALZITOARE DE GAZ

Cantitatea maxi-
ma a fluxului de
gaz

Temperatura de Hdaldézati feszUltség  Puterea de incdlzi-

incalzre (°C) (V) re (W) Numar articol

Preincdlzitorul de gaz de mare capacitate pentru CO2 asigurd un debit si o presiune constanta a
gazului, prevenind pericolul de inghetare. Acesta se instaleaza inaintea regulatorului de presiune,
conect@ndu-se cu o piulitd standard.

20 I/min 75°C 230 150 SCO2HEATER

Preincalzitor CO2 care previne supra racirea si formarea de gheata in regulator. Acesta se ataseazd strdns, cu
ajutorul celor 2 suruburi, pe teava de intrare a regulatorului,pentru a asigura un transfer eficient de caldura.

= 75°C 24 35 C10000070

= 75°C 42 35 C10000071

SUPAPA DE EVACUARE DUBLA

Gaz pentru ardere G3,8" LH 14008168
oxigen G1/4" 14008167
CO G3/8” 14008166

SUPERFLEX FURTUNURILE DE GAZ

Diametru Grosimea Diametru Max. presiune * Temp. de lucru : -30°C - +70°C

Numar articol  Tip Lungimea rolei standardele EU

interior peretilor exterior de lucru * Tub: SBR (NBR - Pb)
e Intarire: textil
mm mm mm bar m « Strat exterior:  EPDM/SBR

30SPRFLEXAC6 AC 6,3 8,9 13,3 20 50

30SPRFLEXAC8  AC 8.0 39 15,0 20 50 (A ————cscssc -,
30SPRFLEXACY  AC 9,0 3,5 16,0 20 50 EEE; > CED T e
30SPRFLEXAC12  AC 12,5 3.5 19.5 20 50

30SPRFLEXOX6 OX 6,3 3,5 18,3 20 50

30SPRFLEXOX8 OX 8,0 3,5 15 20 50 EN ISO 3821 A ISt
30SPRFLEXOX9  OX 9.0 3,5 16,0 20 50 EN-559 CUEER SR
30SPRFLEXOX12  OX 12,5 3.5 19,5 20 50

30SPRFLEXTW44  lker 4 x4 3,5 11 20 50 " - ” “”-l
30SPRFLEXTW66  lker  6,3x 6,3 3,0 12,3 20 50 EEES% 3821 H‘ﬁﬁ:
30SPRFLEXTW96  lker  9,0x 6,3 48x3,5 15 20 50 WD | SUPERFLEX. L

S,

WELD  SUPERFLEX ... I

EN 16436-1

AUV ...
J0SPRFLEXNTS  CO, 63 35 13 20 25 ey et e sopesmex- i




WOODY Trusd cu méner din lemn

WODDY maner din lemn

UNIPRO ciocan de cupru 350g 90°
UNIPRO ciocan de cupru 500g 90°

UNIPRO ciocan de cupru drept

LIPIRE §I INCALZIRE

SWOODYKIT
SWOODYSHANK
SUNIPROCH350
SUNIPROCHS500
SUNIPROHH350




UNIPRO set incalzire (maner+H26 cap)

UNIPRO maner

UNIPRO maner

UNIPRO cap de incdlzire H15
UNIPRO cap de incalzire H18
UNIPRO cap de incdlzire H45 3,8kg/h
UNIPRO cap de incdlzire H50 5,5kg/h
UNIPRO cap de incdlzire H60 6,7kg/h

UNIPRO turbo becuri T12

LIPIRE SI INCALZIRE

SUNIPROB26SET

SUNISHANKSTD

SUNIPILOTSNK

SUNIPROH15

SUNIPROH18

SUNIPROHDA45

SUNIPROHDS0

SUNIPROHD&0

S5UNIPROT12
UNIPRO turbo becuri T14
S5UNIPROT14
UNIPRO turbo becuri T17
S5UNIPROT17
UNIPRO turbo becuri T20
S5UNIPROT20
UNIPRO becuri lipit tfeava 1/2"
5UNIPROS12
UNIPRO tub de conectare 60mm M14x1 SUNIPROET60
UNIPRO tub de conectare 600mm M14x1 SUNIPROET600
UNIPRO tub de conectare 750mm M14x1 S5UNIPROET750 -
¥ ¥
UNIPRO distribuie gaz SUNIPROGD3 N ] __J
P
UNIPRO set de lipire SUNIPROHBSET ﬁ \
A
EASYBRN trusa arzator hobbiuri S5EASYBURNSET o =




CHIMICALE DE TEHNICA SUDARII

SUPERCERAMIX ANTI-ADERENTA SPRAY CERAMICA

- Spray Antistropi fard silicon, pentru toate fipurile de pisto-
lete de sudare, pentru tdiere cu laser si plasma.
- Formeaza o pelicula protectoare, subtire si uscata. 400ml 750SCERAMIX
- Durata lungd de viata, economisire de timp si de costuri.
- Uscare rapida.

400 ml 750SWSPRAY

SUPERWELD ANTI-ADERENTA FARA SILICON
- nu confine silicon, ceard sau solventi
- pentru sudarea cu gaz inert si sudarea manuald cu electrozi

- TImpiedica lipirea stropilor de sudurd pe duze, piese de prelucrat )
si scule de sudurd 5 liter 750SWCONCSL

- suportd lacuirea, dacd se manipuleazad conform cu destinatia

- peliculd separatoare fard apd — concentfrat de substantd acti-
va

20 liter  750SWCONC20L




Flacon metalic de pulverizare cu pompitd

Flacon de pulverizare cu pompitd, cu bratin ,,T”

CHIMICALE DE TEHNICA SUDARII

400 ml

1.5 liter

SUPERWELD PASTA DE PROTECTIE ANTIADERENTA

- Impiedica aderenta stropilor de sudurd pe duzele cu gaz de

sudurd

- consum redus, eficientd sporitd

- nu confine silicon

EXACLEAN-1
CURATARE SPECIALE

EXAPEN-2
FACTURA TESTER- ROSU

EXATEST-3
TESTER PENTRU FISURI - ALB
DEVELOPATOR

. Cu agentul de curatare special

350 gr

500 ml
EXACLEAN-1 veti curdta temei-

nic si uscat grasimea, uleiul sau

alte forme de contaminare de

pe piese. Defectele trebuie sa fi

e deschise la suprafata.

. Aplicati EXAPEN-2 pe suprafata

si lasati s& actioneze cca. 5-10
minute.

. Indepartati componenta

coerentd (agentul de penet-
rare a vopselei) in exces a (al)
EXAPEN-2 de pe suprafatd, cla-
fiti cu apa sau utilizati o laveta
usor umezitd cu EXACLEAN-1.
Apoi se usuca suprafata.

500 ml

. De la o distantd de cca. 20

cm pulverizatiin strat subtire
EXATEST-3. Prea mult agent de
dezvoltare EXATEST-3 poate
acoperi fi surile fi ne! Fisurile
devin vizibile ca linii rosii, iar
dupd cca. 5-10 minute faceti
evaluarea fi nald.

. Curdtarea fi nald se poate

realiza din nou cu EXACLEAN-1.
Pentru data fabricatiei, vezi

baza fl aconului. 500 ml

750WAPOO05L

750WAPO15L

750SWPASTE

750EXACLN1

750EXAPEN2

750EXATEST3




CHIMICALE DE TEHNICA SUDARII

SPRAY-URI INVELIS.
ZINKBASE GRUND DE ZINC SPRAY 99% PURITATE ZINC

- perfect pentru protectia pe termen lung impotriva coroziunii, chiar sin
conditii meteorologice extreme

- dupd uscarea completa se poate lacui bine pe deasupra cu multe
lacuri

ce se gasesc in comert, insa inainte testati compatibilitatea cu aceste

lacuri 400 ml 750ZNBASE99

- se usuca rapid, astfel ca se economisesc timp si costuri in utilizare

- rezistentd la temperaturd a pigmentilor de zinc continuti, péna la cca.
+420°C

ZINKREPAIR LIGHT FENYESEN VILAGOS CINK SPRAY

- culoare argintie stralucitoare
- aproape perfectd asemanare cu culoarea proaspdtd de zincare la cald
prin imersare
- pigmentii metalici au o rezistentd pe termen scurt la temperaturd pdnad
la cca. +400°C 400 ml 750ZNREPRLGT
- asigurd un nivel ridicat de protectie contra influentelor meteorologice

- de utilizat pentru repararea cusaturilor sudate si a punctelor defectuoase
de la structurile zincate la cald prin imersare etc.

SPRAY-URI DE SERVICII
SUPERLEAK PENTRU LOCALIZAREA SCURGERILOR

- pentru depistarea punctelor neetanse din sistemele cu aer comprimat si
conducte de gaze

- verifi care conducte lungi formate din tevi, furtunuri, fi tinguri, supape,
mbindri lipite, insurubate si sudate, recipiente sub presiune, compresoare
400 ml 750LEAKDET

SUPERCUT
SPRAY-ULEI LUBRIFIANT PENTRU FORAJ SI TAIERE

cu utilizari multiple: fi letare, forare, brosare, frezare

- aderentd foarte bund — economic si efi cient

- cresterea timpului de rezistentd a sculei

- reducerea riscului de rupere 400 ml 750SPRCUT
- accelerarea fl uxului de lucru

- Imbunatdatirea procesului de evacuare aschii

- folerante exacte - fi leturi mai bune

- ufilizare universald pentru forare, tdiere, brosare

- pentru otel, otel inoxidabil, metale neferoase etc.

- prelucrare cu masina si manuald

SUPERMULTI WLD 50

ULEI DE INTRETINERE S| MENTENANTA DE CALITATE SUPERIOARA

- produs extrem de efi cient de intrefinere si mentenantd pentru industrie,
meseriasi si industria auto

- curatad, protejeazd, intretine

- Se poate utiliza ca:

- spray de contact — antiumezeald, usucd, curdid si protejeazd contactele 400 ml 750MULTI5

- ulei de fl ugj - inhiba patrunderea apei

- agent rapid de dizolvare a ruginei — dizolva imbindrile insurubate manca-
te, penetreaza si dizolva rugina

- protectie tfemporard la coroziune — pentru suprafete metalice

- bun efect de alunecare

- protector pentru metale — lasd in urma o peliculd de protectie




MASCA AUTOMATA DE SUDURA

MASCA DE SUDURA AUTOMATA CU LCD CU SISTEM RESPIRATOR
ALIMENTAT PURIFICATOR DE AER

FPANTHER

PANTHER

-

TRUE COLOR

Masca de sudurd automatd cu LCD cu sistem
respirator alimentat purificator de aer, cu o co-
manda reglabild in 3 niveluri a debitului de aer.
Sistemul clasei TH2 livreazd cea mai recentd
tehnologie de protectie individuald in domeniu,
protejeazd sudorul de gazele periculoase, de
praf si de fum, care apar la sudare si rectificare.
In afard de nivelul inalt de protectie, aceastd

unitate confortabild imbundtateste productivi-
tatea si datoritd filtrului LCD foarte mare, confro-
lat digital tip panther 5.1.




MASCA AUTOMATA DE SUDURA

MASCA DE SUDURA AUTOMATA CU LCD PENTRU PROFESIONISTI

DIGITAI_gG
[

=215 CSS™1 /1/1/1/EN379

TRUE COLOR

Tehnologie True Color cu propri-
etati optice excelente si fidelita-
te apropiata de culorile reale
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AN H R o ysspasessingms
8 A ST 13
P 0Tt0 0 e i e coacssaswgs1s

oamery M plasy

SHADE 4/5-13

Modek XA-1121

SENS. DELAY

Model: XA-5122D

4/5-9/9-13 CSS1/1/1/1/379
ANSI CSS 787 W4/5-13
CSA CSS 194.3 W4/5-13

PANTHERY

SENS. DELAY

Model: XA-5122D SHADE 4/5-13 I@c GX




MASCA AUTOMATA DE SUDURA

1%

No True Color

TRUE COLOR

Tehnologie TRUE COLOR

Tehnologia avansata True Color permite ufilizatorilor sa
sudeze cu o claritate sporitd, datoritd noii tehnologii
complexe de acoperire, s rectifice cu precizie atunci
cand sunt in modul de rectificare si, In sfarsit, s& vada
executarea sarcinii in spectrul total al culorilor.

Pentru a vedea clar, nu frebuie sa va scoateti mascal

1t Generation True C

2"d Generation True Color

Rezultatele sunt reprezentate de calitatea sporitd a su-
durii, eficienta mai mare si siguranta imbundtatita, de-
oarece utilizatorii pot vedea mai bine.

A nm

Modul Deep Sleep

Filtrele IWELD PANTHER LCD prezintd functie automatd de activa-
re (on) / dezactivare (off).

Atunci cand intensitatea luminii ambiante este mai micd de 3 Iu-
csi, LCD se dezactiveazad automat, iar ulterior curentul consumat
este mai mic de 1uA.

Cand intensitatea luminoasd ambiantd este mai mare de 10 lucsi,
LCD se activeazd automat si intrd in stare de standby (asteptare).

>10Lux <3Lux

Deep sleep

Stabilitate termica ADF (filtru cu infunecare automata)

Conform regulamentului european EN379, intervalul de temperaturd necesar ADF este -5-55 °C.

Cu toate acesteq, temperatura de functionare reald depdseste cu mult valoarea de 55 in utilizarea curentd la sudare, cu
duratd mare de lucru.

In prezent, cele mai multe méasti de sudurd nu vor functiona ih mod stabil dupd ce temperatura ajunge la 80, asa cum se
ntédmplda in cazul descarcariiin arc.

ADF functioneazd inca destul de stabil la valori mai mici de 100. Performanta ADF si caracterul se mentin neschimbate.
Atunci cand temperatura de lucru atinge limitele de 120-125 °C, ADF nu se va deschide la culoare, ci se va mentine in stare
intunecatd, ceea ce garanteazd siguranta utilizatorilor.

Atunci cand temperatura revine la 100 °C sau mai putin, revine la infunecarea automata.

PANTHER 5.1

PANTHER 4.6 |
100°C
FALCON 5.5
FANTOM 4.6
NORED EYE 3| -10°C




MASCA AUTOMATA DE SUDURA
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TRUE COLOR

Tehnologie True Color cu
proprietdti optice excelente si
fidelitate apropiatd de culorile

reale

PANTHER DIGITAL 5.1

MASCA AUTOMATA DE SUDURA

PANTHER 4.6

Clasificare

Dimensiune LCD caseta
Cémp de vedere marimea
Numarul de infrarotu senzori
Temperatura de operare
Temperatura de depozitare
intunericul fundamental
intunericul de sudura

True Color

Modul de macinare
avertizare blit in modul de macinare
Indicator de baterie descarcatd
Memorie

Modul de asteptare

Timp de comutare
lluminat in sus timp

Sursa de alimentare

Pornit / oprit

Transmisie a luminii UV
Standard de conformitate
Materialul Shell

Greutate

1/1/1/1
133x 114 x 10 mm
100 x 83.4 mm (5.1")
4
-10°C - +65 °C
-20°C - +85°C
DIN 4
DIN 5-8 , DIN 9-13

S

Y 3)
v
0.08 ms.
0.1-0.9 sec.
Solar cell. + Li-ion (CR2450)
automat
DIN 15
4/5-8/9-13 1/1/1/1/379

Poliamidd armatd

585 gr

1/1/1/1
110x 920 x 9.5 mm
100 x 60 mm (4.6")
4
-10°C - +65°C
-20°C - +85°C
DIN 4
DIN 5-8 , DIN 9-13

NI NI NI

v
0.08 ms.
0.1-0.9 sec.
Solar cell. + Li-ion (1xCR2450)
automat
DIN 15
4/5-8/9-13 1/1/1/1/379
Poliamida armata

565 gr



MASCA AUTOMATA DE SUDURA

FALCON 5.5

1/1/1/2
132x 115x 92 mm
100 x 100 mm
4
-5°C - +55°C
-20°C-+70°C
DIN 4
DIN 5-8 , DIN 9-13

X X X X <<

0.1 ms
0.1 -1.0sec
Solar cell. + Li-ion (CR2450)
automat
DIN 16
4/5-8/9-13 YXE 1/1/1/1/379

Poliamidd armata

595 gr

FANTOM 4.6

1/1/1/2
110x 920 x 9 mm
100 x 60 mm
4
-10°C - +60 °C
-20°C-+70°C
DIN 4

DIN 5-8 , DIN 9-13

X X x x NN

0.1 ms

0.1 -1.0sec

Solar cell. + Li-ion (CR2450)

automat

DIN 16

4/5-8/9-13 YXE 1/1/1/2/379

Poliamidd armata

540 gr

NORED EYE 3

1/1/1/2
110x 920 x 8 mm
926 x 39 mm
2
-10°C - +60 °C
-20°C-+70°C
DIN 4
DIN 9-13
v

X X X N

0.1 ms

0.1 -1.0sec

Solar cell. + Li-ion (CR2032)

automat

DIN 16

4/9-13 YXE 1/1/1/2/379

Poliamidd armatd

507 gr




ASCA DE SUDURA, OCHELARI DE PROTECTIE

MASCA DE SUDURA, PVC SCUT DE SUDARE DE MASCA DE SUDURA, DIN SCUT DE SUDARE DE
MANA PVC FIBRA DE STICLA MANA , DIN FIBRA DE
STICLA

90x110 mm 90x110 mm —

EN 1758 EN 175

q3 548910000017 q3 548910000016 q3 17001804 q3 17001801

OCHELARI DE SUDURA DIN  OCHELARI DE PROTECTIE OCHELARI DE SUDURA OCHELARI DE PROTECTIE

PLASTIC,DIN 5, CU DESCHI-  CU CAUCIUC, CU VENTI- DINS, PLASTIC NEGRU CU CAUCIUC, CU VENTI-
DERE ,, TIP-UP” LATIE DIRECTA LATIE DIRECTA
@ 50 mm 17007220 @ 50 mm 17007200 @ 50 mm 17008790 17004430

q3 DIN EN166:2002-04 g3 DIN EN166:2002-04 ce DIN EN166:2002-04 ce DIN EN166:2002-04

ASISTENTA DE SELECTIE APARAT DE SUDURA - STICLA DE PROTECTIE

Diametrul elecirod (mm) Curent de sudura Protectie minima Protectie recomandata.
(A) (DIN) (DIN)
<3/32 (2.5) <60 7 —
3/32-5/32 (2.5-4) 60-160 8 10
MMA 5/32-1/4 (4-6.4) 160-250 10 12
>1/4 (6.4) 250-550 11 14
<60 7 =
60-160 10 11
MIG/MAG 160-250 10 12
250-550 10 14
<50 8 10
TG 50-150 8 12
150-500 10 14
< 500 10 12
CRAITUIRE 500-1000 11 14
<20 6 610 8
20-100 8 10
SUDURA CU PLASMA 100-400 10 5
400-800 11 14
<20 4 4
20-40 S 5
40-60 6 6
TAIARE CU PLASMA 60-80 8 8
80-300 8 9
300-400 9 12
400-800 10 14




IMBRACAMINTE DE PROTECTIE DE SUDARE

SORT, DIN PIELE DE BOVINE

Sort sudare, cusut cUKEVLAR rezistent la scantei si lacara,din piele
de bovine, culoare galben auriu. Rezistent la caldurd de contact
100 ° C (60 sec).

EN470-1,
EN11611:2008 Class1

BOLERO SUDARE

Bolero sudare, cusut cUKEVLAR rezistent la scéntei si lacard,din
piele de bovine, culoare galben auriu. Rezistent la caldurd de
contact 100 ° C (60 sec).

3

o EN470-1,

50HDBOLERO EN11611:2008 Class1

ROCHIE SUDARE
Rochie sudare, cusut cuKEVLAR, rezistenta la scantei si flacard,din
piele de bovine, culoare galben auriu. Rezistenta la caldurd de
contact 100 ° C (60 sec).

XL: 5SOWEGOWNYKXL |

: l‘. e A ¥
S N 470- 1,
XXL: 5OWEGOWNYKXXL o

"ENT1611:2008 Class1

MANSON SUDARE

Manson sudare, cusut cuKEVLAR, rezistent la scantei si flacara,din
piele de bovine, culoare galben auriu. Rezistent la caldurd de
contact 100 ° C (60 sec).

3

EN470-1,

S50SLEVKY EN11611:2008 Class1

JACHETA DE SUDURA
Jacheta sudare, cusut cUKEVLAR rezistenta la scantei si fl acard,din
piele de bovine, culoare
galben auriu. Rezistenta la caldurd de contact 100 ° C (60 sec).

.:t?'" . g

.

e AT
- RAE ““— -

XL: 50JCTKXL
XXL: 50JCTKXXL
XXXL: 50JCTKXXXL

EN470-1,
ENT11611:2008 Class|

JAMBIERE SUDARE

Jambiere sudare, cusute cUKEVLAR rezistente la scantei si fla-
card,din piele de bovine, culoare galben auriu. Rezistente |a
caldurd de contact 100 ° C (60 sec).

€ \

EN470-1,
EN11611:2008 Class1

50SPATKT4YN




MANUSI DE PROTECTIE

MANUSI SUDARE - KEVLAR

Manusi de sudurd captusite complet, din piele de vaca rezis-
tente la flacarasi stropi. Rezistent la caldurd de contact de 100
° C (15sec). Cusute cu KEVLAR.

oy

3

EN420,
EN388: 3143,
EN407:413X3X,
EN12477: type A

Marime10: 50WEGK1410YL S50WEGK1410BL

MANUSI SUDARE ERGORED

Piele fina de caprd, cu piele de vaca pe spate si manseta.
Protectie fermica de contact 100 °© C(12 sec), Cusute cu fir de
KEVLAR rezistent la flacara.

3

EN388:3111,
EN407:413X4X,
EN12477 type A

Marime:10: 50TIGK1310YN  11: 50TIGK1311YN

MANUSI SUDARE - BASIC

Manusi de sudurd captusite complet, din piele de vaca rezis-
tente la flacarasi stropi. Rezistent la caldurd de contact de 100
°C (15sec).

€

EN420,

EN388: 3143,
EN407:413X3X,
EN12477: type A

Marime10: 50WOG1010BNDP

MANUSA TIG
Piele fina de caprd,cu piele de vaca pe spate si manseta.
Protectie fermica de contact 100 ° C(12 sec),Cusute cu fir de
KEVLAR rezistent la flacara..
.

3

EN420,
EN388:2111,
EN407:412X4X,
EN12477 type B

Marime:10: 50TIGK]3]OY-N © 11: 50TIGK1311YN

MANUSA TIG

Piele fina de caprd,cu piele de vaca pe spate si manseta.
Protectie termica de contact 100 ° C(12 sec),Cusute cu fir de
KEVLAR rezistent la flacara.

A\

y

g

EN420,
EN388:1111,
EN407:212X2X,
EN12477 type B

Marime 10: 50TIGK1010YN  11: 50TIGK1011YN

MANUSIA TIG

Manusi de protectie WIG / TIG, din piele de caprd, calitate
premium. Protectie termica de contact 100 ° C(12 sec.

Ce

EN420,

EN388:1111,

EN407:212X2X, i
EN12477 type B

Marime 10: 50TIG1010N 11: 50TIG101 1N




TMBRACAMINTE DE LUCRU - WELDINGPRO

=

Salopetele WELDINGPRO sunt adecvate pentru activitatea de rectificare, tdiere si sudare pe statii de
sudare, datoritd materialelor antistatice, rezistente la caldurd si la foc, dar si cusaturii cu fibre Aramide.

Acest tip de imbracdminte de protectie este creat pentru a
asigura protectia anti-stropire a purtatorului (stropi mici de
metal topit), protectia la contact scurt cu flacara, la cal-
dura radiatd de la un arc electric folosit pentru procesele
de sudura si asociate, dar si minimizeaza posibilitatea de
soc electric prin contact scurt, accidental cu conductoare
electrice energizate la tensiuni de pand la aproximativ 100
V c. c.in conditii de sudurd normale. Transpiratia, murddria
sau alfi contaminanti ar putea afecta nivelul de protectie
la contactul scurt accidental cu conductoare electrice sub
tensiune la aceste valori ale tensiunii.

JACHETA DE SUDURA
® 99% bumbac, 1% fibre antistatice
e cusaturd cu fire din Aramide, rezistente la caldurda

e 2 buzunare la piept cu clapetd siinchidere ascun-
s

e talie confortabild combinatd cu un material din
cauciuc de ambele laturi

e fermoar lung ascuns sub clapeta
e mansete fixate cu nasturi

e margini decorative

WELDINGPRO

SALOPETA CU BRETELE

® 99% bumbac, 1% fibre anfistatice

e cusaturd cu fire din Aramide, rezistente la caldurd
e 2 buzunare frontale

e talie confortabild combinatd cu material din cauciuc
n partea din spate

e buzunar la piept, cu clapetd, inchidere cu Velcro
disimulata

e buzunare reglabile in zona genunchilor

e bretele reglabile, combinate cu cauciuc

&

EN ISO
11612

e gaurd fixatd de nasture

e margini decorative

ENISO EN 1149
11611




" IMBRACAMINTE DE LUCRU - METALWORK

Salopeta pentru lucrul cu METALWORK imbracdminte de protectie universald, fabricatd din bumbac
100%. Este deosebit de rezistentd la solicitarile din fabricile de piese de metal si de prelucrare.

JACHETA DE LUCRU
e 100% bumbac
e 2 buzunare la piept, cu clapetd

e 2 buzunare frontale cu capse

e falie confortabild combinatd cu un material din cauciuc
de ambele laturi

e fermoar lung ascuns sub clapetd
e mansete cu capse

e margini decorative

METALWORK

SALOPETA CU BRETELE
e 100% bumbac
e 2 buzunare frontale

e talie confortabild combinatd cu
material din cauciuc in partea din
spate

e 2 buzunare la piept

e buzunar pe picior, cu clapetad si
inchidere ascunsd

e buzunar pentru rigla

b

: N
/ i

e genunchierd indltata

e bretfele reglabile, combinate cu
cauciuc

e gaurd fixatd de fermoar

e margini decorative

PANTALONI DE LUCRU
e 100% bumbac
e 2 buzunare frontale

e talie confortabild combinatd cu
material din cauciuc in partea din
spate

e 2 buzunare la spate, cu clapetd

e buzunar pe picior, cu clapetad si
inchidere ascunsd

e buzunar pentru rigla
e genunchierd indltata
e gaurd fixatd de fermoar

e margini decorative













IWELD Kft.

H-2314 Haldsztelek

Strada Il. Rakoéczi Ferenc 90/B
Tel.: +36 24 532-625
info@iweld.hu

www.iweld.ro

Dealer special:

Sales Manager Romania:
Octavian Varga
octavian.varga@iweld.ro
mobil: +40 (756) 161 861
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