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B3 ACCESORII MASINI DE SPALAT CU PRESIUNE

ACCESORII
PENTRU APARATELE
DE SPALAT CU PRESIUNE

| MADE
|IN GERVIANY

Kanzie

Kranzle se bazeaza pe calitatea si precizia “made in Germany".

Investind in cele mai moderne echipamente de asamblare si
precizie, firma Kranzle se asigura ca cerintele ridicate specifice
fiecarui produs, sunt garantate in mod neconventional.

SOLUTII iN INDUSTRIE | pentru fiecare aplicatie Kranzle are raspuns!

Fiecare industrie necesita solutii individuale.

Cerintele si sarcinile pentru aparatele de curatat cu inalta presiune, aspiratoarele umede si uscate, precum si
masinile de maturat se deosebesc considerabil de la o industrie la alta. Prin urmare, Kranzle a dezvoltat o
gama de produse diversa si de inaltd calitate care respecta toate cerintele.

= GARAUE,
jaisi COMPANII DE TRANSPORT

B |ndustria auto
B Garaje
M Industria autobuzelor

AGRICULTURA S| ZOOTEHNIE

W Cresterea vitelor
B Instalatii de biogaz

B Agricultura
B Intreprinderi forestiere

B |ndustria companiilor de taxi
B Companii de expediere

SERVICIUL PUBLIC, G )
&7 CONSTRUCTII INDUSTRIALE b | |GIENA 51 ZONE SANITARE

B Constructii industriale B Companii feroviare W Macelari i abatoare
B Municipalitati M Servicii de urgenta
B Pompieri

B Apele uzate tehnologice
MW Instalatii sanitare
m Conducte, canalizare si servicii industriale

/ﬁ‘ CUR?\TAREA CLADIRILOR,
CASA SI CURTE

B Zone rezidentiale
B Curatarea cladirilor
B Zone office/administrative

MESTESUGARIT

B |acatuserie
B Tamplarie
B Dulgherie

B |ndustria
prelucrarii lemnului

PN INDUSTRIE

W |nginerie
B Santiere navale / Constructii navale
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CURATITOARE DE PODELE

Curatitor rotund UFO scurt

A \ — ®
@) krainzle
¢ Pentru suprafete mici si medii;
¢ Racordintrare M22x1,5 (tata)

180 12 60 045 19

K41855 300

Curatitor rotund UFO lung
a1l

EY
N

kranzle

¢ Pentru suprafete mici si medii;
¢ Racordintrare M22x1,5 (tata)

180 12 60 045 2,2

K41850 300

Curatitor rotund UFO lung din otel inoxidabil

kranzle

¢ Pentru suprafete mici si medii;
¢ Racordintrare M22x1,5 (tata)

210 15 60 045 55

K41861 350

Curatitor rotund UFO din otel inoxidabil

CEEN

kranzle

e Pentru suprafete medii si mari;
¢ Duza montata din fabricatie;
¢ Racordintrare M22x1,5 (tata).

250 15 60 055 44

K41105 300

Curatitor rotund UFO din otel inoxidabil

— o
@) kranzle
e Pentru suprafete marisi foarte mari;

¢ Duza montata din fabricatie;
¢ Racordintrare M22x1,5 (tata).

250 19 60 055 9,0

K41106 420

www.smartquality.ro
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FILTRE DE APA SI PERII

Filtru de apa cu orificii intrare/iesire din alama

kranzle

¢ Cuorificiu deintrare si evacuare din alama.

K133003 3/4" tata 3/4" mama Alama

Filtru de apa cu orificiu din plastic si iesire din alama

kranzle

e Cuorificiu de admisie din plastic si de evacuare din alama.

K13310 3/4" tata 3/4" mama Plastic / Alama

Filtru de apa
kranzile

* Montajul cu fiting din alama.

K133201 3/4" tata 3/4" mama Plastic / Alama

-

Il ACCESORII APARATE DE SPALAT CU PRESIUNE

Perie de curatare

kranzle

« Pentru o curatare usoara in cazul murdariei dificil de curatat la vehicule si

fatade.
K410500 240 x 90 M22x1,5 tata

Perie de curatare

kranzle

« Pentru o curatare usoara in cazul murdariei dificil de curatat la vehicule si

fatade.
K41073 180 x 65 M22x1,5 tata

Perie de curatare rotativa
o kranzie

« Pentru o curatare usoara in cazul murdariei dificil de curatat la vehicule si
fatade.

K410501 M22x1,5 tata

SMART”
QUALITY
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CONSUMABILE

Agent pentru decalcifiat (concentrat)
kranzle kranzle

Ulei de transmisie

lﬁ « Utilizat pentru decalcifierea masinilor de curatat
deinalté presiune cu apa calda si rece;

" « Recomandat pentru indepartarea depozitului de

e Uleide transmisie, de inalta performanta calcar.

K400932 = K412570 13,2
K412580 1 1,0

Injector spuma cu cupla filetata

kranzle
* " « Distributie eficienta a detergentilor.

K135301 250 M22 x 1,5
K135311 2 250 30 30 M22 x 1,5

Injector spuma cu cupla rapida
kranzle

*— * « Distributie eficienté a detergentilor.

K135313 Cupla rapida D2

Agent de curatare - injector kit
kranzle
« Include lance din otel inoxidabil cu duza de reglare;

« Pentrudozarea cu presiune scazutd a agentilor de curatare;
« Este compatibil cu aparatele de spalat cu presiune din seria HD.

028 M22x1,5 tata K133767

www.smartquality.ro
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CONSUMABILE

Agent de curatare special Alfa Marine

K410581-F
K410582-F
K410583-F
K410584-F
K41058-F

kranzle

« Utilizat pentru curatarea motoarelor in special pentru reparatii dupa daunele

cauzate deincendiu;

« Alcalin, poate fidiluat cuapa
K412583 135

K412584 5 13,5

kranzle

« Agentde curatare universal, pentru indepartarea contaminarilor puternice.

K412588 10,9
K412589 5 10,9

Spuma de curatare Alfa Plus

kranzle

« Solutie speciala pentru degresare si curatare.

K412700 13,2
K412709 5 132

Furtun de curatare a conductelor

kranzle

« Furtunde curdtare cujet suplimentar;

« Recomandat pentru curatarea zonelor dificil de accesat, precum scurgerile si
jgheaburile;

« Racordintrare M22x1,5 tata.

KNF 055
200 19 60 KNF 055 20
200 19 60 KNF 055 25
200 19 60 KNF 055 30
200 19 60 KNF 055 15

q SMART"
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LANCE / PISTOL / FURTUN

Lance din otel inoxidabil pentru aspiratia apei murdare

kranzle

» Recomandata pentru extragerea noroiului din bazine siiazuri.
 Fabricata din otel inoxidabil;
+ Racordintrare M22x1,5 tata.

K41801 10.000 17.500 D00045

Lance de sablare

kranzle

« Recomandat pentru numeroase proiecte de sablare, precum porti metalice,
usi de garaj, garduri siambarcatiuni de dimensiuni reduse;

« Racordintrare M22x1,5 tata;

« Material sablare granulatie 0,2-2 mm.

K41068 D00055

Sistem pentru aspiratia apei murdare

kranzle

« Recomandat pentru extragerea noroiului din bazine siiazuri;
« Racordintrare M22x1,5 tata.

\ 4
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Furtun de absorbtie cu filtru
kranzle

« Potrivit pentru dispozitivele de curatare de nalta presiune ce au o presiune
iesire mai mica de 10 L/min.

3

K150383 3/4" mama

Accesoriu de extragere a noroiului
kranzle

« Recomandat pentru curatarea piscinelor si a bazinelor;
« Seataseaza lalancea din otel inoxidabil pentru extragerea noroiului.

K41802 M22x1,5 tata D00045

www.smartquality.ro
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LANCE / PISTOL / FURTUN

Furtun de inalta presiune STANDARD

kranzle

« Model de executie standard;
« Confectionat din cauciuc cu strat de armatura din otel.

K43416 210 155 M22x1,5 mama  M22x1,5 mama

K40170 210 155 M14x1.51G M22x1,5 mama 15
K48015 210 155 Racord rotativ M22x1,5 mama 15
K434161 210 155 M22x1,5 mama  M22x1,5 mama 20
K43829 210 155 M22x1,5 mama  M22x1,5 mama 10
K44878 220 155 M22x1,5 mama  M22x1,5 mama 10
K44879 220 155 M22x1,5 mama  M22x1,5 mama 15
K41081 400 155 M22x1,5 mama  M22x1,5 mama 10
K41083 400 155 M22x1,5 mama  M22x1,5 mama 20
K41084 400 155 M22x1,5 mama  M22x1,5 mama 25
K41080 400 155 M22x1,5 mama  M22x1,5 mama 30

Furtun de inalta presiune Non-Marking
kranzle
« Custratde armaturadin otel;

« Aproape toate masinile de inalta presiune de la Kranzle au un design special
(Non Marking) ce previne urma de cauciuc pe suprafetele sensibile.

K434162 210 155 M22x1,5 mama  M22x1,5 mama

K434163 210 155 M22x1,5 mama M22x1,5 mama 20
K410811 400 155 M22x1,5 mama  M22x1,5 mama 10
K410821 400 155 M22x1,5 mama  M22x1,5 mama 15
K410831 400 155 M22x1,5 mama  M22x1,5 mama 20
K410841 400 155 M22x1,5 mama  M22x1,5 mama 25
K410801 400 155 M22x1,5 mama M22x1,5 mama 30

Furtun de inalta presiune cu armatura

kranzle

« Furtun deinalté presiune din otel, impletit.

K41265 M22x1,5 mama  M22x1,5 mama

nalta presiu

kranzle

« Include furtun de inalta presiune cu insertie impletita din otel si furtun de

conectare.
K481001 210 155 M22x1,5 mama Seria K
K441521 220 155 M22x1,5 mama 15 Seria Therm CA/ C
K412591 400 155 M22x1,5 mama 20 Seria Profi Jet
K443921 400 155 M22x1,5 mama 20 Seria Therm 1

q SMART"
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PISTOALE

Pistol de actionare STARLET - varianta lunga, prin filet
kranzle

« Montare pefilet;
« Model de executie continuu.

K123202 M22x1,5 tata M22x1,5 mama

Pistol de actionare M2000 - varianta scurta
kranzle

« Cuplarapidg;
« Model de executie scurt.

K12492 M22x1,5 tata

Pistol de actionare M2000 - varianta lunga, prin filet

kranzle
« Cuextensie;

« Montare pefilet;
« Este compatibil cu aparatele de spalat cu presiune din categoriile K si B.

\ 4
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K12480 M22x1,5 tata M22x1,5 mama

Pistol de actionare M2000 - varianta lunga, cu conectare rapida

kranzle
+ Cuextensiesi cupla rapida;

« Este compatibil cu aparatele de spalat cu presiune din categoria Bully.

K12481 M22x1,5 tata

Pistol de actionare M2000 - varianta “"one- piece”

kranzie

' « Esteechipat culance din otel inoxidabil si duza cu jet plat;
« Model de executie continuu.

K12486-D25045 M22x1,5 tata D25045

www.smartquality.ro




l PISTOALE

Pistol de actionare STARLET -

-

Pistol de actionare STARLET -

Pistol de actionare STARLET -

varianta lunga, cu conectare rapida

f— o
@ kranzle
« Cuextensiesicuplarapida.
« Model de executie continuu.

K12328 M22x1,5 tata

varianta scurta, prin filet

— o
@ kranzle
« Montare pefilet;
« Model de executie scurt.

K123271 M22x1,5 tata M22x1,5 mama

varianta scurta, cu conectare rapida

kranzle

« Montare cu conectare rapida.
« Model de executie scurt.

K123272 M22x1,5 tata

q SMART"
“ QUALITY
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LANCE

Lance cu duza plata din otel inoxidabil

-_—
e RIOTRT s

K12393-M20028
K12393-M2003
K12393-M20042
K12393-M20045
K12393-D2507
K123922-M20035
K123922-M20045
K123922-D2506
K123922-D25045

- Fabricata din otel inoxidabil pentru o rezistenta sporita la coroziune.

M22x1,5 tata
M22x1,5 tata
M22x1,5 tata
M22x1,5 tata
M22x1,5 tata
M22x1,5 tata
M22x1,5 tata
M22x1,5 tata
M22x1,5 tata

M20028
M2003
M20042
M20045
D2507
M20035
M20045
D2506
D25045

500
500
500
500
600
600
600
600

kranzle

HD, K, Profi
HD, K, Profi
HD, K, Profi
HD, K, Profi
HD, K, Profi
HD, K, Profi
HD, K, Profi
HD, K, Profi
HD, K, Profi

Lance cu duza reglabila din otel inoxidabil

g

ﬁ‘ﬂ
Gl NG SR RS e

K12701-M20042

K12395-D2503 250 -
K12395-D2504 250 =
K12395-D25045 -
K12395-D25055 250 =

150
150

150

- Fabricata din otel inoxidabil pentru o rezistenta sporita la coroziune.

M22x1,5 tata
M22x1,5 tata
M22x1,5 tata
D12
M22x1,5 tata

M20042
D2503
D25045
D25045
D25055

600
600

1.000

600

kranzle

HD, K, Profi

HD, K, Profi

HD, K, Profi
Quadro Medium, Therm
Quadro Medium, Therm

Lance Vario - Jet

—— e
e WmR DD ORERG MR moumn

K411568-03

K411568-042
K411568-055

200
200

« Fabricata din otel inoxidabil pentru o rezistenta sporita la coroziune.

16
16

80
80

M22x1,5 tata
M22x1,5 tata
M22x1,5 tata

kranzle

042 500
055 500

Lance Dirtkiller

=

=

« Fabricata din otel inoxidabil pentru o rezistenta sporita la coroziune.

kranzile

K41570-028 M22x1,5 tata
K41570-03 zzo 20 70 M22x1,5 tata 03 soo
K41570-042 220 20 70 M22x1,5 tata 042 500
K461501 220 20 70 M22x1,5 tata 045 600
www.smartquality.ro
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LANCE

Lance Turbokiller

kranzle

« Fabricata din otel inoxidabil pentru o rezistenta sporita la coroziune;
« Este compatibila cu aparatele de curatat cu presiune din categoria THERM.

K41072 M22x1,5 tata

K41580-05 320 30 80 M22x1,5 tata 04 600
K410724 320 30 80 M22x1,5 tata 055 600
K410727 320 30 80 M22x1,5 tata 07 600

Lance din otel inoxidabil cu duza plata si conectare rapida

kranzle

» Este compatibila cu aparatele de curatat cu presiune din categoriile Quadro
medium, Therm CA, Therm Csi Therm;

« Fabricata din otel inoxidabil;

« Maner cu protectie termicg;

« Conectarerapida.

K12420-D25045 D12 D25045 1.000
K12420-D25055 D12 D25055 1.000
K12420-D2507 D12 D2507 1.000
K12420-D25075 D12 D25075 1.000

Lance Turbokiller
kranzle

« Fabricata din otel inoxidabil pentru o rezistenta sporita la coroziune;
« Este compatibila cu aparatele de curatat cu presiune din categoria Bully.

K12430-07 1.000

Extensie pentru lance
kranzle

- Fabricata din otel inoxidabil pentru o rezistenta sporita la coroziune.

K150048 M22 x 1.5 tata M22x1,5 mama
K41154 M22 x 1.5 tata M22x1,5 mama 1.000

Lance speciala cu cap curbat
kranzle

+ Este recomandaté pentru indepartarea murdariei de sub autovehicule, cat si

’ din zonele greu accesibile ale acestora.

K41075 M22 x 1.5 tata 4007 1.000

SMART”
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LANCE

Lance speciala cu cap tip “carlig”

kranzle

« Teavadininox.

K41076 M22 x 1.5 tata D25055

Lance speciala dubla, scurta
kranzle

 Esterecomandatd pentru reglarea delicata a presiunii din lance prin ajustarea
corespunzatoare a duzelor.

K121315 M22 x 1.5 D3035 90 x 90

Lance speciala, dubla, cu maner rotativ
kranzle

« Este compatibila cu toate aparatele de curdtat cu presiune marca Kranzle.

K121316 M22 x 1.6 D3035
K121317 M22 x 1.5 D3035 1.000

Lance speciala, dubla, cu maner rotativ
kranzle

« Este compatibila cu aparatele de curdtat cu presiune din categoriile Bully,
Quadro mijlocii, Quadro mari, LX si Therm.

K121311 M22 x 1.5 D3035 660
K12133 M22x1,5 tata D3035 1.000

www.smartquality.ro
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MICA MECANIZARE

ACCESORII PENTRU 1 LUMAG

Cu o experientd de peste 10 ani, LUMAG dezvolta si promoveaza masini si echipamente de constructie de inalta calitate, cu
aplicatii in zona profesionala. Produsele sunt fabricate in conformitate cu criterii stricte de calitate si de proiectare.
Calitatea corespunde pretului, acesta este cel mai bun mod de a descrie LUMAG.

Profil rigla vibranta
{Lumae

5PL250 25 RB-A
5PL350 35 RB-A
5PL450 4,5 RB-A

AXx si cap pentru vibrator de beton

LUMAG

5FL45 45 6 LFR15E / LFR40

q SMART"
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ACCESORII PENTRU MICA MECANIZARE

Pompa de apa pentru vibrator de beton

(I;:UMAG"

15 50

5SP50 45 LFR15E / LFR40

Burghiu pentru foreza de pamant

LUMAG'

5EB400150 150 910 EB400PRO
5EB400200 200 910 EB400PRO
5EB400250 250 910 EB400PRO
5EB400300 300 910 EB400PRO
5EB400350 350 910 EB400PRO
5EB80 80 800 EB520GSET
5EB100 100 800 EB520GSET
5EB150 150 800 EB520GSET
5EB200 200 800 EB520GSET ,
5EB250 250 800 EB520GSET
5EB300 300 800 EB520GSET

Prelungitor burghiu pentru foreza de pamant
{Lumae

ACCESORII PENTRU MICA MECANIZARE

SEB400VA55 455 EBAOOPRO

5EB200E 200 EB520GSET

5EBV300 300 EB520GSET
www.smartquality.ro 307




J ACCESORII PENTRU MICA MECANIZARE

Cuva mini dumper

@JMAG®

5MD500EPROM 600 MD500E

Plug mini dumper

@UMA(?

5MDSS MD300
5MD300RSS MD300R
5MD5SS MD500
5MD500ESS MDS500E PRO
5MD35SS MD500H PRO
5VH500SS VH500 PRO

Cadru remorca mini dumper
{Lumae

\ 4
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5MDHR MD300
5MD5HR MD500 / MD500H

q SMART"
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DISCURI SI PERII ABRAZIVE

(/7/ 744 (0\/7)67'

WEILER ABRASIVES GROUP

La nivel mondial, SWATY COMET este unul dintre principalii producatori de abrazive profesionale. Cu o experinta de peste 135
de ani si investitii constante in dezvoltare si cercetare, compania ofera clientilor produse abrazive de calitate.

inca din 2015 Swaty Corporate este membru deplin al grupului international WEILER iar incepand din septembrie 2018 se
numeste WEILER ABRASIVES. Aceasta noua strategie a grupului Weiler Abrasives are |la baza planuri ambitioase de a deveni lider
global pe piata de profil.

Produsele beneficiaza de certificarea sistemului de management al calitatii si al mediului, in conformitate cu standardele de
referintd 1SO 9001:2008 si I1SO 14001:2004, compania fiind membru cu drepturi depline a organizatiei internationale OSA
(Organizatia pentru Siguranta Abrazivilor). Obligatia principald a OSA este de a asigura testarea produselor in conformitate cu
reglementarile organizatiei si cu standardele EN 12413, EN 13743, EN 13236.

Cu energia sa creativa si cunostintele bogate, bazate pe o traditie indelungatd, compania dezvoltd produse de inalta calitate in
domeniul materialelor abrazive si tesaturi tehnice, indeplinind in mod satisfacator cerintele celor mai exigenti clienti. Weiler
Abrasives Group dezvolta in permanentd solutii inovatoare de inalta calitate pentru industriile abrazive si nonabrazive, oferind
solutii optime pentru toti clientii.

l MARCAJE

e Logo
Swaty Comet

—*® Dimensiune

Granulatie ¢

— e Standard

OSA
Instructiuni o
de siguranta e Gama de
produse

Aplicatie
Viteza ¢

periferica

maxima

o Cod de bare




IlEE DISCURI ABRAZIVE

l FORME STANDARD

DISCURI
TAIERE

i

F42 _,-\_ F27

DISCURI
POLIZARE

F1-AF

"

DISCURI
LAMELARE

F27 _f\_

F29 /T —"\e=

l STANDARDE INTERNATIONALE DE SIGURANTA

EN 12413 -

standard pentru abrazive cu liant

EN 13743 -

standard pentru abrazive pe suport specific
(discurile de fibra vulcanica, discurile

si cilindrii lamelari, discurile de polizat

si discurile lamelare)

ANSIB 7.1 -

standard de protectie pentru utilizarea
abrazivelor

I 1 ®
O S A
g
Organizatia pentru Siguranta Produselor Abrazive
- simbolul OSA de pe discurile abrazive certifica o
siguranta crescuta in ultilizare, cu un grad de risc redus.
Obiectivele organizatiei sunt de a sprijini standardele

de siguranta obtinute pentru produse abrazive,
precum si dezvoltare constanta a acestora.

FEPA

Federatia Europeana a Producatorilor de Abrazivi
este un organism ce se implica activ in redactarea si
implementarea standardelor europene

pentru industria abrazivilor.

q SMART"
“ QUALITY



Gama poate fi folosita cu usurinta atat
pentru lucrarile profesionale cat si
pentru cele din gama DIY.

Produsele din aceasta gama sunt
recomandate utilizatorilor care fsi
doresc o performanta crescuta.
Produsele se caracterizeaza prin
capacitati foarte bune de
debitare/polizare, dar si printr-o durata
de viata crescuta.

Gama de varf realizata de producatorul
Swaty Comet este recomandata
utilizatorilor profesionisti.

Produsele Special sunt realizate astfel
incat sa ofere performante de
debitare/polizare inalte.

Metal

Culoare: albastru

Metal
Culoare: negru
cu albastru

Inox Inox
Culoare: rosu Culoare: negru
cu rosu
Fonta Aluminiu
Culoare: violet Culoare: gri

Piatra
Culoare: verde

Fonta,

Metal Inox Metal / Inox Aluminium, Piatra

Sy Omer
@D

Sy Dmer

@D
@5

EXTRA

Inox

Sy Dmer
@D

[Cosst rd M2
“l® 4
. O

STEEEANOX

SPECIAL

PROFESSIONAL | EXTRA SPECIAL

L L1 Jele] 00000 00000

00000 00000 00000

Ui o1

) ) ) Metal
* Capacitate de debitare/polizare

ULTRACUT
@ Inox
Culoare: rosu

CERAMIC

@ Metal+Inox
Culoare: albastru

COMPOZITIE
(mix, fibra de sticla)

Disc pentru slefuire

I 1nox

« Durata de viat3 I etal/inoc I it



_. VITEZA MAXIMA DE ROTATIE

Viteza perifericé m/s

FREE R EIEIE

9550 11950 | 15300 | 16750 | 19100 | 21500 | 23900 | 30100 | 38200 | 47200

50 7650 9550 12250 | 13400 | 15300 | 17200 | 19100 | 24100 | 30600 | 38200
63 6100 7600 9750 10650 | 12150 | 13650 | 15200 | 19100 | 24300 | 30250
80 4800 6000 7650 8400 9550 10750 | 12000 | 15100 | 19100 | 23900

100 3850 4800 6150 6700 7650 8600 9550 12100 | 15300 | 19100
115 3350 4200 5350 5850 6500 7500 8350 10500 | 13300 | 16650
125 3100 3850 4900 5350 6150 6900 7650 9650 12250 | 15300
150 2550 3200 4100 4500 5100 5750 6400 8050 10200 | 12700
180 2150 2700 3400 3750 4250 4800 5350 6700 8500 10650

200 4800 6050 7650 9550
230 4200 5250 6650 8350
250 4850 6150 7650
300 4050 5100 6400
350/356 3450 4400 5500
400/406 3050 3850 4800
Viteza periferica a instrumentelor de — Viteza de rotatie necesara se poate _
polizat se poate determina utilizdnd V= M determina utilizdnd urmatoarea n= M
urméatoarea formul3: 60000 formula: Dxm
v = viteza periferica (m/s) n = viteza de rotatie (rev./min)
D = diametrul polizorului (mm) T =3,14159
Calcului coeficientului de incertitudine k este evidentiat in ma :_k, vm, gi
tabelul de mai jos si depinde, in mod special, de forma, ma = incertitudine (g)

k = coeficient de incertitudine
m1 = greutatea masinii de polizat (g)

Coeficientul maxim
METODE Tipul de masina al wteze(:nd/i)operare

dimensiunea si modul de utilizare a masinii de polizare:

. . 115<D<150 025
Masini de p}ollzat F27 115<D<180 0,20

. manuale : T<6 0,20
Polizare F28 D>180 T>6 0,20

Masini stationare,
portabile si altele

Toate dimensiunile

125<D<300 @ 0 16
Polizare 300<D<610 z 020
« de precizie - -
« cilindric extern Masini stationare TOATE 52600 E e
« suprafetei FORMELE S ]
« ascutire E

q SMART"
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l MODELE SI TIPURI DE CALITATE

TAIERE

METAL/INOX

INOX EXTRA INOX SPECIAL SPECIAL

INOX
PROFESSIONAL

modele modele ‘modele @ ‘modele
dlSpOnIbIIe dlSpOnIbIIe disponibile disponibile
MA % GAMA - GAMA @
PROFESIONALA PROFESIONALA PROFESIONALA PROFESIONALA

METAL {
METAL EXTRA PROFESSIONAL 1 ¥ F‘ ALUMINIU EXTRA
modele modele M f o model
dlsponlblle dlsponlblle P i disponibil
PROFESIONALA d PROFESIONALA !I' ;f g pnorméﬁ&ﬁ@
PROFESSIONAL PROFESSIONAL
METAL EXTRA FONTA
model modele modele
disponibil dlsponlblle disponibile
GAMA
PROFESIONALA PROFESIONAI.A PROFESIONALA

POLIZARE

PROFESSIONAL PROFESSIONAL PROFESSIQNAL
PIATRA

modele modele b 4 modele
dlspomblle dlsponlblle disponibile

GAMA
PROFESIONALA PROFESIONALA . BML PROFESIONALA
PROFESSIONAL
CERAMIC

ALUMINIU EXTRA

model
dlsponlbll

PROFESIONALA

modele
disponibile

SLEFUIRE

PROFESSIONAL
METAL/INOX

11

modele
disponibile

1

modele model
disponibile disponibil

GAMA @ GAMA @
PROFESIONALA PROFESIONALA
- & ¥ L L
r 1 i, -% ol

PERII DE SARMA

m4

6 4

modele modele " modele
disponibile disponibile 3 disponibile
GAMA GAMA " GAMA
PROFESIONALA PROFESIONALA 5 PROFESIONALA
F J 3 T

B 6

modele
. disponibile disponibile

GAMA GAMA
PROFESIONALA PROFESIONALA

modele
disponibile

GAMA
PROFESIONALA

ol
Ly

3

modele
disponibile

GAMA i‘
PROFESIONALA

www.smartquality.ro
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DISCURI ABRAZIVE PENTRU TAIERE

Pentru prelucrarea suprafetelor materialelor este fundamentala

S u bti ri ra p i d e intrebuintarea masinii potrivite impreuna cu accesoriul ideal.
)z I/ I

Alegerea nu este una dintre cele mai usoare, din cauza
nenumadratelor materiale ce pot necesita tratare si a multitudinii de

1 t I I produse abrazive disponibile pe piata.
Sl puternice:

Gama discurilor de debitare este regasitd in trei niveluri de
.. calitate: PROFESSIONAL, EXTRA si SPECIAL.
Cu tehnologia inovatoare T
» PROFESSIONAL: gama destinata utilizarii pe diverse

acest lucru se poate realiza. materiale ce ofera un raport optim calitate-pret.

« EXTRA: gama destinata celor mai exigenti utilizatori in
industrie, care necesita o eliminare mai mare a materialelor pe
unitate de timp si durabilitate sporita

» SPECIAL: gama de varf recomandatd utilizatorilor
profesionisti. Cu doua subdiviziuni de gama ULTRA si CERAMIC,
acestea sunt realizate astfel incat sa ofere performante de debitare
nalte.

INOX EXTRA

curi abrazive

iy Omer

m Viteza periferica a discului: 80 m/s.
m Forma discului: F41.

‘ ” m Performanta si durata de viata ridicata.

INOX

E1151022I 115 22,23 1 13300
E1151622I 115 22,23 16 13300
E12510221 125 22,23 1 12250
E12516221 125 22,23 16 12250
E15016221 150 22,23 16 10200
E1801622I 180 22,23 16 8500
E2301922I 230 22,23 19 6650

q SMART"
“ QUALITY
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DISCURI ABRAZIVE PENTRU TAIERE

INOX SPECIAL
Discuri abrazive pentru taiere inox

™) vy omer
Y @
‘ m Viteza periferica a discului: 80 m/s.

INOX r\' m Forma discului: F41.

‘ m Performanta si durata de viata ridicata.
U115075221 115 22,23 0,75 13300
u11510221 115 22,23 1 13300
U125075221 125 22,23 0,75 12250
uU12510221 125 22,23 1 12250

INOX PROFESSIONAL

Discuri abrazive pentru taiere inox

Viteza periferica a discului: 80 m/s

Forma discului: F41

Utilizabile atat pentru profesionisti cat si amatori.
Ofera un raport calitate/pret corect.

INOX

P11510221 115 22,23 1 13300
P1151622I 115 22,23 16 13300
P1152522| 115 22,23 2,5 13300
P1153022I 115 22,23 3 13300
P12510221 125 22,23 1 12250
P1251622I 125 22,23 16 12250
P1252022| 125 22,23 2 12250
P1252522| 125 22,23 2,5 12250
P12530221 125 22,23 3 12250
P15025221 150 22,23 2,5 10200
P1801622I 180 22,23 16 8500
P1802022I 180 22,23 2 8500
P1802522| 180 22,23 2,5 8500
P2301922I 230 22,23 19 6650
P23020221 230 22,23 2 6650
P2302522I 230 22,23 2,5 6650
P2303022| 230 22,23 3 6650
P2301822I 230 22,23 18 6650

www.smartquality.ro
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Discuri abrazive

o

A (Bmer

&2

S

CcobD

E1151022M
E1151622M
E1251022M
E1251622M
E1501622M
E1801622M
E2301922M

CcoD

U11507522M
U1151022M
U12507522M
U1251022M

m Viteza periferica a discului: 80 m/s.
m Forma discului: F41.
m Performanta si durata de viata ridicata.

@ exterior @ interior Grosime Viteza de rotatie

(mm) (mm) (mm) (rpm)
115 22,23 1 13300
115 22,23 1,6 13300
125 22,23 1 12250
125 22,23 1,6 12250
150 22,23 1,6 10200
180 22,23 1,6 8500
230 22,23 1,9 6650

o bt
NN

m Viteza periferica a discului: 80 m/s.
m Forma discului: F41.
m Performanta si durata de viata ridicata.

@ exterior @ interior Grosime Viteza de rotatie

(mm) (mm) (mm) (rpm)
115 22,23 0,75 13300
115 22,23 1 13300
125 22,23 0,75 12250
125 22,23 1 12250




DISCURI ABRAZIVE PENTRU TAIERE

METAL PROFESSIONAL

Discuri abrazive pentru taiere metal

@. Sy Omer

Viteza periferica a discului: 80 m/s.

Forma discului: F41.

Utilizabile atat pentru profesionisti cat si pentru amatori.
Ofera un raport calitate/pret corect.

METAL

&

P1151022M 115 22,23 1 13300
P1151622M 115 22,23 16 13300
P1152022M 115 22,23 2 13300
P1152522M 115 22,23 2,5 13300
P1153022M 115 22,23 3 13300
P1251022M 125 22,23 1 12250
P1251622M 125 22,23 16 12250
P1252022M 125 22,23 2 12250
P1252522M 125 22,23 25 12250
P1253022M 125 22,23 3 12250
P1502022M 150 22,23 2 10200
P1502522M 150 22,23 2,5 10200
P1801622M 180 22,23 16 8500
P1802022M 180 22,23 2 8500
P1802522M 180 2223 25 8500
P1803022M 180 22,23 3 8500
P2301922M 230 22,23 19 6650
P2302022M 230 22,23 2 6650
P2302522M 230 2223 2,5 6650
P2303022M 230 22,23 3 6650

Ll
=
N
=
e
e
&
e
S
)
2
o
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DISCURI ABRAZIVE PENTRU TAIERE

Discuri de taiere
de dimensiuni mari

Productivite sporita
chiar si pentru cei mai exigenti!

Bl (D

ere metal

[ |
32 3

Discurile cu diametre mari sunt destinate taierii cu masini
stationare de diferite profiluri.

La alegerea unui disc de taiere, trebuie sa va asigurati ca
respectati urmatoarele:

+ tipul masinii determina tipul taierii: STATIONARA, cu masini de
taiat stationare si MANUALA, cu masini electrice sau pe benzing;

- calitatea si dimensiunile piesei;

« viteza periferica prescrisa.

Prin respectarea celor de mai sus, preveniti urmatoarele:

« timp excesiv pentru taiat;

- uzura ridicatd a discului de taiere ca urmare a unei puteri reduse
a motorului si a unei viteze periferice scazute sau a unei viteze de
rotatie prea scazute;

« taietura neuniforma datorita folosirii unei masini de taiat
necorespunzatoare.

Consecintele selectarii instrumentelor necorespunzatoare
sunt:

« uzura excesiva a discurilor datorita taierii pieselor mari nefixate
(decolorare);

« utilizarea unei presiuni de taiere ridicata, duce la obtinerea unei
viteze periferice sau a unei viteze de rotatie a discului prea scazute;
- deteriorarea suprafetei discului de taiere datorita masinii de

taiere neadecvate sau a blocarii discului in piesa de prelucrat.

Disc abraziv
cu ramforsare externa

Disc abraziv
cu ramforsare interna

@R\ /2 oner

m Viteza periferica a discului: 80 m/s.

Forma discului: F41.

m Utilizabile atat pentru profesionisti cat si
pentru amatori.

\’ )’ m Oferd un raport calitate/pret corect.

P3003032M 300 5100
P35030254M 350 254 3 4400
P35035254M 350 254 85 4400

P4004032M 400 32 4 4800

BEN DISCURI ABRAZIVE
M
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DISCURI ABRAZIVE PENTRU TAIERE

PROFESSIONAL PIATRA

PIATRA

Rl

P1153022S
P1252522S
P1253022S
P1502522S
P1803022S
P2303022S

ALUMINIU

Ao‘

Al1251022

PROFESSIONAL FONTA
Discuri abrazive pentru taiere fonta

@. oy Omer

m Viteza periferica a discului: 80 m/s.

Forma discului: F41.

m Utilizabile atat pentru profesionisti cat si pentru

amatori.

m Oferd un raport calitate/pret corect.

115
125
125
150
180
230

2223
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

m Viteza periferica a discului: 80 m/s.
m Forma discului: F41.
m Performanta si durata de viata ridicata.

13300
2,5 12250
3 12250
2,5 10200
3 8500
3 6650

FONTA

P1152522F
CATT [ROM : P1153022F
P1502522F

P1803022F
P2303022F

s Omer

Viteza periferica a discului: 80 m/s.
Forma discului: F41.
Utilizabile atat pentru profesionisti cat si pentru amatori.
Ofera un raport calitate/pret corect.

115
115
150
180
230

2223
22,23
22,23
22,23
22,23

2,5

www.smartquality.ro
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DISCURI ABRAZIVE PENTRU TAIERE

. . e
Discuri de taiere
) Utilizand debitatoarele cu motor termic se obtin cele mai
b I i cand t3i 2 iferics e
C a I e fe r a t a ;iu:::; rae:g ::tt:nat;ma cand tdiem cu viteza periferica prescrisa

- ‘ Avantajele utilizarii acestor discuri sunt rezistenta ridicata,
Productivite sporlté o calitate ridicata si o tiiere precisa fira supraincilzirea piesei.
g 3 2 g H H O mai mare eficientd a discului de tiiere poate fi obtinuta
chiar si pentru cei mai exigenti! T Casyas )

ATENTIE!

Nu taiati cu forta excesiva, deoarece acest lucru poate
provoca supraincalzirea si arderea discului si a sinei, uzura
rapida, performanta slaba sau ruperea discului.

intre doua taieturi trebuie si existe o pauza de cel putin
doua minute!

m Viteza periferica a discului: 100 m/s
m Forma discului: F41-PR.

af

25,4 4

E3504254M 350 5100

q SMART"
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DISCURI ABRAZIVE PENTRU POLIZARE

w O Toate operatiunile de taiere produc asperitati pe suprafata
Aste ta rl | e materialului care, daca nu s-ar elimina, la urmatoarea finisare ar fi si
p mai evidente.
’
[ A% . a
VO r fl d e a S I te I In plus, toate materialele prezintd o oarecare asprime de suprafata
p = . ce poate fi atenuata cu ajutorul operatiei de slefuire.
Calitate su perioa ra a slefiuirii in functie de destinatia produsului slefuit aceasta suprafata poate

cu minim de efort. fi mai mult sau mai putin grosiera.

Pentru a realiza astfel de operatiuni se intrebuinteaza discuri
abrazive flexibile, care nu sunt altceva decat accesorii de téiere dar
care inlatura micro particulele din material, niveland astfel suprafata.
inlaturarea are loc datorita unor granule foarte mici pozitionate pe
discul abraziv, pentru ca aceasta sa fie rapida si foarte exacta.

Gama discurilor de polizare este regasita in trei niveluri de
calitate: PROFESSIONAL, EXTRA SI SPECIAL.

» PROFESSIONAL: gama destinata utilizarii pe diverse materiale si
oferind un raport optim calitate-pret. Aceste produse au o durata
lunga de viatg;

« EXTRA: gama destinata celor mai exigenti utilizatori in industrie,
care necesita o eliminare mai mare a materialelor pe unitate de timp
si durabilitate sporitd a discurilor;

SPECIALCERAMIC: gama cu o durabilitate ridicatd, la care lipirea
materialelor componente s-a realizat printr-un procedeu special.

Elementele ceramice se auto-ascut in mod constant in timpul
procesului de slefuire, ceea ce inseamna ca produsul poate avea o
durata de viata mai mare si utilizat la o intensitate maxima.

Pentru a obtine performante superioare in timpul lucrului este
necesara o presiune mai mica. in acest mod slefuirea este extrem de
agresiva si permite operatorului sé proceseze fara efort un numar
mare de piese in cel mai scurt timp, fara a mai fi nevoie inlocuirea
produsului. Acest lucru se aplica tuturor discurilor de slefuire: pentru
a obtine efectul optim de slefuire folositi intotdeauna unghiul de
inclinare prescris intre disc si piesa de prelucrat.

@\ /2 omer
X754 (

Viteza periferica a discului: 80 m/s.

Forma discului: F27.

Utilizabile atat pentru profesionisti cat si pentru amatori.
Ofera un raport calitate/pret corect.

INOX

&

611540221 115 22,23 4 13300
611560221 115 22,23 6 13300
61254022 125 22,23 4 12250
61256022 125 22,23 6 12250
G1506022 150 2223 6 10200
61804022 180 22,23 4 8500
618060221 180 22,23 6 8500
62306022 230 22,23 6 6650
www.smartquality.ro
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I DISCURI ABRAZIVE

DISCURI ABRAZIVE PENTRU POLIZARE

PROFESSIONAL METAL

Discuri abrazive pentru polizare metal

™ s Omer
7 &

METAL Viteza periferica a discului: 80 m/s.

Forma discului: F27.
Utilizabile atat pentru profesionisti cat si pentru amatori.
Ofera un raport calitate/pret corect.

N

G1154022M 115 22,23 13300
G1156022M 115 22,23 6 13300
G1254022M 125 22,23 4 12250
G1256522M 125 22,23 6.5 12250
G1506022M 150 2223 6 10200
G1804022M 180 22,23 4 8500
G1806022M 180 22,23 6 8500
G1808022M 180 22,23 8 8500
G2306022M 230 2223 6 6650
G2306522M 230 22,23 6,5 6650

PROFESSIONAL CERAMIC

Discuri abrazive pentru polizare inox si metal

INOX METAL . m Viteza periferica a discului: 80 m/s
m Forma discului: F27.

MDCER1254 2223 12250
MDCER1257 125 22,23 7 12250
MDCER2304 230 22,23 4 6650

q SMART"
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DISCURI ABRAZIVE PENTRU POLIZARE

ALUMINIU EXTRA

"N s Omer

m Forma discului: F27.
m Performanta si durata de viata ridicata.

Al1257022 125 22,23 7 F27

PROFESSIONAL PIATRA

Discuri abrazive pentru polizare piatra

Viteza periferica a discului: 80 m/s.

Forma discului: F27.

Utilizabile atat pentru profesionisti cat si pentru amatori.
Ofera un raport calitate/pret corect.

G11560225 115 22,23 6 13300
612560225 125 22,23 6 13300
615060225 150 22,23 6 10200
618060225 180 22,23 6 8500
623060225 230 22,23 6 6650
www.smartquality.ro
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Il DISCURI ABRAZIVE

DISCURI ABRAZIVE PENTRU SLEFUIRE

Diametre mari,
eficienta maxima!

Durabilitate sporita
datorita tehnologie avansate.

METAL INOX

&

MDCER12540
MDCER12560
MDCER12580
MDM115040
MDM115060
MDM115080
MDM115120
MDM125040
MDM125060

MDM125080
MDM125120

Gama discurilor de polizare este regasita in trei niveluri de
calitate: PROFESSIONAL, EXTRA SI SPECIAL.

Discurile lamelare destinate slefuirii, cu o viteza periferica maxima
de 80 m/s sunt utilizate doar cu polizoare unghiulare.

Ele se disting prin durabilitate ridicatd, nivel scazut de zgomot,
functionare mai usoard, usurinta in utilizare si slefuire eficienta.
Acestea pot fi utilizate pentru slefuirea primara, slefuirea fina a
sudarii, lustruirea, finisarea marginilor, tratarea suprafetelor,
curatarea turnarilor etc.

Fabricate din tesatura abraziva pe care se aplica particule de
corindon, zirconiu, etc., discurile lamelare sunt utilizate pentru
diverse aplicatii cum ar fi: slefuirea aluminiului, metalelor neferoase,
aliajelor moi, a otelului slab aliat sau a otelului armat, a materialelor
plastice si a lemnului.

0°-15°
Forma concava F27 a Forma convexa F29 a
discurilor lamelare permite un discurilor lamelare, permite o
control mai bun al directiei de suprafata de contact mai mare
slefuire si, prin urmare, este intre disc si piesa de prelucrat
potrivit pentru slefuirea si, prin urmare, este adecvata
marginilor. pentru indepartarea

materialelor mai inalte.

u slefuire metal si inox

& Sy Omer

m Viteza periferica a discului: 80 m/s.

m Forma discului: F27 si F29.

m Utilizabile atat pentru profesionisti cat si pentru amatori.
m Oferd un raport calitate/pret corect.

125 22,23 40 12200
125 22,23 60 12200
125 22,23 80 12200
115 22,23 4-1/2" x7/8" 40 12200
115 22,23 4-1/2" x 7/8" 60 12200
115 22,23 4-1/2" x7/8" 80 12200
115 22,23 4-1/2" x 7/8" 120 12200
125 22,23 5"x7/8" 40 12200
125 22,23 5"x7/8" 60 12200
125 22,23 5"x7/8" 80 12200
125 22,23 5"x7/8" 120 12200

q SMART"
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PIETRE ABRAZIVE PENTRU POLIZARE

Durabilitate sporita,
eficienta maxima!

Beneficiu obtinut
datorita tehnologie avansate.

B
F

ra abraziva cilindrica

Polizarea face parte dintre acele procedee in care muchiile de
taierea ale accesoriului au forma neregulata si actioneaza ca niste
cutite in timpul operatiei.

Miscarea principala implicata in operatia de polizare este rotatia
uneltelor, aceasta realizandu-se la viteze foarte mari, pana la 125
m/s.

Calitatea si aplicabilitatea unui abraziv depind de calitatea si
raportul de specificatii al abrazivului, materialul de lipire si porii.

Specificarea unui abraziv este determinata de:
« Calitatea abraziva a granulelor

+ Dimensiunea abraziva a pietrei

* Duritate

* Structura

« Materialul de lipire.

INOX

(@EILER,

m Destinata polizarii metalului si inoxului utilizand masini stationare.
m Se recomanda utilizarea echipamentului de protectie.

200 20 12 60

341943

www.smartquality.ro
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I DISCURI ABRAZIVE

PIETRE ABRAZIVE PENTRU POLIZARE

Piatra abraziva cilindrica

(K‘WEILER

METAL INOX
m Destinata polizarii metalului si inoxului utilizand masini de gaurit.
m Se recomanda utilizarea echipamentului de protectie.

20

329993W 20 6 40 40
329999W 25 25 6 40 40
330017W 40 20 6 40 40
332901W 10 20 6 40 40
332903W 10 30 6 40 40
332905W 16 20 6 40 40

Pila abraziva

(@EILER

METAL INOX

m Destinata polizarii metalului si inoxului, cu utilizare manuala.
m Se recomanda utilizarea echipamentului de protectie.

20 10 240

353943W 200

q SMART"
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PERII DE SARMA

Pentru curatarea suprafetelor mari intr-un timp scurt, este
recomandat a se utiliza o perie de sarma.

Agresive,
dar rapide!

Curatarea suprafetelor,

n cel mai scurt tlmp Weiler oferd o gama completa de perii de sarma de nalta
Si cu minim de efo rt. performantd, proiectate pentru aplicatii diferite, specifice suprafetei
Z de prelucrat.

in functie de destinatia produsului aceasta poate fi mai mult sau
mai putin grosiera. Peria de sarma se alege in functie de piesa de
prelucrat.

WEILER

m Disponibile intr-o varietate de configuratii de sarma noduri si
sertizate pentru utilizare intr-o gama larga de aplicatii de curatare
a suprafetei.

m Fabricate din otel tratat termic, inox tip 302, otel si sarma din
bronz sau alama.

m Recomandate pentru indepartarea vopselei, curatarea ruginii,
coroziunii, debavurare, pregatire si curatarea pentru sudura.

\,¢0

*®
M14 20 03

W386099 65 Rasucit Otel 12500
W386100 75 M14 20 03 Rasucit Otel 12500
www.smartquality.ro 327

DISCURI ABRAZIVE




PERII DE SARMA

(ﬁ.VElLER,

m Disponibile intr-o varietate de configuratii de sarma noduri si
sertizate pentru utilizare intr-o gama larga de aplicatii de curatare
a suprafetei.

m Fabricate din otel tratat termic, inox tip 302, otel si sarma din
bronz sau alama.

m Recomandate pentru indepartarea vopselei, curatarea ruginii si a

"‘ coroziunii, debavurare, pregatire si curatarea pentru sudura.

W386106 impletit Inox 12500
W386108 65 M14 20 0,5 impletit Otel 12500
W386109 72 M14 20 0,5 impletit Otel 11000
W386110 100 M14 20 0,5 impletit Otel 8600

rii de sarma

(@EILER

m Periile mai late pot fi folosite la curdtarea sudurii de umplere
precum si pentru alte aplicatii de pregatire si curatare a
suprafetelor.

m Potrivite pentru eliminarea ruginii/coroziunii grele, pentru
pregatirea si curatarea sudurii si indepartarea bavurilor grele.

0
e OGP W SN

W386112 115 22,2 mm Impletlt Inox 12500
W386120 115 22,2 mm 6 0,5 impletit Otel 12500
W386121 125 22,2 mm 6 0,5 impletit Otel 12500
W386122 178 22,2 mm 6 0,5 impletit Otel 9000

(@EILER

m Sistemului de prindere cilindric de 6 mm, permite utilizarea la
viteze ridicate. Recomandate a se utiliza cu polizoare drepte
electrice sau pneumatice.

m Fabricate pentru o performanta ridicatd si eficienta si o durata
lunga de viatd. Sunt prevazute cu umplutura din otel inoxidabil,
pentru o actiune mai eficienta de periere si o rezistenta sporita la
curatarea colturilor si a sudurilor de filet.

m Recomandate pentru aplicatii mai exigente de curatare in zonele
greu accesibile.

m Disponibile intr-o varietate de configuratii de sarma din otel/inox
pentru a fi utilizate intr-o gama larga de aplicatii

W386103 Cilindrica 0,26 Rasucit Otel 20000
W386104 20 Cilindrica 0,35 Tmpletit Inox 22000
W386105 20 Cilindrica 035 Tmpletit Otel 22000

q SMART"
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PERII DE SARMA

Perii de sarma radiale

(@EILER

m Dispunand de constructia individuald a gaurilor de noduri Weiler,
periile radiale sunt disponibile in otel tratat termic si otel inoxidabil
de tip 302.

m Potrivite pentru eliminarea ruginii/ coroziuni grele, pregatirea si
curatarea pentru sudurd, indepartarea bavurilor grele, dupa
operatiuni de taiere

m Gama contine variante cu fir rasucit sau impletit.

W386087 Rasucit Inox 12500
W386088 100 M14 03 Rasucit Otel 12500
W386089 100 M14 0,5 impletit Otel 12500
W386090 115 M14 0,5 impletit Otel alamit 12500

rii de sarma radiale cu coada
(weLEr

m Periere si performanta ridicata pentru aplicatile de curatare si
debavurare care necesita o usoara utilizare.

m Destinate in primul rdnd pentru utilizarea la masinile de slefuit cu
turatie mare.

m Periile de sarma radiale permit o actiune de periere mai controlata,
sarma fiind infasurata pe o tija de 1/

m Recomandate pentru indepartarea vopselei, curatarea ruginii,
coroziunii, debavurare, pregatire si curatarea pentru sudura.

W386092 6 Rasucit Otel 4500
W386093 50 6 1/4" 03 Rasucit Otel 20000
W386095 70 6 1/4" 03 Rasucit Otel 15000
W386096 75 6 1/4" 03 Rasucit Otel 4500
W386097 100 6 1/4" 03 Rasucit Otel 4500
W386124 75 6 1/4" 03 Rasucit Otel 4500

www.smartquality.ro
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Il DISCURI ABRAZIVE

PERII DE SARMA

Perii de sarma manuale cu maner de lemn

(fV.IElLER

m Potrivite pentru curatarea si pregatirea suprafetelor cum ar fi
curatarea murdariei, ruginei, scrii, aschiilor si vopselei; placare si
sudare.

m Oferta variata ce include multe tipuri si dimensiuni si maner.

m Disponibile intr-o varietate de configuratii de sarma de otel/inox,
pentru a fi utilizate intr-o gama larga de aplicatii.

W388000 3 0,35 Drept Otel
W388001 120 4 0,35 Drept Otel
W388002 120 5 035 Drept Otel
W388003 120 4 0,30 Drept Inox
W388004 120 4 035 Drept Alama
W388010 35 3 0,15 Ondulat Inox
W388011 35 3 015 Ondulat Otel

Perii de sarma manuale cu maner de plastic
(wener

m Ideale pentru curatarea si pregatirea suprafetelor cum ar fi
curatarea murdariei, ruginei, scarii, aschiilor si vopselei; placare si
sudare.

m Oferta variata ce include multe tipuri si dimensiuni si maner.

m Disponibile intr-o varietate de configuratii de sarma de otel/inox,
pentru a fi utilizate intr-o gama larga de aplicatii.

W388007 035 Ondulat Otel
W388008 127 1 0,35 Ondulat Inox
W388009 127 1 035 Ondulat Alama

q SMART"
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DISCURI DIAMANTATE DiATHNiK

tehnologie, calitate, performanta

Discurile diamantate DiaTehnik au fost construite pentru a raspunde cererii atat celor din segmentul profesional, cat si DIY. Tehnica
diamantata de calitate, versatilitatea si raportul optim calitate/pret sunt principalele atuuri care recomanda produsele noastre ca fiind
unul dintre partenerii nelipsiti in exploatare.

Cu dimensiuni ce variaza intre 115 mm si 900 mm discurile diamantate sunt concepute astfel incat sa asigure o viteza optima de
taiere si o durata lunga de viata. Prin gama diversa de care dispune, DiaTehnik este alegerea profesionala pentru taierea materialelor
de constructii, beton, asfalt, piatra naturala, granit, marmura, etc. dar si a celor mai pretentioase, cum ar fi ceramica.

DiaTehnik este solutia perfecta pentru diverse scule sau utilaje: incepand cu polizoare, pana la masinile specializate pentru taiat
beton sau asfalt.

_. MARCAJE

Gama de produs

Dimensiune disc ® Cod produs

Material recomandat
®

Turatia maxima
si viteza de rotatie

)
Utilajul recomandat

pentru utilizare

Culoare identificare
gama de produs

Sensul de rotatie e Instructiuni de siguranta

www.smartquality.ro
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TAIEREA BETONULUI

Pentru o tdiere eficienta este important ca discul diamantat si materialul de taiat sa interactioneze corect. Astfel, exista
cativa factori pe care trebuie sa ii luati in considerare atunci cand doriti sa achizitionati un disc diamantat:

» Identificati corect materialul pe care doriti sa il taiati

in functie de materialul ce urmeaza a fi taiat va puteti orienta catre discul diamantat optim, care sa va asigure o taiere
curata. Tineti cont de dimensiunea si geometria materialului ce urmeaza a fi taiat.

» Masina-unealta pe care o vetil utiliza
Echipamentul pe care il veti utiliza si starea fizica a acestuia va influenta in mod decisiv viteza de taiere.

» Taiere in trepte

Taierea adanca (o trecere) se executa lent, fara apasare excesiva. Taierea neconforma scurteaza durata de viata a
discului.

= Taiere umeda saul taiere uscata?

Spre deosebire de taierea umeda, in cazul careia se utilizeaza apa ca lichid de racire, taierea uscata utilizeaza aerul pentru
racirea lamei de diamant. in timpul taierii uscate, operatorul trebuie sé realizeze tiieri de adancimi reduse pentru a
permite aerului sa circule in jurul lamei de diamant.

Daca un disc diamantat pentru taiere umeda este utilizat in exploatare cu o cantitate necorespunzatoare de lichid de
racire sau chiar pentru tdiere uscata, lama de diamant se supraincalzeste si se deterioreaza sau, chiar mai rau, sesgmentul
discului se poate rupe si poate rani operatorul.

Modul de citire al codului de produs

GAMA DE PRODUS DIAMETRUL EXTERIOR DIAMETRUL INTERIOR
¢ l 1: 20-16 mm

.
MDSC-190-6

3: 22,23 mm
4: 25,4 mm

5: 30 mm

6: 30-25,4 mm

q SMART"
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_. TAIEREA BETONULUI

Factorii care pot afecta performanta discului diamantat

» Dimensiunea;si tipul agregatului utilizat

Betoanele sunt produse artificiale cu aspect de conglomerat care se obtin in urma intaririi unor amestecuri bine
omogenizate de liant, apa si agregate. in cazul unor agregate cu un nivel de duritate crescut, segmentele discului
diamantat se tocesc mai rapid.

» Rezistenta la compresiune

Intrucat betonul este un material de constructii artificial, obtinut din ciment, apd, agregate si uneori adaosuri, este
important sa stiti faptul ca betonul poate avea o rezistenta la compresiune diferita, fenomen masurat in kilograme pe
centimetru patrat (PSI).

» Tipul de nisip utilizat

Nisipul este o componenta importanta a mix-ului care determina nivelul de abrazivitate al betonului. Nisipul poate sa
fie ,ascutit” (abraziv) sau ,rotund” (non-abraziv).

* Betonullarmat

Armatura metalica face ca discul diamantat sa patrunda mai greu in material, motiv pentru care cu cat betonul contine
mai putin otel, cu atat viteza de tdiere a discului creste.

» Beton/intarit

intarirea betonului influenteazd modul in care acesta va interactiona cu lama discului diamantat. Astfel, betonul
proaspat turnat este mai moale si mai abraziv decat betonul intarit, ceea ce influenteaza performanta de taiere a
discului diamantat.

_I VITEZA DE LUCRU RECOMANDATA

Diametru Viteza Viteza taiere Diametru Viteza taiere
in mm rpm max. m/sec. in mm m/sec.

www.smartquality.ro
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Aluminiu compozit
Beton armat
Beton proaspat
Beton universal
Beton vechi
Caramida celulara
Ceramica
Clincher moale
Clincher mediu
Clincher tare
Conducte argila
Cupru

Foi/Profile
Gips-carton
Granit

Gresie calcaroasa
Gresie portelanata
Lava

Lemn

Marmura
Mortar/Sapa
Mozaic

Piatra ponce
Piatra tare
Portelan

Sticla

Tevi din beton
Tigla din piatra
Tigla/Dale beton
Travertine

Ardezie-Tigla piatra

Beton agregat/Alei piatra
Beton proaspat <24h

Beton proaspat <48h
Caramida refractara

Caramida rosie plina

Dale granit subtiri/Glaf granit
Dale piatra/Placaj piatra naturala
Gresie similar travertin
Material de constructii

Otel structurat armat

Piatra artificiala tare

Piatra de rau/Piatra naturala
Piatra naturalad/Piatra artificiala
Placare caramida aparenta
Placi de acoperis/Tigla
Porfir-Dale piatra, piatra cubica
Tencuiala combinata/Glet
Tuburi ceramica vitrificata
Tuburi plastic/Polipropilena

Carbonat magneziu/Pietre semipretioase

MATERIAL

O Utilizare secundard
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DISC

Carbonat magneziu/Pietre semipretioase

MATERIAL

Aluminiu compozit
Ardezie-Tigla piatra

Asfalt

Bazalt

BCA

Beton agregat/Alei piatra
Beton armat

Beton proaspat

Beton proaspat <24h
Beton proaspat <48h
Beton universal

Beton vechi

Caramida celulara
Caramida refractara
Céaramida rosie plina
Ceramica

Clincher moale

Clincher mediu

Clincher tare

Conducte argila

Cupru

Dale granit subtiri/Glaf granit
Dale piatra/Placaj piatra naturala
Foi/Profile

Gips-carton

Granit

Gresie calcaroasa

Gresie portelanata

Gresie similar travertin
Lava

Lemn

Marmura

Material de constructii
Mortar/Sapa

Mozaic

Otel structurat armat
Piatra artificiala tare

Piatra de rau/Piatra naturala
Piatra naturald/Piatra artificiala
Piatra ponce

Piatra tare

Placare caramida aparenta
Pl&ci de acoperis/Tigla
Porfir-Dale piatra, piatra cubica
Portelan

Sticla

Tencuiald combinata/Glet
Tevi din beton

Tigla din piatra

Tigld/Dale beton
Travertine

Tuburi ceramica vitrificata
Tuburi plastic/Polipropilena
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l MODELE SI TIPURI DE CALITATE

ERE - DISCURI DIAMANTATE

CERAMICS CERAMICS MAX CERAMICS PRO DY

modele modele modele modele
disponibile disponibile disponibile disponibile
G G G
PROFESIONALA @ PROFESIONALA @ PROFESIONALA @ @LIACG

MARMURA MARMURA MAX MARMURA PRO
modele modele b modele
disponibile disponibile - disponibile
GAMA GAMA GAMA
PROFESIONALA @ PROFESIONALA @ PROFESIONALA @
GRANIT GRANIT MAX GRANIT PRO GRANIT ULTRA

modele 3 | modele modele modele
disponibile disponibile disponibile disponibile
GAMA GAMA GAMA GAMA
PROFESIONALA PROFESIONALA PROFESIONALA PROFESIONALA

ST ST MAX ST PRO BETON BETON MAX BETON PRO
AT
3 - 8 13 17 26 5
modele . modele 3 modele modele modele modele
disponibile disponibile i ~~ disponibile disponibile disponibile disponibile
GAMA o GAMA o GAMA GAMA GAMA
Gama b PROFESIONALA PROFESIONALA PROFESIONALA PROFESIONALA PROFESIONALA
BETON BETON
TN PROASPAT PROASPAT MAX e
modele modele modele ] modele
disponibile disponibile disponibile disponibile
PROFESIONALA @ PROFESIONALA @ PROFESIONALA @ GAMAIDIY
ASFALT ASFALT MAX ASFALT PRO ASFALT ULTRA
modele modele modele modele
disponibile disponibile disponibile disponibile
GAMA GAMA GAMA GAMA
PROFESIONALA @ PROFESIONALA @ PROFESIONALA @ PROFESIONALA @
MULTICUT MULTICUT MAX MULTICUT PRO COMBO COMBO MAX COMBO PRO
11 7 10 #%. 5 5 5
¥ modele modele modele ~ modele modele modele
[ disponibile disponibile disponibile L disponibile disponibile disponibile
GAMA GAMA GAMA GAMA GAMA GAMA
PROFESIONALA @ PROFESIONALA @ PROFESIONALA @ PROFESIONALA @ PROFESIONALA @ PROFESIONALA @

SLEFUIRE - DISCURI DIAMANTATE

DryP DryP MAX

4 3

‘modele ‘modele
disponibile - disponibile
GAMA GAMA
PROFESIONALA PROFESIONALA

GAURIRE - BURGHIE DIAMANTATE GAURIRE - CAROTE DIAMANTATE

DTD CB MDC 420 mm
46 19 32
modele &/’ © modele modele
disponibile disponibile disponibile

GAMA % GAMA % GAMA %
PROFESIONALA PROFESIONALA PROFESIONALA

TAIERE - PANZE CIRCULAR

SPECIAL CUT SPECIAL CUT MAX SPECIAL CUT PRO
modele modele modele
disponibile disponibile disponibile
PROFESloGrﬂ‘LR @ PROFESIOGNA:ALR @ PROFESIOGNAI:“LR @
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DISCURI DIAMANTATE PENTRU TAIAT CERAMICA

CERAMICS

Discuri diamantate pentru taiat ceramica H-DINTE 8 mm

+ = i N
HE

GRESIE DALE TIGLA _— . . . . .
FAIANTA BETON m Beneficiind de un segment continuu cu strat diamantat dispus uniform, discul

diamantat DiaTehnik Ceramics este alegerea profesionistilor pentru a obtine taieri fine,
de precizie si de mare eficienta.

m Diversitatea gamei face ca acest disc sa fie utilizat, atat pe polizoare, cat si pe masini
specializate de debitat.

m Este recomandat pentru taierea in materiale precum: gresie, faianta, tigla sau dale de

beton.
&P e
|
MDCE-150-4 8 150 254
MDCE-180-4 8 180 254
MDCE-180-5 8 180 30
MDCE-180-6 8 180 30-254
MDCE-200-4 8 200 254
MDCE-200-5 8 200 30
MDCE-200-6 8 200 30-25,4
MDCE-230-4 8 230 254
f\" * MDCE-230-5 8 230 30
MDCE-230-6 8 230 30-254
MDCE-250-6 8 250 30-254
MDCE-110-3 8 22,23 MDCE-300-4 8 300 254
MDCE-115-3 8 115 22,23 MDCE-300-5 8 300 30
MDCE-125-3 8 125 22,23 MDCE-300-6 8 300 30-25,4
MDCE-150-3 8 150 22,23 MDCE-350-4 8 350 254
MDCE-180-3 8 180 22,23 MDCE-350-5 8 350 30
MDCE-230-3 8 230 22,23 MDCE-350-6 8 350 30-25,4

CERAMICS MAX
Discuri diamantate pentru taiat ceramica H-DINTE 10 mm

DiaTennik

GRESIE BETON GRANIT PIATRA

FAIANTA AGREGAT

m Echipat cu o lama ultrasubtire si flansa armata, discul diamantat DiaTehnik Ceramics
MAX permite utilizatorului sa finalizeze lucrarea intr-un timp scurt.

m Rdcirea optima si rapida este garantata de gaurile practicate in suportul discului, fara a
fi afectate performantele in exploatare.

m Este recomandat pentru tdierea in materiale precum: gresie portelanatd sau dale de
granit

\" Jz‘i
----

DISCURI DIAMANTATE

MDCEMAX-115-3 115 22,23
MDCEMAX-125-3 10 125 22,23
www.smartquality.ro
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DISCURI DIAMANTATE PENTRU TAIAT CERAMICA

CERAMICS PRO
Discuri diamantate pentru taiat ceramica H-DINTE 5 mm

".i . DiaTennik
T

GRESIE PIATRA TIGLA
FAIANTA TARE

m Reprezentand modelul de varf din aceasta gama, discul diamantat DiaTehnik Ceramics
Pro depaseste asteptarile profesionistilor.

m Lama ultrasubtire a discului, asigura o viteza constanta si eficienta crescuta la taiere.

m Racirea optima si rapida este garantata de fantele practicate in suportul discului, fara a
fi afectate performantele in exploatare.

m Datorita versatilitatii, acest disc este recomandat pentru taierea materialelor ceramice,
gresie, faianta sau piatra tare.

54‘—)

MDCEPRO-150-4 5 150 254

\"‘ * MDCEPRO-180-4 5 180 254
MDCEPRO-180-5 5 180 30

MDCEPRO-200-5 5 200 30

MDCEPRO-115-3 5 115 22,23 MDCEPRO-230-4 5 230 254
MDCEPRO-125-3 5 125 22,23 MDCEPRO-230-5 5 230 30
MDCEPRO-150-3 5 150 22,23 MDCEPRO-250-5 5 250 30
MDCEPRO-180-3 5 180 22,23 MDCEPRO-300-5 5 300 30
MDCEPRO-200-3 5 200 22,23 MDCEPRO-350-5 5 350 30

MDCEPRO-230-3 5 230 22,23 MDCEPRO-350-6 5 350 30-25,4

DiaTennik

GRESIE
CALCAROASA

m Discul diamantat DiaTehnik DY reprezinta varianta economica a gamei sale.

m Dezvoltat pentru a oferi solutii si performante superioare segmentului DIY, acest disc
este recomantat pentru taierea usoard a gresiei calcaroase, faiantei si a altor materiale
ceramice.

& 3%
T

MDDY-115-3 115 22,23
MDDY-125-3 5 125 22,23
MDDY-230-3 5 230 22,23

q SMART"
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DISCURI DIAMANTATE PENTRU TAIAT MARMURA

MARMURA
Discuri diamantate

- B

MARMURA CLINCHER

ntru taiat marmura

_F DiaTennik

m Zona segmentata realizata prin brazare cu un aliaj special.
m Model conceput pentru tdiere marmura si clincherit.

—| - ¢
Com T

MDMA-250-4 254
MDMA-300-4 10 300 254
MDMA-350-4 10 350 254
MDMA-400-4 10 400 254
MDMA-450-4 10 450 254
MDMA-500-4 10 500 254
MDMA-600-4 10 600 254

MARMURA MAX
Discuri diamantate pentru taiat marmura

DisTenniK

m Zona segmentata realizatd prin brazare cu un aliaj special.
m Model conceput pentru tdiere marmura si granit.

GRANIT

MARMURA

f

’_/5

MDMAMAX-250-5

MDMAMAX-300-5 10 300 30
MDMAMAX-350-5 10 350 30
MDMAMAX-400-5 10 400 30

MARMURA PRO
Discuri diamantate pentru taiat marmura

() \[
DiaTennik
m Zona segmentata realizatd prin brazare cu un aliaj special.

m Model conceput pentru taiere ceramica, dar si granit si marmura.

MARMURA GRANIT GRESIE, m Recomandat pentru masinile CNC cu tdiere umeda.
FAIANTA

----

MDMAPRO-180-6 30-254
MDMAPRO-200-6 85 200 30-254
MDMAPRO-230-6 85 230 30-254
MDMAPRO-250-6 85 250 30-254
MDMAPRO-300-6 85 300 30-254
MDMAPRO-350-6 85 350 30-254
MDMAPRO-400-6 85 400 30-254
MDMAPRO-400-9 85 400 60
MDMAPRO-500-6 85 500 30-254
www.smartquality.ro
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I3 DISCURI DIAMANTATE

DISCURI DIAMANTATE PENTRU TAIAT GRANIT

GRANIT

Discuri diamantate pentru taiat granit H-DINTE 10/12 mm

GRANIT BETON
UNIVERSAL

gl °;
L

MDG-115-3 115 22,23

MDG-125-3 10 125 22,23

MDG-150-3 10 150 22,23

MDG-180-3 10 180 22,23

MDG-230-3 10 230 22,23
GRANIT MAX

GRANIT BETON
UNIVERSAL

\" *

MDGMAX-115-3 115 22,23
MDGMAX-125-3 10 125 22,23
MDGMAX-230-3 10 230 22,23

DiaTennik

m Dezvoltat pentru segmentul profesional, discul diamantat DiaTehnik Granit este
recomandat pentru tdierea betonului universal si a granitului.

m Rdcirea optima si rapida este garantata de gaurile practicate in suportul metalic, fara a
fi afectate performantele in exploatare.

P

‘,_9 = %

>'< _
MDG-300-4 25,40
MDG-350-4 12 350 25,40

Dialennik

m Discul diamantat DiaTehnik Granit MAX reprezinta alegerea multor profesionisti pentru
taierea granitului sau betonului.

m Modul de dispunere a diamantelor artificiale si zona diamantata segmentata, certifica
succesul acestui disc.

m Forma canalelor de evacuare garanteaza o racire optima si rapida, fara a fi afectate
performantele in exploatare: viteza optima de taiere si eficienta maxima de taiere.

>
><

f_' 'Y . DiaTennik

MDGMAX-300-4 25,40
MDGMAX-350-4 10 350 25,40
MDGMAX-400-4 10 400 25,40
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DISCURI DIAMANTATE PENTRU TAIAT GRANIT

GRANIT PRO
Discuri diamantate pentru taiat granit H-DINTE 7 mm

DiaTennik

GRANIT BETON
UNIVERSAL

m Discul diamantat DiaTehnik Granit PRO este recomandat pentru o téiere eficienta si
curata in granit si beton universal.

m Forma constructiva deosebita cu zona segmetatd Turbo permite evitarea supraincalzirii
n exploatare, obtinandu-se astfel o durata de viatd mai lunga.

m Recomandat pentru granit, piatra naturald si artificiald, beton agregat, beton armat,
gresie, materiale de constructii.

\,03:% IL><_’|; 6

MDGPRO-115-3 7 115 22,23 MDGPRO-300-4 254
MDGPRO-125-3 7 125 22,23 MDGPRO-350-4 7 350 25,4
MDGPRO-150-3 7 150 22,23
MDGPRO-180-3 7 180 22,23
MDGPRO-230-3 7 230 22,23

GRANIT ULTRA

Discuri diamantate pentru taiat granit H-DINTE 12 mm

DiaTennik

]

: w

GRANIT MARMURA X o . . ) )

m Reprezentand modelul de varf din aceastd gama, cu un atractiv raport pret/calitate,
discul diamantat DiaTehnik Granit ULTRA este recomandat pentru o téiere eficienta si
curatd in granit si beton universal.

m Forma constructiva deosebita cu zond segmetatd brazatd permite evitarea supra-
ncalzirii in exploatare, obtinandu-se astfel o duratd de viata mai lunga.

f’ s

>< _
MDGU-250-4 25,4
MDGU-300-4 12 300 254
MDGU-350-4 12 350 25,4
MDGU-400-2 12 400 20
MDGU-450-4 12 450 25,4
MDGU-500-4 12 500 25,4
MDGU-600-4 12 600 60

www.smartquality.ro
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I3 DISCURI DIAMANTATE

DISCURI DIAMANTATE PENTRU TAIAT BETON

Discuri diamantate taiat materiale de constructii H-DINTE 10 mm

' . DiaTennik

PIATRA MATERIALE
CONSTRUCTII

m Discul diamantat DiaTehnik ST reprezinta varianta economica a gamei sale.

m Dezvoltat pentru a oferi solutii si performante superioare segmentului DYI, este un
produs cu un atractiv raport calitate/pret.

m Echipat cu tais turbo ce permite o tdiere rapida si curatd, acest disc diamantat este
recomantat pentru tdierea materialelor de constructii generale.

\&’ *
----

MDST-115-3 115 22,23
MDST-125-3 10 125 22,23
MDST-230-3 10 230 22,23

DiaTennik

BETON GRANIT MORTAR
UNIVERSAL

m Zona activd diamantata segmentata precum si modul de dispunere a diamantelor
artificale, certifica performantele discului diamantat DiaTehnik ST MAX.

m Rdécirea optima si rapida este garantata de gaurile practicate in suportul discului, fara a
fi afectate performantele in exploatare.

m Este recomandat in special pentru tdierea betonului universal, insé poate fi utilizat cu
succes si pentru taierea granitului.

e 3% =
---- ----

MDSTMAX-115-3 115 22,23 MDSTMAX-300-4 25,40
MDSTMAX-125-3 12 125 22,23 MDSTMAX-350-2 12 350 20
MDSTMAX-150-3 12 150 22,23 MDSTMAX-350-4 12 350 25,40
MDSTMAX-180-3 12 180 22,23

MDSTMAX-230-3 12 230 22,23
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DISCURI DIAMANTATE PENTRU TAIAT BETON

ST PRO

Discuri diamantate pentru taiat beton H-DINTE 10 mm

DiaTennik

BETON CARAMIDA MORTAR
UNIVERSAL ROSIE

m Beneficiind de forma bine definitd a zonei diamantate segmentate precum si a
canalelor de evacuare, discul diamantat DiaTehnik ST PRO asigura o tdiere rapida si
eficientd a materialului si o rezistenta crescuta in exploatare.

m Versatilitatea gamei face ca acest disc sa fie utilizat atat pe polizoare, cét si pe masini
specializate de debitat.

m Este recomandat pentru tdierea betonului universal, dar si a cdramidei sau a
mortarului.

\’7

3?% ST

e

. ----
o 3k

MDSTPRO-300-2

MDSTPRO-300-4 10 300 254
MDSTPRO-300-5 10 300 30

MDSTPRO-115-3 115 22,23 MDSTPRO-300-6 10 300 30-25,4
MDSTPRO-125-3 10 125 22,23 MDSTPRO-350-2 10 350 20
MDSTPRO-150-3 10 150 22,23 MDSTPRO-350-4 10 350 254
MDSTPRO-180-3 10 180 22,23 MDSTPRO-350-5 10 350 30
MDSTPRO-230-3 10 230 22,23 MDSTPRO-350-6 10 350 30-25,4

p i -DINTE 11/12 mm

Dialennik

BETON BETON

UNIVERSAL VECHI m Zona segmentata diamantata realizata prin sudura laser, precum si forma canalului de
evacuare confera discului diamantat DiaTehnik Beton un randament de taiere superior

si o durata de viata crescuta.

m Récirea optima si rapida este garantata de gaurile practicate in suportul discului,
precum si a canalului de evacuare cu un design deosebit, fara a fi afectate
performantele in exploatare.

m Este recomandat pentru tdierea betonului vechi sau universal.

ot @

() 1

\‘” * MDB-300-4 11 300 254

MDB-350-4 11 350 254

MDB-400-4 1 400 254

MDB-500-4 11 500 254
MDB-115-3 115 22,23 MDB-600-4 11 600 254
MDB-125-3 11 125 22,23 MDB-650-4 1 650 254
MDB-150-3 11 150 22,23 MDB-700-4 1 700 254
MDB-180-3 11 180 22,23 MDB-800-4 1 800 254
MDB-200-3 11 200 22,23 MDB-900-4 1 900 254
MDB-230-3 11 230 22,23 MDB-1000-9 " 1000 60

www.smartquality.ro
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I3 DISCURI DIAMANTATE

DISCURI DIAMANTATE PENTRU TAIAT BETON

BETON MAX

Discuri diamantate pentru taiat beton H-DINTE 10 mm

|- =
H- DiaTennik
BT
-.l m Beneficiind de forma bine definita a zonei segmentate diamantate sudate laser, discul diamantat

DiaTehnik Beton MAX este un disc recomandat profesionistilor ce doresc o taiere eficienta.

TIGLA DALE BETON Fis'fl\slfA m Versatilitatea gamei face ca acest disc sa fie utilizat atat pe polizoare, cat si pe masini specializate

de debitat sau masinile de téiat placi ceramice.
m Este recomandat pentru taierea betonului, dar si a materialelor de constructii universale.

e St @ ¢

o
MDBMAX-250-4 25,4
MDBMAX-250-6 10 250 30-25,4
MDBMAX-300-2 10 300 20
MDBMAX-300-3 10 300 22,23
MDBMAX-300-4 10 300 25,4
MDBMAX-300-5 10 300 30
MDBMAX-300-6 10 300 30-25,4
MDBMAX-350-2 10 350 20
MDBMAX-350-3 10 350 22,23
MDBMAX-350-4 10 350 25,4
i sg® P T ———
h 0
MDBMAX-380-5 10 380 30
MDBMAX-400-2 10 400 20
MDBMAX-400-5 10 400 30
MDBMAX-115-3 115 22,23 MDBMAX-400-6 10 400 30-25,4
MDBMAX-125-3 10 125 22,23 MDBMAX-450-4 10 450 254
MDBMAX-150-3 10 150 22,23 MDBMAX-450-6 10 450 30-25,4
MDBMAX-180-3 10 180 22,23 MDBMAX-500-4 10 500 254
MDBMAX-230-3 10 230 22,23 MDBMAX-600-4 10 600 254

BETON PRO
Discuri ru taiat beton H-DINTE 12 mm

DiaTennik

BETON ALEl BETON
AGREGAT CU PIATRA VECHI

m Reprezentand modelul de varf din aceasta gama cu performante ridicate de taiere,
discul diamantat DiaTehnik Beton PRO beneficiaza de o zona segmenta diamantata
realizata prin sudura laser precum si un design deosebit al canalelor de evacuare.

m Este recomandat pentru taierea betonului agregat, beton vechi sau alei cu piatra.

I: = -—
() 1
C URAn"‘ * - - - -
MDBPRO-300-4 12 300 25,4
- - - - —— - - —
MDBPRO-400-4 12 400 25,4

MDBPRO-230-3 22,23 MDBPRO-450-4 12 450 254
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DISCURI DIAMANTATE PENTRU TAIAT BETON

BETON ULTRA

Discuri diamantate pentru taiat beton H-DINTE 13 mm

DiaTennik

BETON GRANIT
ARMAT

m Recomandat pentru nalta densitate si beton puternic armat.

m Datorita formei segmentate a zonei diamantate se obtine o taiere curata si rapida.

~

..fé’sgﬁ“,\& 2% .Jﬁﬁ‘i—’l” 2 :’“‘s

< -t
MDBU-115-3 22,23 MDBU-300-2 300 20
MDBU-125-3 13 125 22,23 MDBU-350-4 13 350 254
MDBU-150-3 13 150 22,23 MDBU-400-4 13 400 254
MDBU-180-3 13 180 22,23 MDBU-450-4 13 450 254
MDBU-230-3 13 230 22,23 MDBU-500-4 13 500 254

BETON PROASPAT
Discuri diamantate pentru taiat beton proaspat

DiaTennik

BETON
PROASPAT

m Dezvoltat pentru tdieri in pardoseli industriale sau zone de intrare.
m Zona segmentatd diamantata permite o viteza mare de taiere cu muchiile taietoare curate.

m Recomandat pentru betonul proaspat <48h si pentru zone pavate de pana la 25kW.

AL e iél? = :‘“‘;

P<| Nl
Q) 1
MDBP-300-2 9 300 20
MDBP-350-4 9 350 254
MDBP-400-4 9 400 254
MDBP-450-4 9 450 254
www.smartquality.ro
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I3 DISCURI DIAMANTATE

DISCURI DIAMANTATE PENTRU TAIAT BETON

BETON PROASPAT MAX

Discuri diamantate pentru taiat beton proaspat

DiaTennik

BETON
PROASPAT

m Utilizat in special in cazul rosturilor de dilatare la pardoseli industriale sau zone de
intrare.

m Datorita unei concentratii foarte mari de diamante se obtine o duratd lungd de
functionare.

m Zona diamantata ingusta, permite o taiere deosebit de curata si rapida.

m Recomandat pentru betonul proaspat < 24 ore intarit si zone pavate mai mari de
11kW.

MDBPMAX-300-4 300 254
MDBPMAX-350-4 350 254
MDBPMAX-400-4 400 254
MDBPMAX-450-4 450 254

ntate pentru taiat beton H-DINTE 10 mm

Dialennik

PIATRA MATERIALE . L . . .
CONSTRUCTII m Dezvoltat pentru a oferi solutii si performante superioare segmentului DYI, discul

diamantat DiaTehnik SB reprezintd varianta economica a gamei sale.

m Zona segmentatd diamantatd realizatd prin sudura laser, recomanda discul diamantat
DiaTehnik SB, pentru taieri rapide cu performante ridicate.

m Versatilitatea acestui produs permite utilizarea in domenii diverse, de la taierea
betonului, pana la materiale de constructii generale.

& %

115

MDSB-115-3 10 22,23
MDSB-125-3 10 125 22,23
MDSB-230-3 10 230 22,23
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DISCURI DIAMANTATE PENTRU TAIAT ASFALT

[ #
@ DiaTennik
]
ASFALT MATERIALE
ABRAZIVE m Eficient, cu o forma bine definitad a zonei diamantate segmentate, discul diamantat
DiaTehnik Asfalt asigura o taiere rapida a materialului.

m Zona segmentata diamantata realizata prin sudura laser precum si forma canalelor de
evacuare garanteazd o racire optima si rapida, fara a fi afectate performantele in
exploatare: viteza optima de tdiere si o durata de viata crescuta.

< L @
w e N ‘
MDA-300-4 13 300 25,4
MDA-350-4 13 350 254
MDA-400-4 13 400 254
MDA-450-4 13 450 254
MDA-500-4 13 500 254
MDA-600-4 13 600 254
MDA-700-4 13 700 25,4
MDA-800-4 13 800 25,4
ASFALT MAX

Discuri diamantate pentru taiat asfalt H-DINTE 10 mm

i‘ ' Dialennik

ASFALT BETON
PROASPAT m Eficient, cu o forma bine definita a zonei diamantate segmentate, discul diamantat
DiaTehnik Asfalt Max asigura o téiere rapida a materialului.

m Zona segmentatd diamantata realizatd prin sudura laser precum si forma canalelor de
evacuare garanteaza o racire optima si rapida, fara a fi afectate performantele in
exploatare: viteza optima de tdiere si o durata de viata crescuta.

e T 9,

300

MDAMAX-300-4 10 25,40
MDAMAX-350-4 10 350 25,40
MDAMAX-400-4 10 400 25,40
MDAMAX-450-4 10 450 25,40
MDAMAX-500-4 10 500 25,40
MDAMAX-600-4 10 600 25,40
MDAMAX-700-4 10 700 25,40
MDAMAX-800-4 10 800 25,40
MDAMAX-900-4 10 900 25,40
www.smartquality.ro
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Il DISCURI DIAMANTATE

DISCURI DIAMANTATE PENTRU TAIAT ASFALT

ASFALT PRO
ru taiat asfalt H-DINTE 10 mm

DiaTennik

ASFALT BETON GRESIE

PROASPAT  CALCAROASA . Lo N . . N .
m Eficient, cu o forma bine definita a zonei segmentate diamantate, asigura o taiere

rapida a materialului.

m Zona segmentata diamantata realizata prin sudura laser, garanteaza o racire optima si
rapida, fara a fi afectate performantele in exploatare: viteza optima de taiere si o
durata de viata crescuta.

aLor [ "\"9 :‘“‘;

e-a
10 300 20

MDAPRO-300-2

MDAPRO-300-6 10 300 30-25,40
MDAPRO-350-2 10 350 20
MDAPRO-350-6 10 350 30-25,40
MDAPRO-400-2 10 400 20
MDAPRO-400-6 10 400 30-25,40
MDAPRO-450-4 10 450 25,40
MDAPRO-500-4 10 500 25,40
MDAPRO-600-4 10 600 25,40

ASFALT ULTRA
Discuri diamantate pentru taiat asfalt H-DINTE 13 mm

AL §

ASFALT BETON MATERIALE
PROASPAT ABRAZIVE

DiaTennik

m Zona segmentata diamantata realizata prin sudura laser, garanteaza o racire optima si
rapida, fard a fi afectate performantele in exploatare: viteza optima de taiere si o
durata de viata crescuta.

m Recomandat in pavaje de pana la 15kW.

MDAU-300-4 13 300 254
MDAU-350-4 13 350 254
MDAU-400-4 13 400 254
MDAU-450-4 13 450 254
MDAU-500-4 13 500 254
MDAU-600-4 13 600 254
MDAU-650-4 13 650 254
MDAU-700-4 13 700 254
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DISCURI DIAMANTATE PENTRU TAIAT MATERIALE DE CONSTRUCTII

MULTICUT

Discuri diamantate pentru taiat materiale de constructii H-DINTE 10 mm

DiaTennik

g
L 8 - e .E [~
ALEl BETON MARMURA TIGLA
CU PIATRA UNIVERSAL DIN PIATRA m Produs versatil cu o coroand de taiere turbo, discul diamantat DiaTehnik Multicut
pemite taieri rapide si curate.

m Rdécirea optima si rapida este garantata de gaurile practicate in suportul metalic, fara a
fi afectate performantele in exploatare. Astfel orice lucrare se efectueaza in siguranta si
cu rezultate maxime.

m Disc recomandat pentru tdierea materialelor precum: alei cu piatra, beton universal,
marmura sau tigla din piatra.

\’0* E.‘I’_%\"?i‘“}

MDM-115-3 1s 22,23 MDM-300-4 10 300 254
MDM-125-3 10 125 22,23 MDM-300-5 10 300 30
MDM-150-3 10 150 22,23 MDM-350-2 10 350 20
MDM-180-3 10 180 22,23 MDM-350-4 10 350 254
MDM-230-3 10 230 22,23 MDM-350-5 10 350 30

MULTICUT MAX

®
4 4\

LEMN CARAMIDA PIATRA
ROSIE

DiaTennik

m Prevazut cu segmente diamantate speciale sudate, ce permit o durata de viatda mai
indelungatd, discul diamantat DiaTehnik Multicut MAX este alegerea multor
profesionisti.

m Diversitatea gamei permite ca acest disc sa fie utilizat atat pe polizoare cat si pe masini
specializate de debitat.

m Este recomandat pentru taierea in materiale de constructii universale, precum si a
betonului fara armatura.

B =l ¥ ¢

300 20

MDMMAX-115-3 5 115 22,23 MDMMAX-300-2 5

MDMMAX-125-3 5 125 22,23 MDMMAX-350-2 5 350 20
MDMMAX-180-3 5 180 22,23 MDMMAX-350-4 5 350 25,4
MDMMAX-230-3 5 230 22,23

www.smartquality.ro




DISCURI DIAMANTATE PENTRU TAIAT MATERIALE DE CONSTRUCTII

MULTICUT PRO

Discuri diamantate pentru taiat materiale de constructii H-DINTE 12 mm

-

<Mt *a
ALEI BETON CARAMIDA GRANIT

CU PIATRA ARMAT CELULARA

durata de viata mai mare.

DiaTennik

m Prevazut cu segmente diamantate sudate laser cu o forma speciald, discul diamantat
DiaTehnik Multicut PRO reprezinta modelul de varf din gama sa si beneficiaza de o

m Racirea optima si rapida este garantata de gaurile practicate in suportul discului, fara a

specializate de debitat.

betonului fara armatura.

MDMPRO-300-2
MDMPRO-300-4
MDMPRO-300-5
MDMPRO-350-2

A
.ﬁgﬁ A” * MDMPRO-350-4

MDMPRO-350-5
MDMPRO-400-4

MDMPRO-230-3 22,23 MDMPRO-450-4

COMBO

Discuri diamantate taiat materiale de constructii H-DINTE 10 mm/13,5 mm

fi afectate performantele in exploatare.

P 'Y

300
300
350
350
350
400
400
450

m Versatilitatea gamei face ca acest disc sa fie utilizat atat pe polizoare, cat si pe masini

m Este recomandat pentru taierea in materiale de constructii universale, precum si a

254
30
20

254
30
20

254

254

A

ASFALT BETON CARAMIDA  PIATRA
VECH ROSIEPLINA  PONCE

e 63%
MDCO-300-4

MDCO-400-4
MDCO-230-3 22,23
MDCO-450-4

‘
L
><

DisTennik

m Forma bine definitad a segmentelor diamantate realizate prin sudura laser, si designul
special al canalelor de evacuare, recomanda discul diamantat DiaTehnik Combo, a fi
utilizat in taieri precise cu performante ridicate.

m Este recomandat pentru téieri in materiale de constructii sau beton.

= 6
S TET R W

13,5
13,5
13,5
13,5

300
350
400
450

254
254
254
254
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DISCURI DIAMANTATE PENTRU TAIAT MATERIALE DE CONSTRUCTII

COMBO MAX

Discuri diamantate taiat materiale de constructii H-DINTE 10 mm

Al

ASFALT BETON CARAMIDA PIATRA
VECHI ROSIE PLINA PONCE

Dialennik

m Modelul imbina valorile brandului, cu zona segmentata diamantata sudata laser, discul
diamantat DiaTehnik ComboMax este recomandat profesionistilor ce doresc taieri
precise.

m Acest disc poate fi utilizat pe masini specializate de debitat asfalt/beton.

m Este recomandat pentru tdierea betonului, dar si a materialelor de constructii abrazive.

< -t
MDCOMAX-300-2 10 300 20
MDCOMAX-350-2 10 350 20
MDCOMAX-350-6 10 350 30-254
MDCOMAX-400-6 10 400 30-254
MDCOMAX-450-4 10 450 254

COMBO PRO
Discuri diamantate taiat materiale de constructii H-DINTE 13 mm

DisTennik

ASFALT CARAMIDA BETON GRANIT
VECHI

m Model conceput pentru aplicatii in granit, beton, asfalt.

m Vitezd de taiere ridicata datoritd modului de fabricare a zonei diamantate: segmente
alternative plate si turbo.

L ST 6

MDCOPRO-300-4 254
- MDCOPRO-350-4 i 350 254
MDCOPRO-400-4 13 400 254
MDCOPRO-230-3 13 230 22,23
MDCOPRO-450-4 13 450 254
www.smartquality.ro
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I DISCURI DIAMANTATE

DISCURI DIAMANTATE PENTRU SLEFUIRE

DryP

Discuri diamantate pentru slefuire beton si piatra forma 'Y

DiaTennik

ALEI
CU PIATRA UNIVERSAL

m Discul diamantat DiaTehnik DryP a fost dezvoltat special pentru slefuirea betonului si a
pietrei.

m Segmentele diamantate cu o compozitie speciald, sunt amplasate pe doua directii
diferite, fapt ce permite ca slefuirea sa se realizeze intr-o manierd precisa. Acest fapt
confera o productivitate ridicata apreciata de profesionisti.

o 3k

MDDP-115-3 115 22,23
MDDP-125-3 125 22,23
MDDP-150-3 150 22,723
MDDP-180-3 180 22,23

DryP MAX
Discuri diamantate pentru slefuire beton si piatra forma BR

Dialennik

ALEI
CU PIATRA UNIVERSAL

m Discul diamantat Diatehnik DryPMax a fost dezvoltat pentru a raspunde cerintelor
pietei.

m Recomandat pentru slefuirea betonului, acest disc diamantat asigura o slefuire neteda,
cu un nivel minim de praf.

7 3

MDDPMAX-125-3 125 22,23
MDDPMAX-150-3 150 22,23
MDDPMAX-180-3 180 22,23
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BURGHIE DIAMANTATE

DTD
Burghie diamantate

Dialennik

-.l ¢S, m Beneficiind de tehnologii de fabricatie avansate, burghiele diamantate DiaTehnik DTD
GRESIE GRANIT sunt ideale pentru gauriri extrem de precise si rapide.
FAIANTA

m Eficiente si cu o forma bine definite a zonei diamantate, burghiele diamantate sunt
caracterizate de o durabilitate crescuta la gaurirea uscata.

m Recomandate pentru gaurire uscata in ceramica.

m A se utiliza cu masini de gaurit/insurubat cu acumulator si masini de gaurit fara

percutie cu mandrina de 13 mm.
%%

MDDTD-5 5
MDDTD-6 6
MDDTD-8 8
MDDTD-10 10
MDDTD-14 14

CB

Burghie diamantate CB
- Dialennik

.8
-.l v, LA, m Beneficiind de tehnologii de fabricatie avansate, burghiele diamantate
GRESIE GRANIT DiaTehnik CB sunt ideale pentru gauriri extrem de precise si rapide.
FAIANTA

m Eficiente si cu o forma bine definite a zonei diamantate, burghiele diamantate
sunt caracterizate de o durabilitate crescuta la gaurirea uscata.

m Sunt recomandate pentru gaurire uscata in gresie, faianta sau granit.

MDCB-8 8 MDCB-45 45
MDCB-10 10 MDCB-50 50
MDCB-12 12 MDCB-55 55
MDCB-14 14 MDCB-60 60
MDCB-18 18 MDCB-68 68
MDCB-20 20 MDCB-75 75
MDCB-25 25 MDCB-82 82
MDCB-32 32 MDCB-110 110
MDCB-35 35

www.smartquality.ro
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Il DISCURI DIAMANTATE

CAROTE DIAMANTATE

MDC
Carote 420 mm

DiaTennik

| L o
BETON ALEI
UNIVERSAL CU PIATRA

m Fabricate la standarde fnalte, carotele diamantate DiaTehnik sunt aliatul
profesionistilor.

m Corpul de otel din cea mai bund calitate si segmentele diamantate realizate prin
sudura laser ce au in componenta lor diamante artificiale garanteaza o eficienta
crescuta si o durabilitate optima.

m Sunt recomandate pentru gaurirea in beton universal, piatra naturala sau artificiala.

o ikgee 6 m--c?

MDC-25 25 11/4
MDC-30 30 11/4
MDC-35 B85 11/4
MDC-42 42 11/4
MDC-47 47 11/4
MDC-52 52 11/4
MDC-56 56 11/4
MDC-62 62 11/4
MDC-66 66 11/4
MDC-72 72 11/4
MDC-76 76 11/4
MDC-82 82 11/4
MDC-86 86 11/4
MDC-92 92 11/4
MDC-101 101 11/4
MDC-112 112 11/4
MDC-122 122 11/4
MDC-132 132 11/4
MDC-138 138 11/4
MDC-142 142 11/4
MDC-152 152 11/4
MDC-162 162 11/4
MDC-172 172 11/4
MDC-182 182 11/4
MDC-186 186 11/4
MDC-200 200 11/4
MDC-225 225 11/4
MDC-250 250 11/4
MDC-270 270 11/4
MDC-276 276 11/4
MDC-300 300 11/4
MDC-350 350 11/4
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PANgE PENTRU
FIERASTRAIE CIRCULARE

Dialennik

tehnologie, calitate, performanta

Panzele DiaTehnik pentru fierastraiele circulare, sunt concepute pentru a raspunde atat cererii utilizatorilor din segmentul
profesional, catsiDIY.

Fabricate cu danturi din carburi metalice la standarde inalte, ofera utilizatorului aplicabilitate diversa, viteza optima de taiere,
randament si durata de viata ridicata.

Sunt recomandate atat la taierea lemnului, cat si la taierea otelului, aluminiului sau a cuprului, impreuna cu fierastraiele circulare
manuale sau de masa.

SPECIAL CUT
Panza circular cu carburi metalice pentru taieri speciale

.—-— / / / ; DiTennik

LEMN TUBURI ALAMA ALUMINIU CUPRU
CERAMICA COMPOZIT
VITRIFICATA

m Versatile si cu o aplicabilitate diversa, panzele de circular cu carburi metalice DiaTehnik
SpecialCut au fost dezvoltate pentru a raspunde cerintelor pietei.

m Se recomanda pentru o gama vastd de materiale, utilizadnd fierastraiele circulare de
mana sau fierastraiele circulare stationare.

MDSC-160-2 40 160 20
MDSC-160-5 48 160 30
MDSC-190-5 48 190 30
MDSC-190-6 48 190 30-254
MDSC-210-5 48 210 30
MDSC-210-6 48 210 30-25,4
MDSC-216-5 48 216 30
MDSC-216-6 48 216 30-254
MDSC-230-6 48 230 30-254
MDSC-250-6 48 250 30-25,4

www.smartquality.ro
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PANZE PENTRU FIERASTRAIE CIRCULARE

N DISCURI DIAMANTATE

SPECIAL CUT MAX

Panza circular cu carburi metalice pentru taieri speciale

- /| Yo

LEMN TUBURI ALAMA ALUMINIU CUPRU

CERAMICA COMPOZIT
VITRIFICATA

m Fabricate la cele la cele mai inalte standarde, versatile si cu o aplicabilitate diversa,
panzele de circular cu carburi metalice DiaTehnik SpecialCut MAX au o durata de
viata mai indelungata, fiind alegerea profesionistilor.

m Se recomanda utilizarea pe fierastraie circulare de mana si circulare stationare.

MDSCPMAX-160-1 42 160 20-16
MDSCPMAX-190-5 48 190 30

MDSCPMAX-210-6 54 210 30-254
MDSCPMAX-230-6 54 230 30-25,4
MDSCPMAX-250-6 54 250 30-25,4

SPECIAL CUT PRO

- /|

LEMN TUBURI ALAMA ALUMINIU CUPRU

CERAMICA COMPOZIT
VITRIFICATA

m Reprezentand modelul de varf din aceasta gamd, panzele de circular cu carburi
metalice DiaTehnik SpecialCut Pro depasesc asteptarile chiar si celor mai exigenti
profesionisti.

m Fabricate la standarde ridicate, versatile si cu o aplicabilitate diversd, au o durata de
viatd mai indelungata.

m Se recomandd utilizarea péanzelor cu carburi metalice pe fierdstraie circulare
stationare si de banc.

@) DisTennik

MDSCSPRO-305-4 254
MDSCSPRO-305-5 60 305 30
MDSCSPRO-305-6 60 305 30-254
MDSCSPRO-355-4 72 355 254
MDSCSPRO-355-5 72 355 30
MDSCSPRO-355-6 72 355 30-254
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Accesoriile EUROBOOR

Alegerea recomandata in HSS, HSS-Co si TCT

Il EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

Pini de
centrare

Sunt esentiali in utilizarea
carotelor deoarece ofera
urmatoarele utilizari practice:

Carotele
EUROBOOR

+ Gama mare de produse « Centrarea carotei

« Controlul debitului de ulei

« Eliminarea din interiorul
carotei a reziduurilor metalice

+ Durata de viata ridicata

+ Dimensiuni exacte @ Pin de centrare

@ Ccarota (Weldon)

©) Pin de centrare in interiorul
carotei

+ Geometrie unica a dintilor

+ Suprafata de taiere curata

(4] Pozitia de lucru cu masina de
gaurit cu talpa magnetica

+ Eliminare superioara a aschiilor

Rezistente -
RAPIGEeR " -

PUTErNICERS,

SUPERIOARE=

Conexiuni
diverse de inalta precizie

¥

A

:

Weldon 19,05 (3/4") Weldon 31,75 (1 1/4") Nitto/Weldon

ACCESORII MASINA DE GAURIT CU TALPA MAGNETICA

www.smartquality.ro
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ACCESORIILE EUROBOOR

Generalitati

Adancime de taiere (DoC)

100 mm TCT

150 mm TCT
200 mm TCT

Otel rapid

® Carotele Euroboor HSS sunt fabricate utilizand

otel rapid M2 certificat, cunoscut pentru
rezistenta la uzura extrem de ridicata. Ceea ce
poate parea un accesoriu simplu este, in
realitate, un instrument inteligent, ce
beneficiaza de ani de experienta si dezvoltare
continua.

® Procesele de productie controlate meticulos,

fac posibild obtinerea unor carote la cele mai
nalte standarde si atingerea unor tolerante
mici cu cele mai bune rezultate posibile.

® Carotele HSS sunt alegerea preferata pentru o

mare varietate de sarcini de gaurire. Indiferent
de marimea lucrarii, fie ca trebuie sa gauriti o
teava sau o placuta, carotele HSS ofera cea mai
buna combinatie de sigurantd, viteza, durata
de viatd si rezultate finale perfecte pentru
materialele plastice dure, aluminiu, cupru si,
poate cel mai important, pentru otelul folositin
constructii.

@ Metric (DIA) Weldon mm

- 100 -

Otel rapid cu cobalt

® Carotele HSS-Co beneficiaza de toate

caracteristicile si calitatile carotelor HSS, dar la
un nivel superior. O caracteristica importanta
ce face diferenta o reprezinta otelul de calitate
superioara din care sunt confectionate, ce
confera carotelor HSS-Co o duritatea sporita si
rezistenta la caldura. Aceasta combinatie face
posibila obtinerea mai rapida si mai eficienta a
gaurilorin materialele mai dure.

® Geometria unica permite indepartarea

spanului foarte usor, ceea ce permite o gaurire
fara probleme si o suprafata gaurita neteda.

® Permit viteze de tdiere mai mari ce reduc

semnificativ timpii de executie. Aceste carote
sunt deosebit de potrivite pentru medii de
productie si de constructie de volum mare.
Durabilitatea crescutd permite timpi de lucru
suplimentari la gaurirea cu carotele HSS-Co, la
costurireduse.

Nitto/Weldon mm

@ Imperial (DIA) Weldon inch
716" - 3"

7/16" - 1-5/8"

7/16" 3"

7/16"

7/16" - 1-5/8"
7/16"

Cu carbura tungsten

® Carotele Euroboor TCT sunt produse special

pentru utilizarea in materiale dure si dificile,
cum ar fi Hardox, otel inoxidabil si cai ferate.

Corpul taietor este realizat dintr-un aliaj foarte
puternic si durabil special selectat. Varfurile sau
dintii sunt realizati din carbura de tungsten
extrem de dur, durabil si puternic (SANDVIK) si
sunt sudate cu precizie la corpul taietorului.
Rezultatul este o carota care exceleaza la viteze
mai mari de taiere in cele mai dificile locuri de
munca.

Cu unghiuri de taiere foarte bine proiectate si
canalul spiralat, asigura evacuarea si degajarea
optima a spanului.

Aplicabilitate @ Optm O Bun O Posibil
Material Plastic Alama, Otel Otel inox Aluminiu Alte Sina de
GRP/ Cupru, Fonta materiale cale
- GBI o mon mon <hom <uom <wov ssony i swns | o
Hss m ) o ° ° o o

(] ([ ] o (] ([ ] (] o (@) o o ([ ] o o
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Burghie HSS cu prindere Weldon / lungime 50 mm

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

% Il EUROBOOR

Burghiele HSS (High Speed Steel) cu o geometrie optimizatad pentru a oferi o taiere precisa,
viteza mare si vibratii reduse;

Sistem de prindere Weldon, cu tija de 19,05 mm, permite montarea optima in port-scula a
burghielor, creste stabilitatea, siguranta si acuratetea;

Ajustarea precisd a prinderii oferd o interschimbabilitate maxima si asigura o gaurire fara
probleme;

Proiectat special pentru reducerea temperaturii in timpul lucrului;
Unghiurile din spirala sunt proiectate pentru indepartarea aschiilor cu usurintg;
Executate dintr-o singura bucata de material (fard sudura la partea de prindere).

cop Diametru Prindere
(mm) (mm)
SP1.06 6 19,05
SP1.07 7 19,05
SP1.08 8 19,05
SP1.09 9 19,05
SPL.10 10 19,05
SPL11 11 19,05
SPL12 12 19,05
SPL13 13 19,05
SPL14 14 19,05

Set burghie HSS cu prindere Weldon / lungime 50 mm (6 buc)

% Il EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

m Burghiele HSS (High Speed Steel) cu o geometrie optimizata pentru a oferi o taiere precisa,
viteza mare si vibratii reduse;

Sistem de prindere Weldon, cu tija de 19,05 mm, permite montarea optima in port-scula a
burghielor, creste stabilitatea, siguranta si acuratetea;

m Ajustarea precisa a prinderii oferd o interschimbabilitate maxima si asigura o gaurire fara
probleme;

Proiectat special pentru reducerea temperaturii in timpul lucrului;
Unghiurile din spirala sunt proiectate pentru indepartarea aschiilor cu usurintg;
m Executate dintr-o singura bucata de material (fara sudura la partea de prindere).

cop Components set Diametru  Prindere ~ Lungime  Nr.Buc

(mm) (mm) (mm) /Set
Burghiu HSS prindere Weldon 6 19,05 50 1
Burghiu HSS prindere Weldon 7 19,05 50 1
SPLKIT Burghiu HSS prindere Weldon 8 19,05 50 1
Burghiu HSS prindere Weldon 9 19,05 50 1
Burghiu HSS prindere Weldon 10 19,05 50 1
Burghiu HSS prindere Weldon 11 19,05 50 1




BURGHIE HSS-CO
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ndrica / lungime 50 mm (19 buc.)

% Il EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

m Burghiele HSS-CO au o geometrie optimizatd, pentru a realiza o gaurire eficienta, precisa
in materiale dificile (otel, otel inox, alama, aluminiu, bronz), pe adancimi mari;

m Sistemul de prindere cilindric al burghiului, permite utilizarea in orice tip de mandring;

m Unghiul la varf de 135° si taisul transversal divizat, permit o buna centrare si o forta redusa
de apasare in timpul gauririi.

Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 19,05 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 1,5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 2,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 2,5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 30 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 3,5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 4,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 4,5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 50 19,05 50 1
TDS.100 Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 55 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 6,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 6,5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 7,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 7.5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 8,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 85 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 9,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 9,5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 10,0 19,05 50 1

Set burghie HSS-CO cu prindere cilindrica / lungime 50 mm (25 buc.)

% 1 EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

m Burghiele HSS-CO au o geometrie optimizatd, pentru a realiza o gaurire eficienta, precisa
n materiale dificile (otel, otel inox, alama, aluminiu, bronz), pe adancimi mari;

m Sistemul de prindere cilindric al burghiului, permite utilizarea in orice tip de mandring;

m Unghiul la varf de 135° si taisul transversal divizat, permit o buna centrare si o forta redusa
de apasare in timpul gauririi.

Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 19,05 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 1,5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 2,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 2,5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 3,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 35 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 4,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 4,5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 50 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 55 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 6,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 6,5 19,05 50 1
TDS.200 Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 7,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 7.5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 8,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 8,5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 9,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 9,5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 10,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 10,5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 11,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 11.5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 12,0 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 12,5 19,05 50 1
Burghiu HSS-CO prindere cilindrica 13,0 19,05 50 1
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CAROTE HSS

Carote HSS cu prindere Weldon / lungime 55 mm

SE RECOMANDA UTILIZAREA CU PIN DE CENTRARE

212 - 60

HCL.120 - HCL.600

261- 100

HCL.610 - HCL.1000

HCL.120
HCL.130
HCL.135
HCL.140
HCL.150
HCL.155
HCL.160
HCL.165
HCL.170
HCL.175
HCL.180
HCL.190
HCL.195
HCL.200
HCL.210
HCL.215
HCL.220
HCL.230
HCL.235
HCL.240
HCL.250
HCL.260
HCL.265
HCL.270
HCL.280

21,5

23
23,5
24
25
26
26,5
27
28

1BC.90

3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4
3/4

HCL.290
HCL.300
HCL.310
HCL.320
HCL.330
HCL.340
HCL.350
HCL.360
HCL.370
HCL.380
HCL.390
HCL.400
HCL410
HCL.420
HCL.430
HCL.440
HCL450
HCL.460
HCL470
HCL.480
HCL.490
HCL.500
HCL.510
HCL.520
HCL.530

1BC.100

30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
A
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

% 1l EUROBOOR

Carotele HSS prin geometria unica a taisurilor si distanta variabila intre dintii taietori ofera
aschiere precisa cu viteza de avans marita si vibratii reduse. Comparativ cu burghiul, gaurirea
se face mult mai bine si mai rapid;

Prin sistemul de prindere Weldon in port-scula a carotei siguranta, stabilitatea si precizia
gauririi cresc;

Rectificarea cu precizie a cozii Weldon garanteaza interschimbabilitatea si asigura o gaurire
fara probleme;

Geometria si unghiul elicei canalelor de evacuare imbunatatite pentru indepartarea optima a
aschiilor;

Montarea pinului de centrare asigura pozitionarea precisa, blocheaza pierderea lichidului de
aschiere in stationare, garanteaza scoaterea miezului din interiorul carotei.

HCL.540 HCL.790 11/4
3/4 HCL.550 55 3/4 HCL.800 80 11/4
3/4 HCL.560 56 3/4 HCL.810 81 11/4
3/4 HCL.570 57 3/4 HCL.820 82 11/4
3/4 HCL.580 58 3/4 HCL.830 83 11/4
3/4 HCL.590 59 3/4 HCL.840 84 11/4
3/4 HCL.600 60 3/4 HCL.850 85 11/4
3/4 HCL.610 61 11/4 HCL.860 86 11/4
3/4 HCL.620 62 11/4 HCL.870 87 11/4
3/4 HCL.630 63 11/4 HCL.880 88 11/4
3/4 HCL.640 64 11/4 HCL.890 89 11/4
3/4 HCL.650 65 11/4 HCL.900 90 11/4
3/4 HCL.660 66 11/4 HCL.910 91 11/4
3/4 HCL.670 67 11/4 HCL.920 92 11/4
3/4 HCL.680 68 11/4 HCL.930 93 11/4
3/4 HCL.690 69 11/4 HCL.940 94 11/4
3/4 HCL.700 70 11/4 HCL.950 95 11/4
3/4 HCL.710 71 11/4 HCL.960 96 11/4
3/4 HCL.720 72 11/4 HCL.970 97 11/4
3/4 HCL.730 73 11/4 HCL.980 98 11/4
3/4 HCL.740 74 11/4 HCL.990 99 11/4
3/4 HCL.750 75 11/4 HCL.1000 100 11/4
3/4 HCL.760 76 11/4
3/4 HCL.770 77 11/4
3/4 HCL.780 78 11/4

ndere Weldon /lungime 55 mm (6 buc.)

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

% 1l EUROBOOR

m Sistemul de prindere Weldon pentru montarea optima in port-scula a carotelor creste
stabilitatea, siguranta si acuratetea;

m Carotele pot fi utilizate in gaurirea otelului, cuprului, aluminiului, otelului inoxidabil si a
plasticului;
Racordul interior incastrat impiedica blocarea carotei;

Pini de centrare ofera o pozitionare precisa, blocheaza fluxul de ulei in stationare si este
usor de scos.

Carotd HSS prindere Weldon 19,05 2

HCLKIT Carota HSS prindere Weldon 18 19,05 55 2

) Carota HSS prindere Weldon 22 19,05 55 2

Pin centrare 1BC.90 6,35 - 102 1
www.smartquality.ro
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CAROTE HSS

Set carote HSS cu prindere Weldon / lungime 55 mm (10 buc.)

261- 5100

HCS.610 - HCS.1000 [

SE RECOMANDA UTILIZAREA CU PIN DE CENTRARE

HCS.120 - HCS.600 e —— T — ¥

% Il EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

m Sistemul de prindere Weldon permite montarea optima in port-scula a carotelor creste
stabilitatea, siguranta si acuratetea;

m Carotele pot fi utilizate in gaurirea otelului, cuprului, aluminiului, otelului inoxidabil si a
plasticului;

Racordul interior incastrat impiedica blocarea carotei;

Pini de centrare oferd o pozitionare precisa, blocheaza fluxul de ulei in stationare si este
usor de scos.

Carota HSS prindere Weldon 19,05 1
Carota HSS prindere Weldon 14 19,05 55 1
Carota HSS prindere Weldon 16 19,05 55 1
Carota HSS prindere Weldon 18 19,05 55 1
Carota HSS prindere Weldon 20 19,05 55 1
HCLKIT/10  Carota HSS prindere Weldon 22 19,05 55 1
Carota HSS prindere Weldon 24 19,05 55 1
Carota HSS prindere Weldon 26 19,05 55 1
Carota HSS prindere Weldon 28 19,05 55 1
Carota HSS prindere Weldon 30 19,05 55 1
Pin centrare IBC.90 6,35 - 102 1

Carote HSS cu prindere Weldon / lungime 30 mm

% Il EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

Carotele HSS (High Speed Steel) au unghiuri geometrice unice si varfuri de tip aleator ce ofera
o taiere precisa, viteza mare si vibratii reduse;

Sistemul de prindere Weldon permite montarea optima in port-sculd a carotelor creste
stabilitatea, siguranta si acuratetea;

Ajustarea precisa a prinderii oferd o interschimbabilitate maxima si asigura o gaurire fara
probleme;

Lama proiectata speciala pentru reducerea temperaturii in timpul lucrului;
Unghiurile din spirala sunt proiectate pentru indepartarea aschiilor;

m Carotele pot fi utilizate in gaurirea otelului, cuprului, aluminiului, otelului inoxidabil si a

plasticului;
Racordul interior incastrat impiedica blocarea carotei;

Pini de centrare ofera o pozitionare precisa, blocheaza fluxul de ulei in stationare si este usor
de scos.

HCS.120 HCS.300 HCS.550 HCS.800 11/4
HCS.130 13 3/4 HCS.310 31 3/4 HCS.560 56 3/4 HCS.810 81 11/4
HCS.135 13,5 3/4 HCS.320 32 3/4 HCS.570 57 3/4 HCS.820 82 11/4
HCS.140 14 3/4 HCS.330 33 3/4 HCS.580 58 3/4 HCS.830 83 11/4
n HCS.150 15 3/4 HCS.340 34 3/4 HCS.590 59 3/4 HCS.840 84 11/4
HCS.155 15,5 3/4 HCS.350 35 3/4 HCS.600 60 3/4 HCS.850 85 11/4
HCS.160 16 3/4 HCS.360 36 3/4 HCS.610 61 11/4 HCS.860 86 11/4
HCS.165 16,5 3/4 HCS.370 37 3/4 HCS.620 62 11/4 HCS.870 87 11/4
HCS.170 17 3/4 HCS.380 38 3/4 HCS.630 63 11/4 HCS.880 88 11/4
HCS.175 17,5 3/4 HCS.390 39 3/4 HCS.640 64 11/4 HCS.890 89 11/4
HCS.180 18 3/4 HCS.400 40 3/4 HCS.650 65 11/4 HCS.900 90 11/4
HCS.190 19 3/4 HCS.410 41 3/4 HCS.660 66 11/4 HCS.910 91 11/4
HCS.195 19,5 3/4 HCS.420 42 3/4 HCS.670 67 11/4 HCS.920 92 11/4
HCS.200 20 3/4 HCS.430 43 3/4 HCS.680 68 11/4 HCS.930 93 11/4
HCS.210 21 3/4 HCS.440 44 3/4 HCS.690 69 11/4 HCS.940 94 11/4
HCS.215 21,5 3/4 HCS.450 45 3/4 HCS.700 70 11/4 HCS.950 95 11/4
HCS.220 22 3/4 HCS.460 46 3/4 HCS.710 71 11/4 HCS.960 96 11/4
HCS.230 23 3/4 HCS.470 47 3/4 HCS.720 72 11/4 HCS.970 97 11/4
HCS.240 24 3/4 HCS.480 48 3/4 HCS.730 73 11/4 HCS.980 98 11/4
HCS.250 25 3/4 HCS.490 49 3/4 HCS.740 74 11/4 HCS.990 99 11/4
HCS.260 26 3/4 HCS.500 50 3/4 HCS.750 75 11/4 HCS.1000 100 11/4
HCS.265 26,5 3/4 HCS.510 51 3/4 HCS.760 76 11/4
HCS.270 27 3/4 HCS.520 52 3/4 HCS.770 77 11/4
HCS.280 28 3/4 HCS.530 53 3/4 HCS.780 78 11/4
HCS.290 29 3/4 HCS.540 54 3/4 HCS.790 79 11/4
q SMART"
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CAROTE HSS

Set carote HSS prindere Weldon / lungime 30 mm (6 buc.)

% Il EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

m Sistemul de prindere Weldon permite montarea optima in port-sculd a carotelor creste
stabilitatea, siguranta si acuratetea;

m Carotele pot fi utilizate in gaurirea otelului, cuprului, aluminiului, otelului inoxidabil si a
plasticului;

Racordul interior incastrat impiedica blocarea carotei;

Pini de centrare oferd o pozitionare precisa, blocheaza fluxul de ulei in stationare si este
usor de scos.

Carota HSS prindere Weldon 19,05 2
HCSKIT Carota HSS prindere Weldon 18 19,05 30 2
Carota HSS prindere Weldon 22 19,05 30 2
Pin centrare IBC.70 6,35 - 77 1

% Il EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

m Sistemul de prindere Weldon pentru montarea optima in port-sculd a carotelor creste
stabilitatea, siguranta si acuratetea;

m Carotele pot fi utilizate in gaurirea otelului, cuprului, aluminiului, otelului inoxidabil si a
plasticului;

m Racordul interior incastrat impiedica blocarea carotei;

m Pini de centrare ofera o pozitionare precisa, blocheaza fluxul de ulei in stationare si este
usor de scos.

Carota HSS prindere Weldon 19,05 1
Carota HSS prindere Weldon 14 19,05 30 1
Carota HSS prindere Weldon 16 19,05 30 1
Carota HSS prindere Weldon 18 19,05 30 1
Carota HSS prindere Weldon 20 19,05 30 1
HCS.KIT/10  Carota HSS prindere Weldon 22 19,05 30 1
Carota HSS prindere Weldon 24 19,05 30 1
Carota HSS prindere Weldon 26 19,05 30 1
Carota HSS prindere Weldon 28 19,05 30 1
Carota HSS prindere Weldon 30 19,05 30 1
Pin centrare IBC.70 6,35 - 77 1

www.smartquality.ro
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CAROTE HSS-Co

Carote HSS-Co cu prindere Weldon /30 mm | Carote HSS-Co cu prindere Weldon /55 mm

% 1l EUROBOOR il B EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

SE RECOMANDA UTILIZAREA CU PIN DE CENTRARE SE RECOMANDA UTILIZAREA CU PIN DE CENTRARE

il = I % IBC.90
1BS.120 - IBS.600 i 12 - 260 - = —

212 -
IBL.120 - IBL.600

261- 2100 1BC.100
261- 2100 e
1BS.610 - 1BS.1000 IBL.610 - IBL.1000 &-..—.:- FE .;.WW

Carotele HSS-Co sunt confectionate din otel rapid de scule (cu molibden, crom, vanadiu, tungsten) suplimentar aliat cu 8% Cobalt pentru a obtine
performante sporite de aschiere. Permit aschierea otelurilor cu rezistentd la rupere sau cu duritate mai mare decat carotele HSS.

Sunt proiectate astfel incat caldura generata in timpul aschierii sa fie evacuata rapid din zona dintilor taietori carota ramanand "rece" in timpul gauririi.
Canalele de evacuare a aschiilor sunt complet rectificate pentru evacuarea rapida a aschiilor permitdnd viteze marite de avans si gauri netede in materiale
dificile.

Distanta variabild intre dintii taietori contribuie la aschiere precisa cu viteza de avans maritd si vibratii reduse.

Prin sistemul de prindere Weldon in port-scula a carotei, siguranta, stabilitatea si precizia gauririi cresc.

Rectificarea cu precizie a cozii Weldon garanteaza interschimbabilitatea si asigura o gaurire fara probleme.

Montarea pinului de centrare asigurd pozitionarea precisd, blocheaza pierderea lichidului de aschiere in stationare, garanteaza scoaterea miezului din
interiorul carotei.

1BS.120 12 3/4 IBS.570 57 3/4 IBL.120 12 3/4 IBL.570 57 3/4
1BS.130 13 3/4 1BS.580 58 3/4 IBL.130 13 3/4 IBL.580 58 3/4
1BS.140 14 3/4 1BS.590 59 3/4 IBL.140 14 3/4 IBL.590 59 3/4
1BS.150 15 3/4 1BS.600 60 3/4 IBL.150 15 3/4 IBL.600 60 3/4
1BS.160 16 3/4 1BS.610 61 11/4 IBL.160 16 3/4 IBL610 61 11/4
1BS.170 17 3/4 1BS.620 62 11/4 IBL.170 17 3/4 IBL.620 62 11/4
1BS.180 18 3/4 1BS.630 63 11/4 IBL.180 18 3/4 IBL.630 63 11/4
1BS.190 19 3/4 1BS.640 64 11/4 IBL.190 19 3/4 IBL.640 64 11/4
1BS.200 20 3/4 1BS.650 65 11/4 IBL.200 20 3/4 IBL.650 65 11/4
1BS.210 21 3/4 1BS.660 66 11/4 IBL.210 21 3/4 IBL.660 66 11/4
1BS.220 22 3/4 1BS.670 67 11/4 IBL.220 22 3/4 IBL.670 67 11/4
1BS.230 23 3/4 1BS.680 68 11/4 IBL.230 23 3/4 IBL.680 68 11/4
1BS.240 24 3/4 1BS.690 69 11/4 1BL.240 24 3/4 IBL.690 69 11/4
1BS.250 25 3/4 1BS.700 70 11/4 IBL.250 25 3/4 IBL.700 70 11/4
1BS.260 26 3/4 IBS.710 71 11/4 IBL.260 26 3/4 IBL.710 Al 11/4
1BS.270 27 3/4 IBS.720 72 11/4 IBL.270 27 3/4 IBL.720 72 11/4
1BS.280 28 3/4 IBS.730 73 11/4 IBL.280 28 3/4 IBL.730 73 11/4
1BS.290 29 3/4 IBS.740 74 11/4 IBL.290 29 3/4 IBL.740 74 11/4
1BS.300 30 3/4 IBS.750 75 11/4 IBL.300 30 3/4 IBL.750 75 11/4
1BS.310 31 3/4 1BS.760 76 11/4 IBL.310 31 3/4 IBL.760 76 11/4
1BS.320 32 3/4 IBS.770 77 11/4 IBL.320 32 3/4 IBL.770 77 11/4
1BS.330 33 3/4 IBS.780 78 11/4 IBL.330 33 3/4 IBL.780 78 11/4
1BS.340 34 3/4 IBS.790 79 11/4 IBL.340 34 3/4 IBL.790 79 11/4
1BS.350 35 3/4 1BS.800 80 11/4 IBL.350 35 3/4 IBL.800 80 11/4
1BS.360 36 3/4 1BS.810 81 11/4 IBL.360 36 3/4 IBL.810 81 11/4
1BS.370 37 3/4 1BS.820 82 11/4 IBL.370 37 3/4 1BL.820 82 11/4
1BS.380 38 3/4 1BS.830 83 11/4 IBL.380 38 3/4 IBL.830 83 11/4
1BS.390 39 3/4 1BS.840 84 11/4 IBL.390 39 3/4 IBL.840 84 11/4
1BS.400 40 3/4 1BS.850 85 11/4 IBL.400 40 3/4 IBL.850 85 11/4
1BS.410 41 3/4 1BS.860 86 11/4 IBL410 41 3/4 IBL.860 86 11/4
1BS.420 42 3/4 IBS.870 87 11/4 1BL.420 42 3/4 IBL.870 87 11/4
1BS.430 43 3/4 1BS.880 88 11/4 IBL.430 43 3/4 1BL.880 88 11/4
1BS.440 44 3/4 1BS.890 89 11/4 1BL.440 44 3/4 IBL.890 89 11/4
1BS.450 45 3/4 1BS.900 90 11/4 IBL.450 45 3/4 IBL.900 el 11/4
1BS.460 46 3/4 1BS.910 91 11/4 IBL.460 46 3/4 IBL910 91 11/4
1BS.470 47 3/4 1BS.920 92 11/4 IBL.470 47 3/4 IBL.920 92 11/4
1BS.480 48 3/4 1BS.930 93 11/4 1BL.480 48 3/4 IBL.930 93 11/4
1BS.490 49 3/4 1BS.940 94 11/4 1BL.490 49 3/4 IBL.940 94 11/4
1BS.500 50 3/4 1BS.950 95 11/4 IBL.500 50 3/4 IBL.950 95 11/4
I1BS.510 51 3/4 1BS.960 96 11/4 IBL.510 51 3/4 IBL.960 96 11/4
1BS.520 52 3/4 1BS.970 97 11/4 IBL.520 52 3/4 IBL.970 97 11/4
1BS.530 53 3/4 1BS.980 98 11/4 IBL.530 53 3/4 IBL.980 98 11/4
1BS.540 54 3/4 1BS.990 99 11/4 IBL.540 54 3/4 IBL.990 929 11/4
1BS.550 55 3/4 1BS.1000 100 11/4 IBL.550 55 3/4 IBL.1000 100 11/4
1BS.560 56 3/4 IBL.560 56 3/4
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CAROTE TCT

T cu prindere Weldon / lungime 55 mm

-

% 1l EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS
m Carotele TCT cu dinti aschietori din carbura de tungsten (wolfram) au unghiul elicei canalelor
pentru optimizarea evacudrii aschiilor, astfel incat blocarea acestora este aproape imposibila.
m Prin sistemul de prindere Weldon in port-scula a carotei, siguranta, stabilitatea si precizia
gauriri cresc.

m Aceste carote se recomanda pentru materiale durificate (otel Hardox), dificile (otel inox) sau cu
rezistenta de rupere mare (sina de cale feratad).

m Rectificarea cu precizie a cozii Weldon garanteaza interschimbabilitatea si asigura o gaurire fara
probleme. Dintii carbura de tungsten pot fi reascutiti.

m Optimizarea unghiurilor aschietoare ale dintilor, pozitionarea acestora pe corpul carotei pentru
reducerea cantitatii de caldura generate in timpul aschierii.

m Distanta variabild intre dintii taietori oferd o aschiere precisa cu viteza de avans marita si vibratii

SE RECOMANDA UTILIZAREA CU PIN DE CENTRARE

212 - 859
HCL.120 - HCL 590 reduse.
m Corpul carotei din otel aliat pentru o rezistenta sporita si durabilitate optima.
260- 2100 Montarea pinului de centrare asigura pozitionarea precisé, blocheaza pierderea lichidului de

AIELEED = IEL TEE aschiere in stationare, garanteaza scoaterea miezului din interiorul carotei.

-

I ACCESORII MASINA DE GAURIT CU TALPA MAGNETICA

HML.120 HML.430 HML.740 11/4 HML.1080 11/4
HML.130 13 3/4 HML.440 44 3/4 HML.750 75 11/4 HML.1100 110 11/4
HML.140 14 3/4 HML.450 45 3/4 HML.760 76 11/4 HML.1110 1 11/4
HML.150 15 3/4 HML.460 46 3/4 HML.770 77 11/4 HML.1130 113 11/4
HML.160 16 3/4 HML.470 47 3/4 HML.780 78 11/4 HML.1140 114 11/4
HML.170 17 3/4 HML.480 48 3/4 HML.790 79 11/4 HML.1150 115 11/4
HML.180 18 3/4 HML.490 49 3/4 HML.800 80 11/4 HML.1160 116 11/4
HML.190 19 3/4 HML.500 50 3/4 HML.810 81 11/4 HML.1170 117 11/4
HML.200 20 3/4 HML.510 51 3/4 HML.820 82 11/4 HML.1190 119 11/4
HML210 21 3/4 HML.520 52 3/4 HML.830 83 11/4 HML.1200 120 11/4
HML.220 22 3/4 HML.530 53 3/4 HML.840 84 11/4 HML.1220 122 11/4
HML.230 23 3/4 HML.540 54 3/4 HML.850 85 11/4 HML.1240 124 11/4
HML.240 24 3/4 HML.550 55 3/4 HML.860 86 11/4 HML.1250 125 11/4
HML.250 25 3/4 HML.560 56 3/4 HML.870 87 11/4 HML.1300 130 11/4
HML.260 26 3/4 HML.570 57 3/4 HML.880 88 11/4 HML.1350 135 11/4
HML.270 27 3/4 HML.580 58 3/4 HML.890 89 11/4 HML.1400 140 11/4 ,
HML.280 28 3/4 HML.590 59 3/4 HML.900 90 11/4 HML.1450 145 11/4
HML.290 29 3/4 HML.600 60 3/4 HML.910 91 11/4 HML.1500 150 11/4
HML.300 30 3/4 HML.610 61 11/4 HML.920 92 11/4 HML.1550 155 11/4
HML310 31 3/4 HML.620 62 11/4 HML.930 93 11/4 HML.1600 160 11/4
HML.320 32 3/4 HML.630 63 11/4 HML.940 94 11/4 HML.1650 165 11/4
HML330 33 3/4 HML.640 64 11/4 HML.950 95 11/4 HML.1700 170 11/4
HML.340 34 3/4 HML.650 65 11/4 HML.960 96 11/4 HML.1750 175 11/4
HML.350 35 3/4 HML.660 66 11/4 HML.970 97 11/4 HML.1800 180 11/4
HML.360 36 3/4 HML.670 67 11/4 HML.980 98 11/4 HML.1850 185 11/4 ,
HML370 37 3/4 HML.680 68 11/4 HML.990 99 11/4 HML.1900 190 11/4
HML.380 38 3/4 HML.690 69 11/4 HML.1000 100 11/4 HML.1950 195 11/4
HML.390 39 3/4 HML.700 70 11/4 HML.1020 102 11/4 HML.2000 200 11/4
HML.400 40 3/4 HML.710 71 11/4 HML.1030 103 11/4

HML410 41 3/4 HML.720 72 11/4 HML.1050 105 11/4

HML.420 42 3/4 HML.730 73 11/4 HML.1060 106 11/4

y



-

BRI ACCESORII MASINA DE GAURIT CU TALPA MAGNETICA

-

\ 4

CAROTE TCT

Set carote TCT cu prindere Weldon / lungime 35 mm (6 buc.)

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

% Il EUROBOOR

m Carotele TCT cu dinti aschietori din carbura de tungsten (wolfram) au unghiul elicei
canalelor pentru optimizarea evacuarii aschiilor, astfel incat blocarea acestora este aproape
imposibila.

m Prin sistemul de prindere Weldon in port-sculd a carotei, siguranta, stabilitatea si precizia
gauriri cresc.

m Aceste carote se recomandd pentru materiale durificate (otel Hardox), dificile (otel inox) sau
cu rezistentd de rupere mare (sina de cale ferata).

m Rectificarea cu precizie a cozii Weldon garanteaza interschimbabilitatea si asigura o gaurire
fara probleme. Dintii carbura de tungsten pot fi reascutiti.

m Optimizarea unghiurilor aschietoare ale dintilor, pozitionarea acestora pe corpul carotei
pentru reducerea cantitatii de caldura generate in timpul aschierii.

m Distanta variabila intre dintii tdietori oferd o aschiere precisa cu viteza de avans marita si
vibratii reduse.

m Corpul carotei din otel aliat pentru o rezistenta sporita si durabilitate optima.

Montarea pinului de centrare asigurd pozitionarea precisa, blocheaza pierderea lichidului
de aschiere in stationare, garanteaza scoaterea miezului din interiorul carotei.

Carota TCT prindere Weldon 19,05 1
Carota TCT prindere Weldon 14 19,05 30 1
Carota TCT prindere Weldon 16 19,05 30 1
TCTKIT Carota TCT prindere Weldon 18 19,05 30 1
Carota TCT prindere Weldon 20 19,05 30 1
Carota TCT prindere Weldon 22 19,05 30 1
Pin centrare IBC.70 6,35 - 77 1
Pin centrare IBC.85 8 - 90 1

Set carote TCT cu prindere Weldon / lungime 55 mm (6 buc.)

% Il EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

m Carotele TCT cu dinti aschietori din carburd de tungsten (wolfram) au unghiul elicei
canalelor pentru optimizarea evacuarii aschiilor, astfel incat blocarea acestora este aproape
imposibila.

m Prin sistemul de prindere Weldon in port-scula a carotei, siguranta, stabilitatea si precizia
gauriri cresc.

m Aceste carote se recomandd pentru materiale durificate (otel Hardox), dificile (otel inox) sau
cu rezistentd de rupere mare (sina de cale ferata).

m Rectificarea cu precizie a cozii Weldon garanteaza interschimbabilitatea si asigura o gaurire
fara probleme. Dintii carbura de tungsten pot fi reascutiti.

m Optimizarea unghiurilor aschietoare ale dintilor, pozitionarea acestora pe corpul carotei
pentru reducerea cantitatii de caldura generate in timpul aschierii.

m Distanta variabild intre dintii taietori ofera o aschiere precisa cu vitezad de avans marita si
vibratii reduse.

m Corpul carotei din otel aliat pentru o rezistenta sporita si durabilitate optima.

Montarea pinului de centrare asigurd pozitionarea precisa, blocheaza pierderea lichidului
de aschiere in stationare, garanteaza scoaterea miezului din interiorul carotei.

y

Carota TCT prindere Weldon 19,05 1
Carota TCT prindere Weldon 14 19,05 55 1
Carota TCT prindere Weldon 16 19,05 55 1
TCTKIT/L Caroté TCT prindere Weldon 18 19,05 55 1
Carota TCT prindere Weldon 20 19,05 55 1
Carota TCT prindere Weldon 22 19,05 55 1
Pin centrare IBC.80 6,35 - 103 1
Pin centrare IBC.90 8 - 102 1

q SMART"
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CAROTE TCT

Set carote TCT cu prindere Weldon / lungime 55 mm (10 buc.)

% Il EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

m Carotele TCT cu dinti aschietori din carbura de tungsten (wolfram) au unghiul elicei
canalelor pentru optimizarea evacuarii aschiilor, astfel incat blocarea acestora este aproape
imposibila.

m Prin sistemul de prindere Weldon in port-scula a carotei, siguranta, stabilitatea si precizia
gauriri cresc.

m Aceste carote se recomanda pentru materiale durificate (otel Hardox), dificile (otel inox) sau
cu rezistenta de rupere mare (sina de cale ferata).

m Rectificarea cu precizie a cozii Weldon garanteaza interschimbabilitatea si asigura o gaurire
fara probleme. Dintii carburd de tungsten pot fi reascutiti.

m Optimizarea unghiurilor aschietoare ale dintilor, pozitionarea acestora pe corpul carotei
pentru reducerea cantitatii de caldura generate in timpul aschierii.

m Distanta variabila intre dintii taietori oferd o aschiere precisa cu vitezd de avans marita si
vibratii reduse.

m Corpul carotei din otel aliat pentru o rezistenta sporita si durabilitate optima.

Montarea pinului de centrare asigura pozitionarea precisa, blocheaza pierderea lichidului

de aschiere in stationare, garanteaza scoaterea miezului din interiorul carotei.

Carota TCT prindere Weldon 19,05 3
Carota TCT prindere Weldon 18 19,05 55 3
Carota TCT prindere Weldon 22 19,05 55 2
IR ™ - ot TCT prindere Weldon 26 19,05 55 2
Pin centrare IBC.80 6,35 - 103 1
Pin centrare IBC.90 8 - 102 1

Set carote TCT cu prindere Weldon / lungime 35 mm (10 buc.)

@ Il EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

m Carotele TCT cu dinti aschietori din carbura de tungsten (wolfram) au unghiul elicei
canalelor pentru optimizarea evacuarii aschiilor, astfel incat blocarea acestora este aproape
imposibila.

m Prin sistemul de prindere Weldon in port-scula a carotei, siguranta, stabilitatea si precizia
gauriri cresc.

m Aceste carote se recomanda pentru materiale durificate (otel Hardox), dificile (otel inox) sau
cu rezistenta de rupere mare (sina de cale ferata).

m Rectificarea cu precizie a cozii Weldon garanteaza interschimbabilitatea si asigura o gaurire

fara probleme. Dintii carbura de tungsten pot fi reascutiti.

Optimizarea unghiurilor aschietoare ale dintilor, pozitionarea acestora pe corpul carotei

pentru reducerea cantitatii de caldura generate in timpul aschierii.

Distanta variabila intre dintii taietori ofera o aschiere precisa cu viteza de avans marita si

vibratii reduse.

m Corpul carotei din otel aliat pentru o rezistenta sporita si durabilitate optima.

Montarea pinului de centrare asigura pozitionarea precisa, blocheaza pierderea lichidului

de aschiere in stationare, garanteaza scoaterea miezului din interiorul carotei.

Carota TCT prindere Weldon 19,05 3

Carota TCT prindere Weldon 18 19,05 35 3

Carota TCT prindere Weldon 22 19,05 35 2

[CERIZ0S Carota TCT prindere Weldon 26 19,05 35 2

Pin centrare IBC.75 6,35 - 87 1

Pin centrare IBC.85 8 - 90 1
www.smartquality.ro
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PINI DE CENTRARE / MANDRINE / ADAPTOARE

Pini de centrare

1l EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

faid
Y

m Pozitionarea precisa;
m Blocheaza fluxul de lichid de aschiere cand utilajul stationeaza;
m Evacuare facila a mufei de conectare.

i —— I8C.70 635 7
e ———1 1BC8S 8 %

= = : o= 1BC.90 6,35 102

IBC.100 8 123

Mandrina cu cheie

% 1l EUROBOOR

Mandrina rapida

% 1l EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS
m |BK.13Q este o mandrina féra cheie, cu 3
falci de prindere si auto-centrare ce tin
burghiele pentru operatiunile de gaurire.
Acestea pot fi utilizate cu masini de gaurit

magnetice.
IBK.13 15-13 1/2" x 20 UNF IBK.13Q 1,5-13 1/2" x 20 UNF

Mandrina rapida

% 1l EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

Mandrina rapida

% 1l EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

m IBQ.13 este o mandrina fara cheie, cu 3 m IBQ.16 este o mandrina fara cheie, cu 3

falci de prindere si auto-centrare ce tin
burghiele pentru operatiunile de gaurire.
Acestea pot fi utilizate cu masini de gaurit
magnetice.

falci de prindere si auto-centrare ce tin
burghiele pentru operatiunile de gaurire.
Acestea pot fi utilizate cu masini de gaurit
magnetice.

1BQ.13 15-13 1/2"x 20

1BQ.16 1.5-16 1/2"x 20

—— -

Adaptor pentru mandrina

Il EUROBOOR

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

A
Y

m Adaptor extensie pentru mandrine de prindere.

IBK.15 12 20 UNF 65
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ACUMULATORI SI POWERPLUS®

INCARCATOARE HIGH QUALITY TOOLS

DUAL POWER - o platforma de noua generatie pentru scule cu acumulator.
Doi acumulatori (de 20V sau 40V) pe care ii puteti combina cu o intreaga gama de scule
electrice portabile sau pentru gradinarit

POWDP9010
Acumulator Li-lon 20V

nnnnnnnnnnnnnnnn

COMPATIBIL CU

MASINI JASIN’

20 § 29

&)
VOLTI

20V ik AT

POWDP9010 Li-lon 20 15

POWDP9035

Acumulator Li-lon 40V

COMPATIBIL CU

MASINI MASINI

20 B 40

VOLTI VOLTI

iy - .

POWDP9035 Li-lon 40 2,6

www.smartquality.ro
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ACUMULATORI SI INCARCATORI

N

w

70

l ACUMULATORI S| INCARCATOARE

POWDP9050
Incarcator Li-lon 20V/40V

POWDP9050

POWDP9060
Set acumulator si incarcator

20V iy

POWDP9060

POWDP9065

Set acumulator si incarcator

40V it

POWDP9065

timp de
incarcare
completa

POWERPLUS'

20V 40V

timp de
incarcare
completa

Li-lon 20/ 40 1,6

POWERPLUS'

COMPATIBIL CU

JMASIN'

Acumulator Li-lon 20V / 1,5Ah POWDP9010 1
Incarcator 20/40V POWDP9050 1

&) POWERPLUS'

COMPATIBIL CU

MASINI MASINI

Acumulator Li-lon 40V/2,0Ah POWDP9030 1
Incércator 20/40V POWDP9050 1
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“ QUALITY



ACCESORII PENTRU GRADINA POWERPLUS

HIGH QUALITY TOOLS

choose your battery J

Gama de accesorii pentru masinile de gradina Dual-Power.

POWDPG7000
Cap cu fir rasucit

ﬁgﬂEﬁPLu s

-

POWDPG7540
POWDPG7542

POWDPG7000

POWDPG7005
Cap cu fir rasucit

POWDPG7005 2x25 POWDPG7545

www.smartquality.ro
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ACCESORII PENTRU GRADINA

72

ACCESORII PENTRU MASINI DE GRADINA

-

POWDPG7015

POWERPLUS

POWDPG7015 POWDPG7550

POWDPG7025
Cutit de taiere cu 3 dinti

POWERPLUS

POWDPG7025 9500 POWDPG7550

POWDPG7051
Lant pentru fierastrau

POWERPLUS

POWDPG7051 0,375 POWDPG7575
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